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ΣΔΥΝΗΚΔ  ΠΡΟΓΗΑΓΡΑΦΔ Ζ/Μ  ΔΡΓΩΝ  
 

 

1 ΔΓΚΡΗΖ, ΤΚΔΤΑΗΑ, ΜΔΣΑΦΟΡΑ ΚΑΗ ΑΠΟΘΖΚΔΤΖ 
ΤΛΗΚΧΝ ΚΑΗ ΔΞΟΠΛΗΜΟΤ 

1.1 Γεληθά 

ηελ πξνδηαγξαθή απηή αλαθέξνληαη νη απαηηήζεηο θαη ε κεζνδνινγία πνπ πξέπεη λα εθαξκνζζνχλ 
γηα ηελ έγθξηζε, ζπζθεπαζία, κεηαθνξά, παξαιαβή θαη απνζήθεπζε ησλ πιηθψλ θαη ηνπ εμνπιηζκνχ 
πνπ απαηηνχληαη γηα ηελ θαηαζθεπή ηνπ έξγνπ. 

1.2 Πξνδηαγξαθέο Τιηθώλ 

Όια ηα κεραλήκαηα, ζπζθεπέο θαη πιηθά, πξέπεη λα ηθαλνπνηνχλ ηνπο ηζρχνληεο θαλνληζκνχο 
ειιεληθνχο ή μέλνπο, ή ηνπο θαλνληζκνχο πνπ αλαθέξνληαη ζηηο επί κέξνπο πξνδηαγξαθέο ησλ 
πιηθψλ. Όια ηα κεραλήκαηα, ζπζθεπέο, εμαξηήκαηα θαη πιηθά πνπ ζα ρξεζηκνπνηεζνχλ ζα είλαη 
θαηλνχξγηα, άξηζηεο πνηφηεηαο θαη ηππνπνηεκέλα πξντφληα γλσζηψλ θαηαζθεπαζηψλ, πνπ 
αζρνινχληαη θαλνληθά κε ηελ παξαγσγή ηέηνησλ πιηθψλ. Θα είλαη ρσξίο ειαηηψκαηα, δελ ζα 
θζείξνληαη εχθνια θαη ζα κπνξνχλ λα ιεηηνπξγνχλ κε ηελ ειάρηζηε ζπληήξεζε. 
Σα πιηθά ζα έρνπλ ηηο δηαζηάζεηο θαη ηα βάξε πνπ πξνβιέπνληαη απφ ηνπο θαλνληζκνχο, φηαλ δελ 
θαζνξίδνληαη ζπγθεθξηκέλα ζηηο πξνδηαγξαθέο. Όια ηα φκνηα ηκήκαηα ηνπ ζπλνιηθά πξνζθεξφκελνπ 
Ζ/Μ εμνπιηζκνχ πξέπεη λα είλαη ηνπ ίδηνπ εξγνζηαζίνπ θαηαζθεπήο. 
Σα νκνεηδή εμαξηήκαηα ησλ φπνησλ ηκεκάησλ πξέπεη λα κπνξνχλ λα ελαιιαρζνχλ κεηαμχ ηνπο, 
φπσο θαη κε ηα αληαιιαθηηθά ηνπο. 
Σα εξγνζηάζηα θαηαζθεπήο ηνπ Ζ/Μ εμνπιηζκνχ πξέπεη λα δίλνπλ ηε δπλαηφηεηα γηα εχθνιε θαη 
ρσξίο πεξηνξηζκνχο θάιπςε ηνπ Κπξίνπ ηνπ έξγνπ ζε αληαιιαθηηθά. 
Ζ Τπεξεζία ζα ιάβεη ζνβαξά ππφςε ηεο απηφ ην θξηηήξην θαζψο θαη ηε ρξήζε πιηθψλ απφ ηελ 
Διιεληθή αγνξά, είηε ζαλ πξψηε χιε, είηε ζαλ ηειηθά πξντφληα έηνηκα γηα ρξήζε. 

1.3 Γηαδηθαζία Έγθξηζεο Τιηθώλ θαη Δμνπιηζκνύ 

Κάζε πιηθφ ή εμνπιηζκφο ππφθεηηαη ζηελ έγθξηζε ηεο αξκφδηαο Σερληθήο Τπεξεζίαο θαη ηνπ 
Δπηβιέπνληα Μεραληθνχ, πνπ έρεη ην δηθαίσκα απφξξηςεο νπνηνπδήπνηε πιηθνχ πνπ ε πνηφηεηα ή ηα 
εηδηθά ραξαθηεξηζηηθά ηνπ θξίλνληαη κε ηθαλνπνηεηηθά ή αλεπαξθή γηα ηελ θαιή ιεηηνπξγία ηνπ φινπ 
έξγνπ θαη ηελ αζθάιεηα θαη πγηεηλή ησλ εξγαδνκέλσλ. 
Ο Αλάδνρνο είλαη ππνρξεσκέλνο γηα θάζε πιηθφ θαη εμνπιηζκφ λα ππνβάιιεη ζηελ Αξκφδηα Σερληθή 
Τπεξεζία θαη ζηνλ Δπηβιέπνληα Μεραληθφ, ζε εηδηθφ πίλαθα, ηηο πξνδηαγξαθέο βάζεη ησλ νπνίσλ 
πξνζδηνξίδνληαη: 

 Ζ πνηφηεηα ησλ πιηθψλ θαηαζθεπήο 

 Ζ δηαδηθαζία θαηαζθεπήο ηνπ 

 Σα ραξαθηεξηζηηθά κεγέζε ηνπ 

 Οη δηαζηάζεηο ηνπ 

 Οη απνδεθηέο αλνρέο θαηαζθεπήο ηνπ 

 Οη δνθηκέο θαη ν έιεγρνο απφδνζήο ηνπ 

 Ο ηξφπνο εγθαηάζηαζήο ηνπ 

 Οη δνθηκέο ιεηηνπξγίαο ηνπ 

θαζψο επίζεο λα πξνζθνκίζεη θαη εηθνλνγξαθεκέλα έληππα κε ηα παξαπάλσ ζηνηρεία ησλ 
θαηαζθεπψλ πξηλ απφ ηελ παξαγγειία ή πξνζθφκηζε νηνπδήπνηε πιηθνχ ζην εξγνηάμην. 
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1.4 Μέηξα πνπ πξέπεη λα ιεθζνύλ πξηλ ηελ Παξάδνζε 

Ο Αλάδνρνο πξέπεη λα πξνκεζεχζεη φια ηα πιηθά κέζα ζηα θηβψηηα ζπζθεπαζίαο πνπ είλαη 
απαξαίηεηα γηα ηελ αζθαιή κεηαθνξά θαη παξάδνζε ησλ αληηθεηκέλσλ. Πξηλ απφ ηελ απνζηνιή ηα 
αληηθείκελα πξέπεη λα πξνζηαηεχνληαη θαηάιιεια κε βαθή ή άιιν εγθεθξηκέλν ηξφπν γηα φιν ην 
δηάζηεκα κεηαθνξάο, απνζήθεπζεο θαη εγθαηάζηαζεο θαηά ηεο δηάβξσζεο θαη ηπραίαο θζνξάο 
θαζψο θαη ηελ έθζεζε ζε δπζκελείο θαηξηθέο ζπλζήθεο. 
Ο Αλάδνρνο είλαη ππεχζπλνο γηα ηα αληηθείκελα πνπ ζπζθεπάδνληαη ψζηε λα θζάζνπλ αλέπαθα θαη 
ζψα ζην ρψξν εξγαζίαο. 
Ζ ζπζθεπαζία πξέπεη λα κειεηάηαη θαη λα εθηειείηαη έηζη ψζηε λα αληέρεη ζηελ θαθή κεηαρείξηζε θαηά 
ηε κεηαθνξά, πξέπεη δε λα είλαη θαηάιιειε γηα απνζήθεπζε. 
Οη θιάληδεο, νη δηθιείδεο θαη ηα εμαξηήκαηα πξέπεη λα πξνζηαηεχνληαη κε μχιηλνπο δίζθνπο 
πξνζαξκνζκέλνπο κε βνεζεηηθνχο θνριίεο ή κε άιια δφθηκα κέζα. Οη βνεζεηηθνί θνριίεο δελ 
επηηξέπεηαη λα ρξεζηκνπνηεζνχλ ζην έξγν. 
Γηάθνξα αληηθείκελα φπσο: θιάληδεο, ρηηψληα, δαθηχιηνη, ζηεγαλψζεηο, ηζηκνχρεο, θνριίεο, 
πεξηθφριηα, ξνδέιεο θαη άιια κηθξά εμαξηήκαηα πξέπεη λα ζπζθεπάδνληαη ζε θηβψηηα. 
Όια ηα αληηθείκελα πξέπεη λα καξθάξνληαη θαζαξά ψζηε λα αλαγλσξίδνληαη ζηνλ θαηάινγν 
ζπζθεπαζίαο. 
Κάζε θηβψηην πξέπεη λα πεξηέρεη έλα θαηάινγν ζπζθεπαζίαο κέζα ζε αδηάβξνρν θάθειν. Γχν 
αληίγξαθα ηνπ θαηαιφγνπ ζπζθεπαζίαο πξέπεη λα απνζηαινχλ ηαρπδξνκηθψο ζηνλ Δξγνδφηε, φηαλ 
δηεθπεξαηψλεηαη ε απνζηνιή ηνπ θηβσηίνπ. 
Σα θηβψηηα θαη ηα παξφκνηα πξέπεη λα καξθάξνληαη θαζαξά κε αδηάβξνρε κπνγηά, ψζηε λα θαίλεηαη 
ην βάξνο ηνπο θαη ην ζεκείν πνπ ζα ζηεξεσζνχλ νη ιαβέο θαη πξέπεη λα θέξνπλ έλα αλεμίηειν ζεκάδη 
αλαγλψξηζεο πνπ λα ζπζρεηίδεη κε ηνλ θαηάινγν ζπζθεπαζίαο. 

1.5 Απνζήθεπζε ζην Δξγνηάμην 

Σα κέζα απνζήθεπζεο επί ηφπνπ πξέπεη λα ζπκθσλνχλ κε ηηο αθφινπζεο ειάρηζηεο απαηηήζεηο. 

 Ο ειεθηξνκεραλνινγηθφο εμνπιηζκφο πξέπεη λα απνζεθεχεηαη ζε θαζαξφ, θαιά αεξηδφκελν θαη 
ρσξίο πγξαζία ζηεγαζκέλν ρψξν. 

 Σα πεξηζηξεθφκελα κεραληθά κέξε θαη νη δηθιείδεο πξέπεη λα είλαη θαιπκκέλα. 

 Σα απνζεθεπφκελα αληηθείκελα πξέπεη λα δηαηαρζνχλ έηζη ψζηε λα δηεπθνιχλεηαη ε αλεχξεζή 
ηνπο. 

 Σα ζηνηβαγκέλα αληηθείκελα πξέπεη λα πξνζηαηεχνληαη απφ θζνξέο κε ζπζηήκαηα δηαρσξηζκνχ 
ή ππνζηεξίγκαηα θαηαλνκήο ηνπ θνξηίνπ. 

 Σα κεηαιιηθά αληηθείκελα δελ πξέπεη λα απνζεθεχνληαη απ’ επζείαο πάλσ ζην έδαθνο. 

 Ζ κεηαθνξά θαη ε απνζήθεπζε ησλ δηαθφξσλ αληηθεηκέλσλ πξέπεη λα γίλεηαη έηζη ψζηε λα κελ 
ππνβάιινληαη ζε ππεξβνιηθέο θαηαπνλήζεηο θαη λα κελ θζείξνληαη ηα πξνζηαηεπηηθά ηνπο 
επηρξίζκαηα θαη θηληξίζκαηα. 
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2 ΓΟΚΗΜΔ ΚΑΗ ΔΛΔΓΥΟ ΣΟΤ ΔΞΟΠΛΗΜΟΤ ΚΑΗ ΣΧΝ 
ΔΓΚΑΣΑΣΑΔΧΝ 

2.1 Γεληθά 

Οη δνθηκέο θαη νη έιεγρνη θαηαιιειφηεηαο ηνπ Ζ/Μ εμνπιηζκνχ ζα γίλνπλ απνθιεηζηηθά κε κέζα, 
φξγαλα θαη δαπάλεο ηνπ αλαδφρνπ, (εθηφο απφ ηελ θαηαλάισζε ειεθηξηθνχ ξεχκαηνο) παξνπζία 
εθπξνζψπσλ ηεο Τπεξεζίαο. 

Οη δνθηκέο απηέο ζα γίλνπλ ζε 4 ζηάδηα: 

Α)  Γνθηκέο ζηα εξγνζηάζηα ή ηηο βηνηερλίεο παξαγσγήο 

Β)  Γνθηκέο επί ηφπνπ κεηά ηελ εγθαηάζηαζε ηνπ Ζ/Μ εμνπιηζκνχ 

Γ)  Γνθηκέο πξνζσξηλήο παξαιαβήο θαη 

Γ)  Γνθηκέο νξηζηηθήο παξαιαβήο 

Δάλ ζε νπνηνδήπνηε απφ ηα παξαπάλσ ζηάδηα δνθηκψλ δηαπηζησζεί ε ειαηησκαηηθή ή ε έμσ απφ ηηο 
πξνδηαγξαθέο ιεηηνπξγία θάπνηνπ κεραλήκαηνο ή εμαξηήκαηνο, ν Αλάδνρνο ππνρξενχηαη λα 
απνθαηαζηήζεη ηελ βιάβε θαη ελδερφκελα λα αληηθαηαζηήζεη ηνλ ππφςε εμνπιηζκφ. ηελ πεξίπησζε 
απηή νη δνθηκέο επαλαιακβάλνληαη απφ ηελ αξρή. Δάλ θαηά ηηο δνθηκέο πξνθιεζεί θζνξά ζηηο 
εγθαηαζηάζεηο, ν Αλάδνρνο είλαη ππνρξεσκέλνο λα ηηο απνθαηαζηήζεη κε δηθέο ηνπ δαπάλεο. 

2.2 Γνθηκέο ζηα Δξγνζηάζηα 

Ο Αλάδνρνο νθείιεη λα παξέρεη φιεο ηηο δπλαηέο δηεπθνιχλζεηο ζηελ Τπεξεζία φπσο θαη φια ηα 
απαηηνχκελα ζηνηρεία, κεραλήκαηα, κεηαθνξηθά κέζα, πιηθά, πξνζσπηθφ, φξγαλα θαη πξνζσπηθφ 
κέηξεζεο πνπ απαηηνχληαη γηα ηελ απξφζθνπηε θαη νκαιή εθηέιεζε ησλ δνθηκψλ. Οη δνθηκέο απηέο 
κπνξνχλ λα γίλνληαη θαη ζε Κξαηηθά Δξγαζηήξηα πάληα κε έμνδα ηνπ Αλαδφρνπ. 
Οη δνθηκέο ζηα εξγνζηάζηα ή ηηο βηνηερλίεο παξαγσγήο ηνπ εμνπιηζκνχ, γίλνληαη εάλ θαη εθφζνλ ην 
απαηηήζεη ε Τπεξεζία θαη δελ απνηειεί αλαγθαζηηθά ππνρξεσηηθφ ζηάδην. 
Ζ Τπεξεζία φηαλ δηαπηζηψζεη φηη θάζε κνλάδα είλαη θαηάιιειε γηα ην ζθνπφ πνπ πξννξίδεηαη θαη 
ζχκθσλε κε ηηο Σερληθέο Πξνδηαγξαθέο θαη ηα ηερληθά θαηαζθεπαζηηθά ηεο ραξαθηεξηζηηθά, 
ζπληάζζεη πξσηφθνιιν απνδνρήο ηνπ Ζ/Μ εμνπιηζκνχ θαη δίλεη εληνιή ζηνλ Αλάδνρν γηα 
πξνζθφκηζε ηνπ ππφςε εμνπιηζκνχ επί ηφπνπ ηνπ έξγνπ. 

2.3 Γνθηκέο Δγθαηάζηαζεο 

Οη δνθηκέο θαη νη έιεγρνη κεηά ηελ εγθαηάζηαζε ηνπ Ζ/Μ εμνπιηζκνχ κε ζθνπφ ηελ πηζηνπνίεζε ηεο 
πεξαίσζεο ησλ εξγαζηψλ ζα γίλνπλ γηα λα βεβαησζεί ε ηήξεζε ησλ ηερληθψλ θαη ζπκβαηηθψλ 
πξνδηαγξαθψλ. Οη θπξηφηεξεο δνθηκέο πνπ πξέπεη λα γίλνπλ είλαη: 

 Γνθηκέο δηαδνρηθψλ εθθηλήζεσλ θαη ζηάζεσλ θάζε θηλεηήξα ζηε κέγηζηε ζπρλφηεηα εθθίλεζεο 
φπσο θαη νκαιήο επηηάρπλζεο ρσξίο θξαδαζκνχο θαη ηαιαληψζεηο. 

 Γνθηκή ζηάζκεο ζνξχβνπ ησλ κεραλεκάησλ ζε πιήξε ιεηηνπξγία 

 Γνθηκή ζπλερνχο ιεηηνπξγίαο ρσξίο αδηθαηνιφγεηνπο ζνξχβνπο, ηαιαληψζεηο, δηαξξνέο θιπ. 

 Γνθηκέο αληίζηαζεο κφλσζεο ησλ θαισδίσλ θαη κέηξεζεο αληίζηαζεο γείσζεο ε νπνία ζα γίλεη 
48 ψξεο ηνπιάρηζηνλ κεηά ηελ ηειεπηαία βξνρφπησζε. 

 Γνθηκέο ππεξπίεζεο θαη ππνπίεζεο ζηηο ζσιελψζεηο ζε πεξίπησζε πδξαπιηθνχ πιήγκαηνο 

 Έιεγρνο ζηεγαλφηεηαο ησλ δηθηχσλ ιπκάησλ 

 Γνθηκέο πίεζεο κε ην 2πιάζην (ηνπιάρηζηνλ) ηεο κεγίζηεο ιεηηνπξγίαο γηα φιν ηνλ εμνπιηζκφ πνπ 
ππφθεηηαη ζε πίεζε. 
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2.4 Γνθηκέο Πξνζσξηλήο Παξαιαβήο 

Οη δνθηκέο απηέο (δνθηκέο παξαηεξήζεσλ) ζα γίλνπλ ζε απηνηειή ηκήκαηα ησλ εγθαηαζηάζεσλ. 
Ο Αλάδνρνο κεηά ηε δνθηκαζηηθή ιεηηνπξγία ηνπ ππφςε ηκήκαηνο γηα ηξεηο ην πνιχ κήλεο ψζηε λα 
ξπζκίζεη θαηάιιεια ηνλ εμνπιηζκφ θαη λα επηβεβαηψζεη ηελ ζπλερψο νκαιή ιεηηνπξγία ηνπ κε ην 
νλνκαζηηθφ πδξαπιηθφ θαη ξππαληηθφ θνξηίν (ε ζπλερήο απηή ιεηηνπξγία πξέπεη λα είλαη ηνπιάρηζηνλ 
δηάξθεηαο ελφο κελφο θαη ζπκπεξηιακβάλεηαη ζην ρξνληθφ δηάζηεκα ησλ 3 κελψλ πνπ αλαθέξζεθε), 
πξνρσξεί ζηε ζπλέρεηα ζηηο δνθηκέο παξαηεξήζεσλ παξνπζία ηεο Τπεξεζίαο. 
Καηά ηε θάζε απηή επηβεβαηψλνληαη απφ ηελ Τπεξεζία γηα 3 κήλεο νη εγγπήζεηο εθξνψλ θαη 
ιεηηνπξγίεο ηηο νπνίεο έρεη δψζεη ν Αλάδνρνο ζηελ πξνζθνξά ηνπ. 

2.5 Γνθηκέο Οξηζηηθήο Παξαιαβήο 

Οη δνθηκέο θαη νη έιεγρνη απηνί ζα γίλνπλ θαηά ηε δηάξθεηα ηεο ιεηηνπξγίαο ηεο Δγθαηάζηαζεο απφ ηνλ 
Αλάδνρν θαη δελ είλαη άιιεο απφ ηηο κεηξήζεηο θαη ειέγρνπο πνπ ζα γίλνληαη ζε απηή θαηά ηελ θάζε 
ηεο θαλνληθήο ιεηηνπξγίαο. 
Καηά ηε θάζε απηή ζα δνζεί ηδηαίηεξε βαξχηεηα ζε θζνξέο ηνπ Ζ/Μ εμνπιηζκνχ (αληιίεο, βάλεο, 
ηξηβείο, άμνλεο θιπ). Ο Αλάδνρνο νθείιεη λα αληηθαηαζηήζεη ή επηδηνξζψζεη θάζε εμάξηεκα ή θαη 
ζχζηεκα πνπ είηε δελ ηθαλνπνηεί ηηο εγγπήζεηο, είηε παξνπζηάδεη απαξάδεθηεο θζνξέο. 
ε φια ηα παξαπάλσ ζηάδηα δνθηκψλ θαη ειέγρσλ ε Τπεξεζία δχλαηαη κε δηθά ηεο έμνδα λα θάλεη 
θάζε επί πιένλ δνθηκή ή έιεγρν πέξα ησλ πξνβιεπνκέλσλ ζηελ πξνζθνξά ηνπ αλαδφρνπ παξνπζία  
ηνπ, πξνθεηκέλνπ λα επηβεβαηψζεη ηελ θαιή θαη αζθαιή ιεηηνπξγία ησλ έξγσλ. 
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3 ΠΡΟΣΑΗΑ ΗΓΖΡΧΝ ΚΑΣΑΚΔΤΧΝ 

3.1 Γεληθά 

Όια ηα κεηαιιηθά κέξε ησλ εγθαηαζηάζεσλ θαη ηνπ εμνπιηζκνχ αλάινγα κε ην πεξηβάιινλ θαη ηηο 
ζπλζήθεο ρξήζεψο ηνπο, ζα πξέπεη λα πξνζηαηεχνληαη απφ ηε δηάβξσζε. 
Οη επηθαλεηαθέο επεμεξγαζίεο ησλ κεηαιιηθψλ κεξψλ είλαη νη δηάθνξεο βαθέο θαη ην γαιβάληζκα. 

3.2 Δθαξκνζηένη Καλνληζκνί θαη Πξόηππα 

         Διιεληθόο Οξγαληζκόο Σππνπνίεζεο (ΔΛΟΣ) 
109  ρξψκαηα θαη βεξλίθηα - πξνεηνηκαζία θαη επηζεψξεζε ησλ δεηγκάησλ πνπ ζα ππνβιεζνχλ ζε 

δνθηκαζία 
121   βαζηθά πιηθά γηα ρξψκαηα θαη βεξλίθηα δεηγκαηνιεςία 
255 νξπθηά δηαιπηηθά θαη ρξψκαηα - ιεπθά νηλνπλεχκαηα θαη ζρεηηθφ δηαιπηηθφ πδξνγνλαλζξάθσλ 
327  ρξψκαηα θαη βεξλίθηα - θαζνξηζκφο αληνρήο ζην λεξφ – κέζνδνο βχζηζεο ζην λεξφ  
260   ρξψκαηα θαη βεξλίθηα - δνθηκή ζηεγλψκαηνο επηθάλεηαο 
 

         Γεξκαληθό Ηλζηηηνύην Πξνηύπσλ (DIN) 
50961 Ζιεθηξηθή επηθάιπςε – Δπηθάιπςε ςεπδαξγχξνπ ζε ζίδεξν ή ράιπβα 
50976 Αληηδηαβξσηηθή πξνζηαζία - επηγαιβάληζκα ελ ζεξκψ ζε πξντφληα ζηδήξνπ-απαηηήζεηο θαη 

δνθηκέο 

3.3 Βαθέο 

Οη βαθέο πνπ ζα επηιεγνχλ πξέπεη λα ηθαλνπνηνχλ ηηο παξαθάησ απαηηήζεηο: 

 Να πιέλνληαη εχθνια κε ηα ζπλήζε απνξξππαληηθά 

 Να κελ αιινηψλνληαη απφ ιάδηα, ιηπαληηθά θιπ 

 Να εκθαλίδνπλ ζηαζεξέο απνρξψζεηο κέζα ζην ρξφλν 

 Να ζηεγλψλνπλ εχθνια 

Οη επηθάλεηεο ζα βάθνληαη κφλν αθνχ πξνεηνηκαζηνχλ θαη θαζαξηζηνχλ κε ακκνβνιή θαηάιιειεο 
πνηφηεηαο. Πξηλ απφ ηελ ακκνβνιή ζα θαζαξίδνληαη απφ φια ηα ρξψκαηα, ιάδηα, ιίπε θιπ. 
Ζ ακκνβνιή ζα γίλεηαη κε ξηλίζκαηα ζθιεξνχ ζηδήξνπ ή ξηλίζκαηα ράιπβα κε φκνηα ζθιεξφηεηα. Ο 
θαζαξηζκφο κε ακκνβνιή ζα γίλεηαη κφλν φηαλ ε ζεξκνθξαζία πεξηβάιινληνο είλαη κεγαιχηεξε απφ 
5

ν
 C θαη ε ζρεηηθή πγξαζία θάησ απφ 85%. Μεηά ηνλ θαζαξηζκφ ε ζθφλε θαη ηα ξηλίζκαηα 

αθαηξνχληαη απφ ηηο επηθάλεηεο θαηά πξνηίκεζε κε αλαξξφθεζε. 
Σν ππφζηξσκα πνπ ρξεζηκνπνηείηαη  θαηά ηελ θαηαζθεπή ή ην ππφζηξσκα (αζηάξη) ηνπ 
πξνζηαηεπηηθνχ ζπζηήκαηνο ζα βαθεί κέζα ζε ηέζζεξηο (4) ψξεο απφ ηνλ θαζαξηζκφ κε ακκνβνιή 
θαη νπσζδήπνηε πξηλ λα επέιζεη λέα νμείδσζε. Σν βάςηκν ζα γίλεηαη ζε δχν ζηξψζεηο. Κάζε ζηξψζε 
βαθήο ζα εθαξκφδεηαη κφιηο ζηεγλψζεη ην πξνεγνχκελν. 
Δξγαζίεο βαθήο ζα γίλνληαη κφλν φηαλ ε ζεξκνθξαζία ηνπ πεξηβάιινληνο είλαη ρακειφηεξε απφ 10

ν
 

C θαη ε ζρεηηθή πγξαζία κηθξφηεξε απφ 90%. Οη επηθάλεηεο πνπ ζα βαθνχλ πξέπεη λα είλαη απφιπηα 
θαζαξέο θαη ζηεγλέο. 
Δηδηθφηεξα γηα ηηο επηζθεπέο ησλ θζνξψλ βαθήο, ζεκεηψλεηαη φηη ζα πξέπεη λα θαζαξίδεηαη ηειείσο, 
κε κεραληθφ ηξφπν, ε θζαξκέλε πεξηνρή κέρξη λα απνθαιπθζεί ηειείσο ην γπκλφ κέηαιιν, λα 
αθαηξνχληαη φια ηα ππνιείκκαηα βαθήο, αιάησλ θαη ιαδηψλ θαη λα ζηεγλψλνληαη πξηλ βαθεί. 
ηε ζπλέρεηα ζα εθαξκφδεηαη ην ζχζηεκα βαθήο γηα λα απνθαηαζηαζεί ην ρξψκα ζην αξρηθφ ηνπ 
πάρνο θαη ηχπν. Κάζε ζηξψκα λέαο βαθήο ζα επηθαιχπηεη ην πθηζηάκελν θαηά 5 cm ηνπιάρηζηνλ. Ο 
κεραληθφο θαζαξηζκφο ζα γίλεηαη θαηά πξνηίκεζε κε ειεθηξνθίλεηε ζπξκαηφβνπξηζα. Γελ ζα 
επηηξαπεί ε ρξήζε θνπηηθψλ ή θξνπζηηθψλ εξγαιείσλ. 
ηνλ πίλαθα πνπ αθνινπζεί αλαθέξνληαη νη βαθέο θαη ηα ειάρηζηα πάρε βαθήο πνπ είλαη απνδεθηά 
γηα ηηο δηάθνξεο ζπλζήθεο πεξηβάιινληνο θαη ρξήζεηο ησλ δηαθφξσλ κεηαιιηθψλ κεξψλ. 
ε πεξίπησζε πνπ ζα ρξεζηκνπνηεζεί  άιινο ηξφπνο πξνζηαζίαο (βαθήο) ησλ κεηαιιηθψλ κεξψλ 
πξέπεη λα αηηηνινγεζεί. 
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εκεηψλεηαη φηη απηέο νη επεμεξγαζίεο αθνξνχλ ηφζν ηηο αξρηθέο εξγαζίεο φζν θαη ηηο επηζθεπέο κεηά 
απφ θαηξφ. 

3.4 Γαιβάληζκα 

Γαιβάληζκα ησλ κεηαιιηθψλ κεξψλ γίλεηαη φηαλ ε βαθή δελ απνηειεί επαξθή πξνζηαζία γηα 
νξηζκέλεο ζπλζήθεο πεξηβάιινληνο θαη ρξήζεηο. 
Σν γαιβάληζκα γίλεηαη ελ ζεξκψ θαη κε βχζηζε, αθνχ πξνεγεζεί επηκειήο θαζαξηζκφο ηεο επηθάλεηαο 
απφ βξσκηέο, ζθνπξηέο θαη ιίπε. 
Σν πάρνο ηνπ γαιβαλίζκαηνο ζα είλαη ηνπιάρηζηνλ 120 κηθξά. Μεηά ην γαιβάληζκα δελ επηηξέπεηαη 
επεμεξγαζία ηεο επηθάλεηαο ελ ζεξκψ. 
ηα ηεκάρηα κε ζπείξσκα κεηά ην γαιβάληζκα δελ επηηξέπνληαη άιιεο εξγαζίεο θνπήο ζπεηξψκαηνο ή 
θηληξίζκαηνο. 
ηηο ζπλδέζεηο πνπ γίλνληαη κε θνιιήζεηο πξέπεη λα γίλεηαη απνθαηάζηαζε ηνπ γαιβαλίζκαηνο σο 
εμήο: 

 Αθαίξεζε ηνπ ςεπδαξγχξνπ γηα κήθνο πεξί ηελ επηθάλεηα ζπγθνιιήζεσο κεγαιχηεξν ησλ 10 cm 

 Καζαξηζκφο θαη ηξάρπλζε ηεο επηθάλεηαο κε κεηαιιηθή βνχξηζα. 

 Δπίζηξσζε ζηελ επηθάλεηα, κε ςεθαζκφ, κνξίσλ ςεπδαξγχξνπ ζε πιαζηηθή θαηάζηαζε θαη γηα 
πάρνο κεγαιχηεξν ησλ 40 κ. 

ΒΑΦΔ ΠΡΟΣΑΗΑ ΜΔΣΑΛΛΗΚΩΝ ΜΔΡΩΝ 

 
πλζήθεο 

πεξηβάιινληνο 

Πξνζηαηεπόκελεο 

επηθάλεηεο 

Τπνζηξώκαηα 

θαη 

πξνεηνηκαζία 

επηθαλείαο 

Δπαιείςεηο 

Θαιάζζηα 
αηκφζθαηξα 

  Φεπδαξγπξηθή βαθή  
Πάρνο ζηξψκ.40 κ.  
Βαθή ρισξησκέλνπ θανπηζνχθ.  
Πάρνο ζηεγλνχ ζηξψκαηνο 120 κ. 

Βηνκεραληθή 
αηκφζθαηξα 

  Φεπδαξγπξηθή βαθή  
Πάρνο ζηξψκ. 50 κ. 
Βαθή ρισξησκέλνπ θανπηζνχθ.  
Πάρνο ζηεγλνχ ζηξψκαηνο 120 κ. 

Αγξνηηθφ 
πεξηβάιινλ 
Αλνηθηή 
αηκφζθαηξα 

ηδεξνθαηαζθεπέο 
 
σιήλεο  
δεμακελέο 

Καζαξηζκφ κε 
πεπηεζκ. αέξα 
Ακκνβνιή 

Μίλην ειαηνθαλφιεο. 
Πάρνο ζηεγλνχ ζηξψκ. 50 κ.  
Βαθή ρισξησκέλνπ θανπηζνχθ   
Πάρνο ζηεγλνχ ζηξψκαηνο 120 κ. 

Πνιχ δηαβξσηηθή 
αηκφζθαηξα ή 
βηνκεραληθή 
δηαβξσηηθή 
αηκφζθαηξα (φρη 
επαθή κε λεξφ) 

ηδεξνθαηαζθεπέο  
σιήλεο 
Γεμακελέο 
Δηδηθέο θαηαζθεπέο 

Καζαξηζκφο κε 
πεπηεζκ. αέξα 
Ακκνβνιή 

Φεπδαξγπξηθή βαθή  
Πάρνο ζηξψκ.50 κ.  
Βαθή ρισξησκέλνπ θανπηζνχθ. 
Πάρνο ζηεγλνχ ζηξψκαηνο 120 κ.  
Γεχηεξν ρέξη κε επνμεηδσηηθή θαη 
βηλνιηθή βαθή. 
Πάρνο ζηξψκαηνο 160 κ. 

Δπαθή κε ρεκηθά 
δηαβξσηηθά θαη 
λεξφ 

ηδεξνθαηαζθεπέο 
Δηδηθέο κεραλέο 

Καζαξηζκφο κε 
πεπηεζκ. αέξα 
Ακκνβνιή 

Φεπδαξγπξηθή βαθή ή βαθή κε 
βάζε επνμεηδηθή ξεηίλε. 
Πάρνο ζηξψκ.40 κ.  
Δπνμεηδηθή βαθή κε αζθαιηηθά. 
Πάρνο ζηξψκαηνο 220 κ. 

Φειέο 
ζεξκνθξαζίεο 

ηδεξνθαηαζθεπέο 
σιήλεο  
Φνχξλνη 

Καζαξηζκφο κε 
πεπηεζκ. αέξα 
Ακκνβνιή 

Φεπδαξγπξηθή βαθή  
Πάρνο ζηξψκ.70 κ.  
Βαθή αινπκηλίνπ 
Πάρνο ζηξψκαηνο 30 κ. 
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4 ΧΛΖΝΧΔΗ ΚΑΗ ΔΞΑΡΣΖΜΑΣΑ  

4.1 Γεληθά 

Ζ πξνδηαγξαθή απηή αθνξά ηηο κεηαιιηθέο ζσιελψζεηο ησλ Α/ ιπκάησλ, θαζψο θαη ηα εηδηθά 
ηεκάρηα. 

4.2 ρεηηθέο πξνδηαγξαθέο 

Κεθάιαην 1 :  Έγθξηζε, ζπζθεπαζία, κεηαθνξά θαη απνζήθεπζε πιηθψλ θαη εμνπιηζκνχ 

Κεθάιαην 2 :  Γνθηκέο θαη έιεγρνο ηνπ εμνπιηζκνχ θαη ησλ εγθαηαζηάζεσλ 

Κεθάιαην 3 :  Πξνζηαζία ζηδεξψλ θαηαζθεπψλ θαη κεηαιιηθψλ κεξψλ. 

4.3 Δθαξκνζηένη Καλνληζκνί θαη Πξόηππα 

Ειιεληθόο Οξγαληζκόο Τππνπνίεζεο (ΕΛΟΤ) 

266  Υαιχβδηλνη ζχλδεζκνη (κνχθεο) θνριηνηνκεκέλνη ζχκθσλα κε ην Πξφηππν ΔΛΟΣ 267 

267-1 πεηξψκαηα ζσιήλσλ γηα ζηεγαλέο ππφ πίεζε ζπλδέζεηο – Μέξνο 1:Υαξαθηεξηζκφο, 
δηαζηάζεηο θαη αληνρέο 

267-2  Υαιπβδνζσιήλεο θαηάιιεινη γηα θνριηνηφκεζε ζχκθσλα κε ην Πξφηππν ΔΛΟΣ 267-εηξά 
βαξέσο ηχπνπ. 

269 Υαιπβδνζσιήλεο θαηάιιεινη γηα θνριηνηφκεζε ζχκθσλα κε ην Πξφηππν ΔΛΟΣ 267 – εηξά 
κεζαίνπ ηχπνπ 

279 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο γεληθήο ρξήζεο κε απιά άθξα 
284 Δπηςεπδαξγχξσζε ραιχβδηλσλ ζσιήλσλ. Σερληθνί φξνη παξάδνζεο γηα επηθαιχςεηο 

ζσιήλσλ 
348 Δμαξηήκαηα κε πιαζηηθνπνηεκέλνπ ρισξηνχρνπ πνιπβηλπιίνπ (PVC) κε απιή θεθαιή, γηα 

ζσιελψζεηο πίεζεο. Γηαζηάζεηο θεθαιψλ –Μεηξηθή ζεηξά. 
496 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο. Πάρε ηνηρσκάησλ 
497 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο. Δμσηεξηθέο δηάκεηξνη 
504 Ζιεθηξνζπγθνιιεκέλνη ή άξαθνη ραιχβδηλνη ζσιήλεο γηα χδξεπζε, απνρέηεπζε θαη αέξηα. 
541 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο. πζηήκαηα αληνρψλ 
542 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο κε απιά άθξα, ειεθηξνζπγθνιιεκέλνη θαη άξαθνη. Γεληθνί πίλαθεο 

δηαζηάζεσλ θαη κάδαο αλά κνλάδα κήθνπο 
567 Δμαξηήκαηα ζσιελψζεσλ απφ καιαθφ ρπηνζίδεξν, κε ζπεηξψκαηα ζχκθσλα κε ην Πξφηππν 

ISO R7 
616 Υάιθηλνη ζσιήλεο θπθιηθήο δηαηνκήο-Γηαζηάζεηο 
617 Δμαξηήκαηα ηξηρνεηδνχο ζπγθνιιήζεσο γηα ράιθηλνπο ζσιήλεο. Γηαζηάζεηο εθαξκνγήο θαη 

δνθηκέο. 
619 Θεξκνπιαζηηθνί ζσιήλεο γηα ηε κεηαθνξά πγξψλ. Ολνκαζηηθέο εμσηεξηθέο δηάκεηξνη θαη 

πηέζεηο. 
 

Γεξκαληθό Θλζηηηνύην Πξνηύπωλ (DIN) 

1928 Έιεγρνο πίεζεο ζσιελψζεσλ λεξνχ 
2440 Κνριηνηνκεκέλνη ραιχβδηλνη ζσιήλεο θαη εμαξηήκαηα, κεζαίνπ ηχπνπ 
2441 Κνριηνηνκεκέλνη ραιχβδηλνη ζσιήλεο θαη εμαξηήκαηα, βαξέσο ηχπνπ 
2448 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο άλεπ ξαθήο 
2590 Δμαξηήκαηα ζσιελψζεσλ θαη ζχλδεζε ειαζηηθψλ ζσιελψζεσλ γεληθά 
2600 Δμαξηήκαηα απνρεηεχζεσλ 
2620 Υπηνζηδεξά εμαξηήκαηα 
2680 σιήλεο λεξνχ θαη ιπκάησλ 
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2700 Υπηνζηδεξνί ζσιήλεο 
2710 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο 
2720 Με ζηδεξνί ζσιήλεο 
2800 πκπαγείο ζχλδεζκνη ζσιελψζεσλ 
2810 Φιαληδσηνί ζχλδεζκνη ζσιελψζεσλ γεληθά 
2850 Φιάληδεο ρπηνζηδεξέο ή ραιχβδηλεο 
2860 Βηδσηέο θιάληδεο 
2920 Βηδσηνί ζχλδεζκνη ζσιελψζεσλ παξνρήο λεξνχ 
2960 Δμαξηήκαηα βηδσηψλ ζπλδέζκσλ ζσιελψζεσλ 
3030 Βαιβίδεο γεληθά 
3050 Βαιβίδεο θαη ξπζκηζηέο παξνρήο λεξνχ 
3204 πξηνδηθιείδεο θιαληδσηέο απφ ρπηνζίδεξν 
3843 πξηνδηθιείδεο εξπζξνχ νξεηράιθηλνπ, ζηαζεξνχ άμνλα 
8061 Άθακπηα εμαξηήκαηα ζσιελψζεσλ απφ PVC 
18381 Δζσηεξηθέο εγθαηαζηάζεηο αεξίνπ, λεξνχ θαη απνρέηεπζεο 
19500 κέρξη 19508 Υπηνζηδεξνί ζσιήλεο θαη εμαξηήκαηα 
50961 Ζιεθηξηθή επηθάιπςε – Δπηθάιπςε ςεπδαξγχξνπ ζε ζίδεξν ή ράιπβα 
50976  Αληηδηαβξσηηθή πξνζηαζία-Δπηγαιβάληζε ελ ζεξκψ ζε πξντφληα ζηδήξνπ – απαηηήζεηο θαη 

δνθηκέο 
18165  Θεξκνκνλσηηθά πιηθά απφ ζχλζεηεο ίλεο 

 

Δηεζλήο Οξγαληζκόο Τππνπνίεζεο (ISO) 

7/1-1982 πεηξψκαηα ζσιελψζεσλ θαηάιιεια γηα ζπλδέζκνπο πίεζεο. Μέξνο 1: Οξηζκνί, 
δηαζηάζεηο θαη αληνρέο 

7/2-1982 πεηξψκαηα ζσιελψζεσλ θαηάιιεια γηα ζπλδέζκνπο πίεζεο. Μέξνο 2: Δμαθξίβσζε 
κε νξηαθνχο κεηξεηέο 

49-1983 Δμαξηήκαηα καιαθνχ ρπηνζηδήξνπ κε ζπεηξψκαηα ζχκθσλα πξνο ην ISO 7/1. 
50-1977 Μεηαιιηθνί ζσιήλεο. Υαιχβδηλεο θεθαιέο κε ζπεηξψκαηα ζχκθσλα πξνο ην ISO 7. 
274-1975 Υαιθνζσιήλεο θπθιηθήο δηαηνκήο. Γηαζηάζεηο 
2016-1981 Δμαξηήκαηα ηξηρνεηδνχο ζπγθφιιεζεο γηα ραιθνζσιήλεο. Γηαζηάζεηο ζπλαξκνγήο 

θαη έιεγρνη. 
161/1-1978 Θεξκνπιαζηηθνί ζσιήλεο γηα ηε κεηαθνξά ησλ πγξψλ. Ολνκαζηηθέο εμσηεξηθέο 

δηάκεηξνη θαη πηέζεηο. Μέξνο 1: Μεηξηθή ζεηξά. 
264-1976 Δμαξηήκαηα κε πιαζηηθνπνηεκέλνπ ρισξηνχρνπ πνιπβηλπιίνπ (PVC) κε απιή 

θεθαιή γηα ζσιελψζεηο πίεζεο. Μήθε ηνπνζέηεζεο. Μεηξηθή ζεηξά. 
3514-1976 σιελψζεηο θαη εμαξηήκαηα ρισξησκέλνπ ρισξηνχρνπ πνιπβηλπιίνπ  (PVC). 

Πξνδηαγξαθή θαη πξνζδηνξηζκφο ππθλφηεηαο. 
3604-1976 Δμαξηήκαηα γηα ζσιελψζεηο πίεζεο κε πιαζηηθνπνηεκέλνπ ρισξηνχρνπ 

πνιπβηλπιίνπ (PVC) κε ζθξάγηζε ειαζηηθνχ δαθηπιίνπ. Διεγρνο ζηεγαλφηεηαο ππφ 
ζπλζήθεο εμσηεξηθήο πδξαπιηθήο πίεζεο. 

3606-1976 σιελψζεηο κε πιαζηηθνπνηεκέλνπ ρισξηνχρνπ πνιπβηλπιίνπ (PVC). Αλνρέο 
εμσηεξηθψλ δηακέηξσλ θαη πάρε ηνηρσκάησλ. 

7387/1-1983  Κφιιεο κε δηαιπηηθά γηα ηε ζπλαξκνγή ζηνηρείσλ ζσιελψζεσλ απφ UPVC. 
Υαξαθηεξηζκφο. Μέξνο 1: Βαζηθέο κέζνδνη ειέγρνπ. 

4126-1981 Βαιβίδεο αζθαιείαο. Γεληθέο απαηηήζεηο 
2441-1975 Φιάληδεο ζσιελψζεσλ γεληθήο ρξήζεο. ρήκαηα θαη δηαζηάζεηο επηθαλεηψλ 

ζηεγαλψλ ππφ πίεζε. 
2604/4-1975 Υαιχβδηλα πξντφληα γηα ρξήζεηο πίεζεο. Πνηνηηθέο απαηηήζεηο. Μέξνο ΗV: 

Διάζκαηα. 
3419-1981 Ζιεθηξνζπγθνιιεηά εμαξηήκαηα απφ ράιπβα θαη θξάκαηα ράιπβα. 
4200-1981 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο απιψλ άθξσλ, ειεθηξνζπγθνιιεκέλνη θαη ρσξίο ξαθή. Γεληθνί 

πίλαθεο δηαζηάζεσλ θαη κάδαο αλά κνλάδα κήθνπο. 
5251-1981 Ζιεθηξνζπγθνιιεηά εμαξηήκαηα απφ αλνμείδσην ράιπβα. 
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5252-1981 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο. πζηήκαηα αλνρψλ 
6761-1981 Υαιχβδηλνη ζσιήλεο. Πξνεηνηκαζία άθξσλ θαη εμαξηεκάησλ γηα ειεθηξνζπγθφιιεζε. 
7186-1983 σιήλεο κνξθνζηδήξνπ θαη εμαξηήκαηα γηα αγσγνχο ρσξίο πίεζε.  
7268-1983 Δμαξηήκαηα ζσιελψζεσλ. Οξηζκφο ηεο νλνκαζηηθήο πίεζεο 
7369-1983 σιελψζεηο. Δχθακπηνη κεηαιιηθνί ζσιήλεο. Λεμηιφγην γεληθψλ φξσλ ηεο δίγισζζεο 

έθδνζεο 
7598-1982 σιήλεο απφ αλνμείδσην ράιπβα, θαηάιιειεο γηα ζχλδεζε κε ζπείξσκα ζχκθσλα 

κε ην ISO 7/1. 

4.4 σιελώζεηο 

Γηα ηηο ζσιελψζεηο ιπκάησλ, ηφζν γηα ηελ θαηαζθεπή ηνπο φζν θαη γηα δηάθνξνπο ειέγρνπο θαη 
δνθηκέο ηζρχνπλ ηα αλαθεξφκελα παξαπάλσ Πξφηππα ή άιια αλαγλσξηζκέλα Πξφηππα θαζψο θαη νη 
εηδηθέο απαηηήζεηο ηνπ εθάζηνηε δηθηχνπ, φπσο απηέο αλαθέξνληαη ζηηο επί κέξνπο ζπλεκκέλεο 
Σερληθέο Πξνδηαγξαθέο. 

Δηδηθφηεξα πξέπεη λα ιεθζνχλ ηδηαίηεξα ππφςε, ηφζν ζηελ εθινγή ηνπ πιηθνχ, φζν θαη ζηελ 
πξνζηαζία ηνπο, ε ηξηβή θαη δηάβξσζε θαζψο θαη ε ρεκηθή ή ειεθηξνρεκηθή πξνζβνιή ησλ 
ζσιελψζεσλ απφ ηα εθάζηνηε κεηαθεξφκελα πγξά, ή ηπρφλ ηδηαηηεξφηεηεο ηνπ δηθηχνπ. 

Όια ηα δίθηπα ζα δνθηκαζζνχλ, κεηά ηελ απνπεξάησζή ηνπο, ζε πηέζεηο θαηά 50% ηνπιάρηζηνλ 
αλψηεξεο ηεο αλακελφκελεο κέγηζηεο πίεζεο ιεηηνπξγίαο. 

Όπνπ ζηηο ζσιελψζεηο ππάξρνπλ ζπλδέζεηο εμαξηεκάησλ, βάλεο, δηαθφπηεο, ζπζθεπέο θιπ 
ηνπνζεηνχληαη ηεκάρηα εμάξκσζεο ψζηε λα είλαη δπλαηή ε αθαίξεζε θαη ε επαλαηνπνζέηεζε 
δηαθφξσλ ζηνηρείσλ γξήγνξα θαη ρσξίο βιάβεο ησλ ζσιελψζεσλ ή ησλ παξεκβπζκάησλ θαη ρσξίο 
παξάιιεια λα πξνθχπηεη πξφβιεκα ζηήξημεο ησλ ζσιελψζεσλ. 

Ηδηαίηεξε πξνζνρή πξέπεη λα δνζεί  ζηελ ηνπνζέηεζε ησλ ζσιελψζεσλ κέζα ζην ζψκα ηνπ 
ζθπξνδέκαηνο, φπνπ πξνβιέπνληαη εηδηθά ηεκάρηα δηέιεπζεο θαη εηδηθφηεξα ζε κε εκθαλή ή κε 
επηζθέςηκα ζεκεία. 

Σν ζχλνιν ησλ ζσιελψζεσλ θαη ησλ ζπλαθψλ εμαξηεκάησλ πνπ εμππεξεηνχλ θάπνην κεράλεκα ή 
δίθηπν πξέπεη λα έρεη δηάξθεηα δσήο ηνπιάρηζηνλ ίζε κε απηή    ηνπ ζπλφινπ ηνπ 
ειεθηξνκεραλνινγηθνχ εμνπιηζκνχ ηνπ έξγνπ. 

Όινη νη κεηαιιηθνί ζσιήλεο ιπκάησλ ησλ πγξψλ ζαιάκσλ θαη θξεαηίσλ δηθιείδσλ θαη κέρξη ηε 
ζχλδεζή ηνπο κε ηνπο αληίζηνηρνπο πιαζηηθνχο θαηαζιηπηηθνχο αγσγνχο ησλ απνρεηεπηηθψλ δηθηχσλ, 
ζα είλαη   αλνμείδσηνη θαη ζα θαηαζθεπαζζνχλ απφ ράιπβα πνηφηεηαο AISI – 304 ή θαιχηεξν (π.ρ. 
AISI - 316) εθηφο εάλ νξίδεηαη δηαθνξεηηθά, κε ειάρηζην πάρνο ζσιήλα (φπνπ δελ αλαγξάθεηαη ζηα 
ππφινηπα ζπκβαηηθά ηεχρε ή ζρέδηα ηεο κειέηεο)  

 

Ολνκαζηηθή δηάκεηξνο 
(ίληζεο) 

Πάρνο (mm) 

 1/2’’ έσο 2’’ 
21/2’’ έσο 31/2’’ 

4’’ έσο 8’’ 
κεγαιχηεξν απφ 8’’ 

2,50 
3,00 
4,00 
5,00 

4.5 Δηδηθά Σεκάρηα 

4.5.1 Γεληθά 

Όια ηα εηδηθά ηεκάρηα θαη ηα πδξαπιηθά φξγαλα ζα πξνέξρνληαη απφ αλαγλσξηζκέλν θαηαζθεπαζηηθφ 
νίθν θαη ζα ζπλνδεχνληαη απφ πηζηνπνηεηηθά δνθηκψλ γηα ηα κεραληθά, θπζηθά θαη πδξαπιηθά 
ραξαθηεξηζηηθά ηνπο. Σα εηδηθά ηεκάρηα ησλ αγσγψλ ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλα απφ θαηφ ρπηνζίδεξν 
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άξηζηεο πνηφηεηαο. Ζ πίεζε δνθηκήο ζα είλαη ηνπιάρηζηνλ 16 atm. Ζ αγθχξσζε, ζηήξημε, ηνπνζέηεζε 
θαη ζχλδεζε ησλ αγσγψλ θαη πδξαπιηθψλ νξγάλσλ πξέπεη λα γίλεη κε πξνζνρή θαη αθξίβεηα, θαηά 
ηξφπν πνπ λα εμαζθαιίδεη ηελ αζθάιεηα θαη ζηαζεξφηεηα ηεο δηάηαμεο γηα φιεο ηηο πηζαλέο ζπλζήθεο 
ιεηηνπξγίαο, λα κελ δεκηνπξγεί εληαηηθέο θαηαζηάζεηο θαηά ηε ζχζθημε ησλ ζπλδέζεσλ θαη λα κελ 
ππνβάιιεη ηα θειχθε ησλ πδξαπιηθψλ νξγάλσλ θαη ηδηαίηεξα ησλ αληιηψλ ζε θαηαπνλήζεηο 
κεγαιχηεξεο απφ απηέο πνπ επηηξέπνπλ νη θαηαζθεπαζηέο. 

Οη ζπλδέζεηο ησλ εηδηθψλ ηεκαρίσλ κε ηα πδξαπιηθά φξγαλα θαη εμαξηήκαηα θαη κεηαμχ ηνπο ζα γίλνπλ 
κε θιάληδεο πνπ ε θαηαζθεπή ηνπο θαη νη δηαζηάζεηο ηνπο ζα είλαη ζχκθσλεο κε ηηο πξνδηαγξαθέο 
DIN 2532 γηα 10 atm ή κε ηηο αληίζηνηρεο θιάληδεο ησλ αληιηψλ θαη πδξαπιηθψλ νξγάλσλ, νη νπνίεο 
πάλησο πξέπεη λα είλαη θαηάιιειεο γηα πίεζε ιεηηνπξγίαο ηνπιάρηζηνλ 10 atm. 

Ζ εζσηεξηθή θαη  ε εμσηεξηθή επηθάλεηα ησλ εηδηθψλ ηεκαρίσλ ζα θαζαξηζηεί, ζα επηρξηζζεί κε Primer 
θαη ζα επηθαιπθζεί κε βεξλίθη απφ άζθαιην γαηαλζξάθσλ, ζχκθσλα κε ηηο βαζηθέο πξνδηαγξαθέο C-
203 ηεο AWWA. Οη δηθιείδεο θαη νη βαιβίδεο αληεπηζηξνθήο ζα είλαη θαηάιιειεο γηα αθάζαξηα, 
ρπηνζηδεξέο, κε θιάληδεο, ζχκθσλα κε ηηο πξνδηαγξαθέο DIN. Ζ νλνκαζηηθή πίεζε ιεηηνπξγίαο θαη 
ζηεγαλφηεηαο ησλ δηθιείδσλ θαη βαιβίδσλ ζα είλαη ηνπιάρηζηνλ 10 atm, ελψ ε πίεζε δνθηκψλ 
ηνπιάρηζηνλ 16 atm. 

4.5.2 Σεκάρηα δηέιεπζεο 

Γηα ηε δηέιεπζε ζσιελψζεσλ πάλσ απφ ηελ επηθάλεηα ησλ πγξψλ αξθεί ε ελζσκάησζε θαηά ηε 
δηάζηξσζε ηνπ ζθπξνδέκαηνο, ζσιήλα θαηά έλα κέγεζνο κεγαιχηεξνπ ηεο ζσιήλσζεο πνπ 
πξφθεηηαη λα δηέιζεη. Ζ ζηεγάλσζε ηνπ δηάθελνπ κεηαμχ εζσηεξηθνχ θαη εμσηεξηθνχ ζσιήλα, αλ είλαη 
απαξαίηεηε κπνξεί  λα γίλεη κε ειαζηηθνχο δαθηχιηνπο, αζθαιηηθφ πιηθφ ή επνμεηδηθή καζηίρε, 
αλάινγα κε ηε ρξήζε ή γηα ηελ απνηξνπή εηζφδνπ νζκψλ ζην ζάιακν δηθιείδσλ ή νηθίζθν, ή ηηο 
αλαπηπζζφκελεο ζεξκνθξαζίεο. 
Γηα ηε δηέιεπζε θάησ απφ ηελ επηθάλεηα ησλ πγξψλ κεηαμχ δχν πγξψλ ζαιάκσλ αξθεί ε 
ελζσκάησζε ηκήκαηνο ηνπ ίδηνπ ηνπ ζσιήλα ζην ζθπξφδεκα κε θαηάιιεια δηακνξθσκέλα άθξα γηα 
ηελ πηζαλή έλσζε πξφζζεηνπ ηκήκαηνο ζσιήλα. 
Γηα ηε δηέιεπζε ζσιελψζεσλ θάησ απφ ηελ επηθάλεηα ησλ πγξψλ, κεηαμχ πγξνχ θαη μεξνχ ζαιάκνπ 
ή κεηαμχ πγξνχ ζαιάκνπ θαη ηνπ πεξηβάιινληνο ρψξνπ, πξνβιέπεηαη ε ηνπνζέηεζε εηδηθψλ ηεκαρίσλ 
δηέιεπζεο γηα ηελ εμαζθάιηζε πιήξνπο ζηεγαλφηεηαο. 
Σα ηεκάρηα απηά ζα απνηεινχληαη απφ δχν ηκήκαηα. Σν έλα ηκήκα ζα έρεη κνξθή ζσιήλα θαη κήθνο 
ίζν κε ην πάρνο ηνπ ηνίρνπ θαη ζα θέξεη ζηα δχν άθξα ηνπ ραιχβδηλνπο δαθηπιίνπο, απφ ηνπο 
νπνίνπο ν πξνο ηελ πιεπξά ηνπ μεξνχ ζαιάκνπ ζα θέξεη θνριηνηνκεκέλεο νπέο. Σν ηκήκα απηφ ζα 
ελζσκαησζεί κε ην ηνίρσκα θαηά ηελ θαηαζθεπή ηνπ. Σν άιιν ηεκάρην ζα έρεη ηε κνξθή θιάληδαο 
πνπ κεηά ηελ ηνπνζέηεζε ηνπ δηεξρφκελνπ ζσιήλα ζα ζηεξεψλεηαη κε αλνμείδσηνπο θνριίεο ζην 
παθησκέλν πξψην ηκήκα θαη κε ηε βνήζεηα ειαζηηθνχ δαθηπιίνπ ζα ζηεγαλνπνηήζεη ηα δηάθελα 
κεηαμχ παθησκέλνπ ηκήκαηνο θαη ζσιήλα. Οη πιαζηηθνί δαθηχιηνη ζηεγαλφηεηαο ζα είλαη εγγπεκέλεο 
αληνρήο γηα ζπλερή παξακνλή ππφ ηε ζπλερή επίδξαζε ησλ ιπκάησλ. Σα κεηαιιηθά κέξε ησλ 
ηεκαρίσλ δηέιεπζεο ζα έρνπλ ππνζηεί εηδηθή αληηνμεηδσηηθή βαθή. 
 

5 ΔΞΑΡΣΖΜΑΣΑ ΚΑΗ ΤΚΔΤΔ  ΑΝΣΛΗΟΣΑΗΧΝ  ΛΤΜΑΣΧΝ 

5.1 ΓΗΚΛΔΗΓΔ ΤΡΣΟΤ ΥΤΣΟΗΓΖΡΔ  

5.1.1 ΑΝΣΗΚΔΗΜΔΝΟ 

Ζ παξνχζα αθνξά ηελ πξνκήζεηα, ηελ κεηαθνξά, ηελ εγθαηάζηαζε, ηνπο ειέγρνπο θαη ηηο 

δνθηκέο ησλ ζπξηαξσηψλ ρπηνζηδεξψλ δηθιείδσλ κε σηίδεο θαη ειαζηηθή έκθξαμε, πνπ 

ηνπνζεηνχληαη ζε δίθηπα ππφ πίεζε. 
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5.1.2 ΚΡΗΣΖΡΗΑ ΑΠΟΓΟΥΖ ΤΚΔΤΩΝ  

5.1.2.1 Ηζρύνληα πξόηππα γηα ηα επηκέξνπο ζηνηρεία ησλ δηθιείδσλ 

Οη ρπηνζηδεξέο ζπξηαξσηέο δηθιείδεο θαζψο θαη ηα ινηπά ελζσκαηνχκελα πιηθά ζα πιεξνχλ 

ηηο πξνυπνζέζεηο πνπ αλαθέξνληαη ζηα αθφινπζα πξφηππα: 
 

ISO 5209:1977-08 General purpose industrial valves; Marking -- Βηνκεραληθέο δηθιείδεο 

γεληθήο ρξήζεσο. ήκαλζε.               

ISO 5208:1993 Industrial valves -- Pressure testing of valves -- Βηνκεραληθέο 

δηθιείδεο. Γνθηκέο πηέζεσο. 

ISO 5752:1982-06 Metal valves for use in flanged pipe systems; Face-to-face and 

centre-to-face dimensions -- Μεηαιιηθέο βάλλεο πξνο ρξήζε ζε 

θιαληδσηά δίθηπα ζσιελψζεσλ. Μεησπηθέο θαη εγθάξζηεο 

δηαζηάζεηο. DIN 2501-1:2003-05 Flanges - Part 1: Mating dimensions -- Φιάληδεο. Μέξνο 1: 

Γηαζηάζεηο ζπλδέζεσλ 

ISO 185:1988-12 Grey cast iron; Classification -- Φαηφο ρπηνζίδεξνο-
Σαμηλφκεζε 

ISO 1083:2004-07 Spheroidal graphite cast irons - Classification -- Υπηνζίδεξνο 

ζθαηξνεηδνχ γξαθίηε-Σαμηλφκεζε. 

EN 558-1:1995 Industrial valves - Face-to-face and centre-to-face dimensions of 

metal valves for use in flanges pipe systems - Part 1:PN-designated 

valves -Βηνκεραληθέο βαιβίδεο - Γηαζηάζεηο ηνπνζέηεζεο κεηαιιηθψλ 

βαιβίδσλ γηα ρξήζε ζε ζπζηήκαηα ζσιελψζεσλ κε θιάληδεο - 

Μέξνο 1: Βαιβίδεο ραξαθηεξηδφκελεο κε ΡΝ 

EN 558-2:1995 Industrial valves - Face-to-face and centre-to-face dimensions of 

metal valves for use in flanged pipe systems - Part 2: Class-

designated valves -Βηνκεραληθέο βαιβίδεο - Γηαζηάζεηο ηνπνζέηεζεο 

κεηαιιηθψλ βαιβίδσλ γηα ρξήζε ζε ζπζηήκαηα ζσιελψζεσλ κε 

θιάληδεο - Μέξνο 2: Βαιβίδεο ραξαθηεξηδφκελεο κε ηελ θιάζε 

EN 1563:1997 Founding - Spheroidal graphite cast irons -- Υπηεχζεηο. Υπηνζίδεξνο 

ζθαηξνεηδνχο γξαθίηε 

EN 1092-1:2001 Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings 

and accessories, PN designated - Part 1: Steel flanges -- 

Φιάληδεο θαη παξεκβχζκαηα απηψλ. Κπθιηθέο θιάληδεο θηα 

ζσιήλεο, δηθιείδεο, εηδηθά ηεκάρηα θαη εμαξηήκαηα, κε επηζήκαλζε 

νλνκαζηηθήο πίεζεο. Μέξνο 1: Υαιχβδηλεο θιάληδεο. 

EN 1561:1997 Founding - Grey cast irons -- Υπηεχζεηο - Φαηφο 
ρπηνζίδεξνο 
 

EN 681-1:1996 Elastomeric seals - Materials requirements for pipe joint seals 

used in water and drainage applications - Part 1: Vulcanized 

rubber -- Διαζηνκεξή ζηεγαλσηηθά - Απαηηήζεηο γηα ηα πιηθά 

ζηεγάλσζεο ζπλδέζκσλ ζσιήλσλ ζε εθαξκνγέο χδξεπζεο θαη 

απνρέηεπζεο - Μέξνο 1: Βνπιθαληζκέλν ειαζηηθφ 
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EN 1514-1:1997 Flanges and their joints - Dimensions of gaskets for PN-

designated flanges -Part 1: Non-metallic flat gaskets with or 

without inserts -- Φιάληδεο θαη νη ζπλδέζεηο ηνπο - Γηαζηάζεηο 

παξεκβπζκάησλ γηα θιάληδεο ραξαθηεξηζκέλεο κε PN. Μέξνο 1: 

Με κεηαιιηθά επίπεδα παξεκβχζκαηα κε ή ρσξίο πξνζζήθεο. 

EN 1515-1:1999 Flanges and their joints - Bolting - Part 1: Selection of bolting -- 

Φιάληδεο θαη νη ζπλδέζεηο ηνπο - χλδεζε κε θνριίεο - Μέξνο 1: 

Δπηινγή ζχλδεζεο κε θνριίεο 

EN 1515-2:2001 Flanges and their joints - Bolting - Part 2: Classification of bolt 

materials for steel flanges, PN designated -- Φιάληδεο θαη νη 

ζπλδέζεηο ηνπο. Κνριίσζε. Μέξνο 2 Σαμηλφκεζε ησλ πιηθψλ 

θνριίσζεο γηα ραιχβδηλεο θιάληδεο ραξαθηεξηζκέλεο κε βάζε ηελ 

νλνκαζηηθή πίεζε PN. 

 EN 1591-1:2001 Flanges and their joints - Design rules for gasketed circular flange 

connections - Part 1: Calculation method -- Φιάληδεο θαη νη 

ζπλδέζεηο ηνπο-Καλφλεο ζρεδηαζκνχ γηα ζπλδέζεηο κε θπθιηθέο 

θιάληδεο κε παξέκβπζκα Μέξνο 1: Μέζνδνη ππνινγηζκνχ. 

5.1.2.2 Γηθιείδεο        

Ζ θαηαζθεπή ησλ δηθιείδσλ ζα είλαη ηέηνηα ψζηε λα εμαζθαιίδεηαη απφιπηε ζηεγαλφηεηα θαηά 
ην θιείζηκν θαη πξνο ηηο δχν πιεπξέο (αλάληε θαη θαηάληε). Καη’ εμαίξεζε νη δηθιείδεο 
εθθέλσζεο επηηξέπεηαη λα θέξνπλ παξεκβχζκαηα ζηεγαλνπνίεζεο κφλνλ απφ ηελ κία 
πιεπξά. 

Οη δηθιείδεο ζα πξέπεη επίζεο λα είλαη καθξφρξνλεο θαη νκαιήο ιεηηνπξγίαο θαη λα έρνπλ 
ειάρηζηεο απαηηήζεηο ζπληήξεζεο. 

Ζ πίεζε ιεηηνπξγίαο ηνπο ζα είλαη 10 ή 16 atm ζχκθσλα κε ηε κειέηε.. 

Οη δηθιείδεο ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλεο ζχκθσλα κε ην πξφηππν ΗS0 5996:1984-12 κε 
ειαζηηθή έκθξαμε θαη σηίδεο. 

Σν ζψκα ηεο δηθιείδαο ζα έρεη ππνρξεσηηθά ελδείμεηο ζχκθσλα κε ην πξφηππν ISO 
5209:1977-08 γηα ηελ νλνκαζηηθή δηάκεηξν (DN θαη κέγεζνο), ηελ νλνκαζηηθή πίεζε (ΡΝ), 
έλδεημε γηα ην πιηθφ ηνπ ζψκαηνο, ζήκα ή επσλπκία θαηαζθεπαζηή θαη αξηζκφ παξαγσγήο. 

Ο αξηζκφο παξαγσγήο κπνξεί λα είλαη γξακκέλνο ζε πξφζζεηε θαηάιιειε κεηαιιηθή 
πηλαθίδα, ζηαζεξά ζηεξεσκέλε ζην ζψκα ηεο δηθιείδαο, φπνπ ζα αλαγξάθεηαη ππνρξεσηηθά 
θαη ν αξηζκφο παξαγγειίαο. 

Οη δηθιείδεο φηαλ είλαη αλνηθηέο ζα ειεπζεξψλνπλ πιήξσο ηελ δηαηνκή πνπ αληηζηνηρεί ζηελ 
νλνκαζηηθή ηνπο δηάκεηξν θαη ζα έρνπλ εζσηεξηθά θαηάιιειε δηακφξθσζε, απαιιαγκέλε απφ 
εγθνπέο θ.ιπ. ζην θάησ κέξνο, ψζηε λα απνηξέπεηαη ελδερφκελε επηθάζεζε θεξηψλ πιψλ 
πνπ ζα θαζηζηνχλ πξνβιεκαηηθή ηελ ζηεγαλφηεηα θαηά ην θιείζηκν ηεο δηθιείδαο. 

Ζ θαηαζθεπή ησλ δηθιείδσλ ζα είλαη ηέηνηα, ψζηε ζε πεξίπησζε ελδερφκελεο επηζθεπήο ην 
θπξίσο κέξνο ηνπο λα κελ απνζπλδέεηαη απφ ηελ ζσιήλσζε θαη λα επηηξέπεη ηελ 
αληηθαηάζηαζε ηνπ άλσ ηκήκαηνο, ζχξηε, βάθηξνπ θ.ιπ. 

Σν κήθνο ησλ δηθιείδσλ ζα είλαη ζχκθσλν κε ην πξφηππν ISO 5752:1982-06 θαη ην πξφηππν 
ISO 5996:1984-12. 

Σν ζψκα ησλ δηθιείδσλ ζα έρεη θαη ζηα δχν άθξα θιάληδεο αλάινγεο νλνκαζηηθήο πίεζεο, 
θνριίεο θαη πεξηθφριηα δηαζηάζεσλ ζχκθσλσλ κε ηελ παξάγξαθν 5 ηνπ πξνηχπνπ ISO 
5996:1984-12 ή κε ην πξφηππν DIN 2501-1:2003-05. 
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Σν ζψκα θαη ην θάιπκκα ησλ δηθιείδσλ γηα ΡΝ 10 ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλα απφ θαηφ 
ρπηνζίδεξν, ηχπνπ ηνπιάρηζηνλ GG-25 θαηά DIN ΔΝ 1561:1997-08, ελψ γηα ΡΝ 16 θαη 
κεγαιχηεξν ζα είλαη απφ ρπηνζίδεξν ζθαηξνεηδνχο γξαθίηνπ ηχπνπ ηνπιάρηζηνλ GGG-40 
θαηά DIN ΔΝ 1563:2003-02. 

Σα ζψκαηα θαη ηα θαιχκκαηα ησλ δηθιείδσλ κεηά ηελ ρχηεπζε ζα παξνπζηάδνπλ ιεία 
επηθάλεηα ρσξίο ιέπηα, εμνγθψκαηα, θνηιφηεηεο απφ ηελ άκκν θαη νπνηαδήπνηε άιιν 
ειάηησκα. Απαγνξεχεηαη ε θάιπςε ησλ παξαπάλσ θνηινηήησλ κε ζηνθάξηζκα θ.ιπ. 

Σν ζψκα ησλ δηθιείδσλ, εζσηεξηθά θαη εμσηεξηθά, ζα βάθεηαη κε αληηζθσξηαθφ ππφζηξσκα 
(rust primer) ςεπδαξγπξηθήο βάζεσο, κεηά απφ εθηέιεζε ακκνβνιήο θαηεγνξίαο SA ½ (θαηά 
ηνπο νπεδηθνχο Καλνληζκνχο), πάρνπο ηνπιάρηζηνλ 50 κm. 

Ζ ηειηθή βαθή ζα είλαη εζσηεξηθή θαη εμσηεξηθή θαη ζα γίλεηαη κε ρξψκαηα πςειήο αληνρήο ζε 
δηάβξσζε, φπσο ρξψκαηα επνμεηδηθήο βάζεσο, ελδεηθηηθνχ ηχπνπ RILSAN NYLON 11 ή 
ηζνδχλακα. 

Δμσηεξηθά ην ζπλνιηθφ πάρνο βαθήο ζα είλαη ηνπιάρηζηνλ 300 κm θαη εζσηεξηθά ηνπιάρηζηνλ 
200 κm. 

Ο θαηαζθεπαζηήο ππνρξενχηαη λα παξαδψζεη πηζηνπνηεηηθφ γηα ηελ θαηαιιειφηεηα ηεο βαθήο 
γηα πφζηκν λεξφ. Ζ ζχλδεζε ζψκαηνο θαη θαιχκκαηνο ζα γίλεηαη κε σηίδεο θαη θνριίεο απφ 
αλνμείδσην ράιπβα, ειάρηζηεο πεξηεθηηθφηεηαο ζε ρξψκην 11,5%. 

Οη θνριίεο, ηα πεξηθφριηα θαη νη ξνδέιεο πνπ ζα ρξεζηκνπνηεζνχλ ζε νπνηνδήπνηε κέξνο ηεο 
δηθιείδαο ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλα απφ ην πην πάλσ πιηθφ (11,5% Cr ηνπιάρηζηνλ). Μεηαμχ 
ησλ σηίδσλ ζψκαηνο θαη θαιχκκαηνο ζα ππάξρεη ειαζηηθφ παξέκβπζκα ζχκθσλα κε ην 
πξφηππν ΔΝ 681-1:1996. 

Θα πξέπεη λα ππάξρεη πξφβιεςε θαηάιιειεο εμσηεξηθήο δηακφξθσζεο ηνπ θαιχκκαηνο 
(θακπάλαο) γηα ηελ ηνπνζέηεζε νδεγνχ πξνζηαηεπηηθνχ ζσιήλα (protection tube). 

Οη δηθιείδεο ζα είλαη κε αλπςνχκελνπ βάθηξνπ. Σν βάθηξν ζα είλαη επίζεο θαηαζθεπαζκέλν 
απφ αλνμείδσην ράιπβα κε ειάρηζηε πεξηεθηηθφηεηα ζε ρξψκην 11,5%. 

Ζ δηθιείδα ζα θιείλεη φηαλ ην βάθηξν πεξηζηξέθεηαη δεμηφζηξνθα. Ζ ζηεγαλνπνίεζε ηνπ 
βάθηξνπ ζα επηηπγράλεηαη κε δαθηπιίνπο Ο-RING πςειήο αληνρήο ζε δηάβξσζε θαη 
θαηάιιεινπο γηα ζηεγαλφηεηα ζε ζεξκνθξαζίεο κέρξη 60°C, ή κε άιιν ηζνδχλακν ηξφπν 
ζηεγαλνπνίεζεο, κε ηελ πξνυπφζεζε φηη δελ ζα απαηηείηαη ζχζθημε γηα ηελ επίηεπμε 
ζηεγάλσζεο. 

Ζ θαηαζθεπή ηνπ βάθηξνπ ζα εμαζθαιίδεη απφιπηα ιεία επηθάλεηα επαθήο βάθηξνπ θαη 
δηάηαμεο ζηεγάλσζεο. Ζ αληηθαηάζηαζε ηνπ βάθηξνπ θαη ηεο δηάηαμεο ζηεγάλσζεο ζα γίλεηαη 
ρσξίο λα απαηηείηαη ε απνζπλαξκνιφγεζε ηνπ θπξίσο θαιχκκαηνο (θακπάλα) απφ ην ζψκα 
ηεο δηθιείδαο. 

Σν πεξηθφριην ηνπ βάθηξνπ (stem nut) ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλν απφ θξάκα ραιθνχ πςειήο 
αληνρήο (π.ρ. θσζθνξνχρν νξείραιθν) ή απφ αλνμείδσην ράιπβα. 

Θα ππάξρεη δηάηαμε ζηεξέσζεο ηνπ πεξηθνριίνπ ζηνλ ζχξηε, ψζηε κεηά ηελ αθαίξεζε ηνπ 
βάθηξνπ λα παξακέλεη ζηελ ζέζε ηνπ θαη ηα δηάθελα κεηαμχ ζχξηνπ θαη πεξηθνριίνπ λα είλαη ηα 
ειάρηζηα δπλαηά. 

Ο ζχξηεο ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλνο απφ ρπηνζίδεξν πνηφηεηαο ηνπιάρηζηνλ GG 25 θαηά ΔΝ 
1561:1997 γηα ΡΝ 10, ελψ γηα ΡΝ 16 θαη κεγαιχηεξν ζα είλαη απφ ρπηνζίδεξν ζθαηξνεηδνχο 
γξαθίηνπ πνηφηεηαο ηνπιάρηζηνλ GGG 40 θαηά ΔΝ 1563:1997. Δπίζεο ζα είλαη αδηαίξεηνο θαη 
επηθαιπκκέλνο κε ζπλζεηηθφ ειαζηηθφ, πςειήο αληνρήο θαηά ΔΝ 681 θαηάιιειν γηα πφζηκν 
λεξφ, ψζηε λα επηηπγράλεηαη ειαζηηθή έκθξαμε (Resilient sealing). 

Ζ θίλεζε ηνπ ζχξηε ζα γίλεηαη κέζα ζε πιεπξηθνχο νδεγνχο ζην ζψκα ηεο δηθιείδαο.    Οη 
δηθιείδεο ζα έρνπλ ζην επάλσ άθξν ηνπ βάθηξνπ θεθαιή ζρήκαηνο θφινπξεο ππξακίδαο, κε 
ηεηξάγσλεο βάζεηο δηαζηάζεσλ 40 x 40 mm θαη 50 x 50 mm θαη σθέιηκν κήθνο ηνπιάρηζηνλ 
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50 mm, πξνζαξκνζκέλε θαη ζηεξεσκέλε κε αζθαιηζηηθφ θνριία ζην άθξν ηνπ βάθηξνπ. Ζ 
ηεηξάγσλε απηή θεθαιή ηνπνζεηείηαη γηα λα είλαη δπλαηή ε ιεηηνπξγία ηεο δηθιείδαο κε ηα 
ζπλήζε θιεηδηά ρεηξηζκνχ ησλ δηθιείδσλ. 

5.1.3 ΜΔΣΑΦΟΡΑ ΚΑΗ ΑΠΟΘΔΖ ΓΗΚΛΔΗΓΩΝ     

Γεληθά ε ζπζθεπαζία, ε απνζήθεπζε θαη ε δηαθίλεζε ησλ δηθιείδσλ ζα γίλνληαη κε πξνζνρή 

γηα ηελ απνθπγή θζνξψλ. Οη δηθιείδεο ζα απνζεθεχνληαη ζε ζηεγαζκέλνπο ρψξνπο κε ηελ 

εξγνζηαζηαθή ζπζθεπαζία ηνπο, θαηά ηξφπν ψζηε λα απνθεχγνληαη ηπρφλ δεκηέο ιφγσ 

ππεξθείκελνπ βάξνπο.  

5.1.4 ΣΟΠΟΘΔΣΖΖ - ΑΠΑΗΣΖΔΗ ΔΓΚΑΣΔΣΖΜΔΝΩΝ  ΤΚΔΤΩΝ  

5.1.4.1 ΣΟΠΟΘΔΣΖΖ - ΤΝΓΔΖ   ΓΗΚΛΔΗΓΩΝ     

Θα ηνπνζεηνχληαη θαηαθφξπθα θαη ζα ζπλδένληαη ζηνπο ζσιήλεο κε ηηο σηίδεο πνπ έρνπλ 
ζηα άθξα ηνπο. 

Ζ ζχλδεζε κε σηίδεο ζα γίλεηαη κε ραιχβδηλνπο, γαιβαληζκέλνπο ελ ζεξκψ θνριίεο. Σν 
ζπείξσκά  ηνπο ζα αθνινπζεί ην δηεζλέο ζχζηεκα. Οη θεθαιέο θαη ηα πεξηθφριηα ζα είλαη 
εμαγσληθά. 

Ζ ζηεγάλσζε ηεο ζχλδεζεο ζα επηηπγράλεηαη κε ηελ παξεκβνιή ειαζηηθνχ δαθηπιίνπ, 
πάρνπο 3 mm (Φ60-Φ350). Ζ εζσηεξηθή δηάκεηξνο ησλ δαθηπιίσλ απηψλ ζα είλαη θαηά 10 
mm κεγαιχηεξε απφ ηελ εζσηεξηθή δηάκεηξν ηνπ αγσγνχ θαη ε εμσηεξηθή ζα εθάπηεηαη 
ζρεδφλ ζηνπο θνριίεο. 

Πξηλ απφ ηελ εγθαηάζηαζε ησλ δηθιείδσλ ζα θαζαξίδνληαη νη ζσιήλεο γηα λα απνκαθξπλζνχλ 
μέλα ζψκαηα πνπ έρνπλ ηπρφλ εηζρσξήζεη θαη πνπ κπνξνχλ λα παξαζπξζνχλ κέζα ζηηο 
δηθιείδεο θαη λα εκπνδίζνπλ ηελ ιεηηνπξγία ηνπο ή λα κεηψζνπλ ηελ ζηεγαλφηεηά ηνπο. Θα 
απνθεχγεηαη κε θάζε ηξφπν ε επαθή γαηψλ ή ραιηθηψλ κε ην εζσηεξηθφ ησλ δηθιείδσλ. 

Γηα ηελ ζχλδεζε κε σηίδεο ηα ηεκάρηα επζπγξακκίδνληαη θαη ηνπνζεηνχληαη έηζη ψζηε νη νπέο 
ησλ σηίδσλ λα βξίζθνληαη αθξηβψο ε κία απέλαληη ζηελ άιιε θαη αθήλεηαη κηθξφ θελφ γηα λα 
κπεη ν ειαζηηθφο δαθηχιηνο.  Δηζέξρεηαη  ν δαθηχιηνο θαη  κεηά  ηα κπνπιφληα,  γίλεηαη  
θέληξσζε  ηνπ δαθηπιίνπ,  εηζέξρνληαη  θαη  νη  θνριίεο  θαη  ζθίγγνληαη  βαζκηαία  κε 
δηαδνρηθή  θνριίσζε  ησλ αληηδηακεηξηθψλ κπνπινληψλ. 

5.1.5 ΔΛΔΓΥΟ - ΓΟΚΗΜΔ ΠΑΡΑΛΑΒΖ 

Πξνβιέπνληαη δχν βαζηθέο δνθηκέο, νη νπνίεο ζα γίλνληαη ζην εξγνζηάζην θαηαζθεπήο: 

α) Γνθηκαζία ησλ δηθιείδσλ ζε πδξαπιηθή πίεζε, ζχκθσλα κε ηηο απαηηήζεηο ηνπ πξνηχπνπ 

ΗSO 5208:1993. Ζ πίεζε δνθηκήο ηνπ ζψκαηνο ηεο δηθιείδαο ζα είλαη θαηά 1,5 θνξά 

κεγαιχηεξε ηεο νλνκαζηηθήο πίεζεο ιεηηνπξγίαο. 

β) Γνθηκαζία ζχκθσλα κε ηελ παξάγξαθν 4.3. ηνπ πξνηχπνπ ISO 5208:1993 γηα έιεγρν 

ζηεγαλφηεηαο (Seal test) ζε πίεζε ίζε κε 1,10 θνξέο ηελ ΡΝ. Καηά ηελ δηάξθεηα ηνπ ρξφλνπ 

δνθηκήο δελ ζα πξέπεη λα εκθαληζηεί θακία νξαηή δηαξξνή (Rate 3). Ζ δνθηκή ζα γίλεηαη θαη 

θαηά ηηο δχν δηεπζχλζεηο ιεηηνπξγίαο. 

Οη πξνζθνκηδφκελεο πξνο εγθαηάζηαζε δηθιείδεο ζα ζπλνδεχνληαη απφ πηζηνπνηεηηθά απφ ηα 

νπνία ζα πξνθχπηεη ε ζπκκφξθσζε πξνο ηα αλσηέξσ. 

Οη δηθιείδεο ζα ειέγρνληαη θαηά ηελ δνθηκή ηνπ δηθηχνπ φπνπ ελζσκαηψλνληαη. 
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5.1.6 ΑΠΑΗΣΖΔΗ ΠΟΗΟΣΗΚΩΝ ΔΛΔΓΥΩΝ ΓΗΑ ΣΖΝ ΠΑΡΑΛΑΒΖ 

Ζ δηαπίζησζε κε ζπκκφξθσζεο ηεο εγθαηάζηαζεο κε ηα παξαθάησ ζπλεπάγεηαη κε απνδνρή 
απηήο. 

• Έιεγρνο ζπλνδεπηηθψλ εγγξάθσλ (πηζηνπνηεηηθψλ, ηεχρνπο ραξαθηεξηζηηθψλ θ.ιπ.). 

• Οπηηθφο έιεγρνο γηα λα δηαπηζησζεί ε αθεξαηφηεηα ηνπ πιηθνχ. Διαηησκαηηθά, θζαξκέλα, 
δηαβξσκέλα ή παξαπνηεκέλα πιηθά δελ ζα παξαιακβάλνληαη. 

• Έιεγρνο ηεο ζσζηήο εγθαηάζηαζεο ησλ δηθιείδσλ Αλαιπηηθά ειέγρνληαη ηα παξαθάησ: 
Σνπνζέηεζε φισλ ησλ δηθιείδσλ φπσο θαζνξίδεηαη ζηα ζρέδηα ηεο κειέηεο. 
σζηή ζχλδεζε ησλ δηθιείδσλ. Σπρφλ χπαξμε δηαξξνψλ. 
• Άξηζηε ζπκπεξηθνξά θαηά ηηο δνθηκέο πίεζεο ηνπ δηθηχνπ. 

5.2 ΒΑΛΒΗΓΔ  ΑΝΣΔΠΗΣΡΟΦΖ   

5.2.1 ΒΑΛΒΗΓΔ ΑΝΣΔΠΗΣΡΟΦΖ ΣΤΠΟΤ ΔΛΑΣΗΚΖ ΦΑΗΡΑ  (ΓΗΚΣΤΑ ΛΤΜΑΣΩΝ)  

Οη βαιβίδεο απηνχ ηνπ ηχπνπ εθαξκφδνληαη ζε δίθηπα ιπκάησλ.  

Οη βαιβίδεο αληεπηζηξνθήο ζα είλαη απηνθαζαξηδφκελνπ ηχπνπ, απφ ειαηφ ρπηνζίδεξν ζθαηξνεηδνχο 
γξαθίηε άξηζηεο πνηφηεηαο,  ηχπνπ κεηαθηλνχκελεο ζθαίξαο, θαηάιιειεο γηα νξηδφληηα ή θαηαθφξπθε 
εγθαηάζηαζε θαη ζα έρνπλ ζην θέιπθφο ηνπο πψκα ζηεξενχκελν κε θνριίεο, ψζηε ν θαζαξηζκφο ηνπο 
λα είλαη εχθνινο,  ρσξίο λα ρξεηάδεηαη ε απνζχλδεζή ηνπο απφ ηνπο αγσγνχο. Ζ ζθαίξα ζα είλαη απφ 
θπζηθφ ειαζηηθφ  άξηζηεο πνηφηεηαο θαη ρεκηθά απξφζβιεην απφ ηα ιχκαηα. 

5.3 ΣΔΜΑΥΗΑ  ΔΞΑΡΜΩΖ  

5.3.1 ΑΝΣΗΚΔΗΜΔΝΟ 

Αληηθείκελν ηεο παξνχζαο είλαη ν θαζνξηζκφο ησλ απαηηήζεσλ γηα ηα ηεκάρηα εμάξκσζεο ζπζθεπψλ 
δηθηχσλ ππφ πίεζε.  
Σα ηεκάρηα εμάξκσζεο εθαξκφδνληαη γηα ηελ γεθχξσζε ηνπ δηαθέλνπ κεηαμχ δχν παξαθεηκέλσλ 
σηίδσλ (θιαληδψλ) ηνπ δηθηχνπ.  
Με ηελ παξεκβνιή ηνπο επηηπγράλεηαη ε επρεξήο αθαίξεζε ζπζθεπψλ ξπζκίζεσο ηνπ δηθηχνπ 
(δηθιείδσλ δηαθφξσλ ηχπσλ) πξνο επηζεψξεζε, ζπληήξεζε ή αληηθαηάζηαζε, θαζήθνληα ηδηαίηεξα 
δπζρεξή ζηηο πεξηπηψζεηο κεγάισλ δηακέηξσλ (αλ δελ ππάξρεη ην ζηνηρείν εμάξκσζεο).  

5.3.2 ΚΡΗΣΖΡΗΑ ΑΠΟΓΟΥΖ ΤΚΔΤΩΝ 

Οη ζπζθεπέο ζα είλαη νλνκαζηηθήο πίεζεο ίζεο ηνπιάρηζηνλ κε ηελ νλνκαζηηθή πίεζε ηνπ δηθηχνπ (ΡΝ) 
θαη ζα πξνέξρνληαη απφ θαηαζθεπαζηή κε ζχζηεκα δηαζθάιηζεο πνηφηεηαο θαηά ΔΝ ISO 90011, 
πηζηνπνηεκέλν απφ εμνπζηνδνηεκέλν πξνο ηνχην θνξέα ηεο Δ.Δ.  

Υαξαθηεξηζηηθά ζπζθεπψλ  

Σα ηεκάρηα εμάξκσζεο απνηεινχληαη απφ δχν ηκήκαηα ζσιήλα κε θιαληδσηά άθξα, ησλ νπνίσλ ην 
εζσηεξηθφ νιηζζαίλεη εληφο ηνπ εμσηεξηθνχ.  

Ζ ζηεγαλφηεηα επηηπγράλεηαη κέζσ ειαζηηθνχ δαθηπιίνπ, ν νπνίνο εκθξάδεη ην δηάθελν κεηαμχ ηνπ 
εμσηεξηθνχ ηνηρψκαηνο ηνπ εζσηεξηθνχ ζσιήλα θαη ηνπ εζσηεξηθνχ ηνηρψκαηνο ηνπ εμσηεξηθνχ 
ζσιήλα. Ο δαθηχιηνο ζπζθίγγεηαη θαη ζηαζεξνπνηείηαη κέζσ θνριηψλ δηαηεηαγκέλσλ πεξηκεηξηθά 
θαηά γελέηεηξα.  

Σν εχξνο ξχζκηζεο είλαη ζπλήζσο ηεο ηάμεο ησλ 50 mm (2’’), επαξθέο γηα ηηο ζπλήζεηο εθαξκνγέο θαη 
επηηπγρνχκελεο ζηελ πξάμε, αλνρέο.  

Απαηηήζεηο πνηφηεηαο 

Δάλ δελ θαζνξίδεηαη δηαθνξεηηθά ζηελ κειέηε, νη ζπζθεπέο ζα πιεξνχλ ηηο αθφινπζεο απαηηήζεηο:  
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 Σν ζψκα ηνπ ηεκαρίνπ (ζσιελσηά κέξε) ζα είλαη ραιχβδηλν ή απφ ειαηφρπηνζίδεξν.  

 Οη θνριίεο ζα είλαη ραιχβδηλνη, πςειήο αληνρήο, επηςεπδαξγπξσκέλνη (γαιβαληζκέλνη ελ 
ζεξκψ) ή επηθαδκησκέλνη.  

 Ζ πξνζηαηεπηηθή ζηξψζε (εζσηεξηθή θαη εμσηεξηθή) ζα είλαη επνμεηδηθήο βάζεο πάρνπο 120 κm 
ή ζπζηήκαηνο Rilsan πάρνπο 80 κm ή ηζνδχλακνπ ζπζηήκαηνο.  

 Ο δαθηχιηνο ζηεγάλσζεο ζα είλαη ηχπνπ θαηαιιήινπ γηα ηα ιεηηνπξγηθά ραξαθηεξηζηηθά ηνπ 
δηθηχνπ, ζην νπνίν ζα ηνπνζεηεζεί ην ηεκάρην εμάξκσζεο. Αλαθέξνληαη, ελδεηθηηθά, νη 
αθφινπζνη ηχπνη δαθηπιίσλ ζηεγάλσζεο (ηζηκνχρεο, gaskets): 

 

Σύπνο δαθηπιίνπ Υεκηθή ζύλζεζε Θεξκνθξαζία 

ιεηηνπξγίαο 

Πεδίν εθαξκνγήο 

χλεζεο ειαζηηθφ ηπξέλην – βνπηαδηέλην 
(SBR) 

50
ν
C Καζαξφ λεξφ, αικπξφ 

λεξφ, ιχκαηα 

Νενπξέλην Πνιπρισξνπξέλην (CR) 95
ν
C Καζαξφ λεξφ, ιχκαηα, 

εμσηεξηθή έθζεζε 

Φζνξνειαζηνκεξέο 
Fluorel Viton 

FKM 110
ν
C Αξσκαηηθνί 

πδξνγνλάλζξαθεο, 
βελδίλε, πξντφληα 
δηχιηζεο πεηξειαίνπ, 
ρεκηθά δηάθνξα θαη 
δηαιχηεο, πςειέο 
ζεξκνθξαζίεο, αέξαο 

Buta – N Νηηξίιην Αθξπινληηξίιην,  

Βνπηαδηέλην 

50
ν
C Με αξσκαηηθνί 

πδξνγνλάλζξαθεο, 
πδξαπιηθά ιάδηα, βαξχ 
πεηξέιαην, ιίπε θαη έιαηα 

EPDM Μνλνκεξέο αηζπιελίνπ, 
πξνππιελίνπ, δηελίνπ 

110
ν
C Νεξφ, ιχκαηα, νμέα θαη 

αιθάιηα, αιθνφιεο, αέξαο, 
έθζεζε ζην εμσηεξηθφ 
πεξηβάιινλ 

 

 Οη πξνζθνκηδφκελεο ζην εξγνηάμην ζπζθεπέο πξνο εγθαηάζηαζε ζα ζπλνδεχνληαη απφ 
πηζηνπνηεηηθά αλαγλσξηζκέλσλ εξγαζηεξίσλ πνπ ζα πηζηνπνηνχλ ηελ ζπκκφξθσζε ησλ επί 
κέξνπο ζηνηρείσλ κε ηηο θαηά πεξίπησζε ηζρχνπζεο πξνδηαγξαθέο θαη πξφηππα. 

 Θα ζπλνδεχνληαη επίζεο απφ πηζηνπνηεηηθφ πδξαπιηθήο δνθηκήο ηνπ εξγνζηαζίνπ παξαγσγήο 
γηα ηα πξντφληα ηεο απηήο ζεηξάο κε ηα πξνζθνκηδφκελα.  

 Πξνθεηκέλνπ πεξί ζπζθεπψλ πξνο εγθαηάζηαζε ζε δίθηπα χδξεπζεο ζα πξνζθνκίδεηαη 
πηζηνπνηεηηθφ θαηαιιειφηεηαο γηα εθαξκνγέο πφζηκνπ λεξνχ (potability certificate) απφ 
εμνπζηνδνηεκέλν πξνο ηνχην θνξέα ηεο Δ.Δ.  

 Θα πξνζθνκίδεηαη επίζεο αλαιπηηθή ηερληθή πεξηγξαθή κε δηαγξάκκαηα ηχπνπ εθξήμεσο 
(blow-up diagrams), πίλαθα νλνκαηνινγίαο / ραξαθηεξηζηηθψλ ησλ επί κέξνπο ζηνηρείσλ θαη 
δπλαλνκεηξηθά ζηνηρεία ζχζθημεο ησλ θνριηψλ ζηαζεξνπνίεζεο ηνπ ζηεγαλσηηθνχ 
παξεκβχζκαηνο. 

 Οη θιάληδεο ζχλδεζεο ηεο ζπζθεπήο κε ην δίθηπν ζα είλαη κεηξηθνχ ζπζηήκαηνο.  

 



ΤΜΠΛΖΡΧΜΑΣΗΚΑ ΓΗΚΣΤΑ ΑΠΟΥΔΣΔΤΖ ΣΖ ΑΓΗΑΟΤ  (Η/Μ  ΕΡΓΑ)              

 

 
 
ΣΔΥΝΗΚΔ  ΠΡΟΓΗΑΓΡΑΦΔ  Ζ/Μ  ΔΡΓΧΝ           ειίδα 20 απφ 51 

5.3.3 ΓΗΑΓΗΚΑΗΑ ΣΟΠΟΘΔΣΖΖ  

Ζ ζεηξά εθηέιεζεο ησλ εξγαζηψλ έρεη ζε γεληθέο γξακκέο σο εμήο :  

 Δπηκειήο θαζαξηζκφο ησλ επηθαλεηψλ ησλ θιαληδψλ αλακνλήο ηνπ δηθηχνπ επί ησλ νπνίσλ ζα 
ηνπνζεηεζεί ε ζπζθεπή.  

 Έιεγρνο ζπκβαηφηεηαο ησλ θιαληδψλ αλακνλήο (ηνπ δηθηχνπ) θαη ησλ θιαληδψλ ηεο ζπζθεπήο.  

 Έιεγρνο ηνπ δηάθελνπ κεηαμχ ησλ θιαληδψλ ηνπ δηθηχνπ θαη ζχγθξηζή ηνπ κε ην κέγεζνο θαη ην 
εχξνο ξπζκίζεσλ ηεο ζπζθεπήο.  

 Υαιάξσζε ησλ θνριηψλ ζηαζεξνπνίεζεο ηνπ θηλεηνχ κέξνπο, ρσξίο φκσο ηελ πιήξε 
απνζπλαξκνιφγεζε ησλ δχν κεξψλ ηεο ζπζθεπήο, θαη ζχκππμε ησλ δχν κεξψλ ζην 
κέγηζην(ηειεζθνπηθή θίλεζε).  

 Σνπνζέηεζε ηεο ζπζθεπήο κεηαμχ ησλ θιαληδψλ αλακνλήο ηεο ζσιήλσζεο, ηνπνζέηεζε ησλ 
δαθηπιίσλ ζηεγάλσζεο ησλ θιαληδψλ (ηζηκνχρεο), επέθηαζε ηεο ζπζθεπήο ψζηε λα θαιπθζεί 
ην δηάθελν θαη δηαδνρηθή ζχζθημε ησλ θνριηψλ ησλ θιαληδψλ (ελαιιάμ).  

 χζθημε ησλ θνριηψλ ζηαζεξνπνίεζεο ηνπ ζηεγαλσηηθνχ δαθηπιίνπ ππνρξεσηηθά, κε ρξήζε 
δπλακνθιείδνπ κε εθαξκνγή ηεο ξνπήο πνπ ζπληζηά ν θαηαζθεπαζηήο.  

5.3.4 ΚΡΗΣΖΡΗΑ  ΑΠΟΓΟΥΖ  ΠΔΡΑΗΩΜΔΝΖ  ΔΡΓΑΗΑ  

(1) Έιεγρνο πηζηνπνηεηηθψλ θαη θαθέινπ ηερληθψλ ζηνηρείσλ,  

(2) Ζ εγθαηάζηαζε ηεο ζπζθεπήο ζεσξείηαη νινθιεξσζείζα κεηά ηελ εθηέιεζε ηεο πξνβιεπφκελεο 
γεληθήο πδξαπιηθήο δνθηκήο ηνπ δηθηχνπ.  

(3) ε πεξίπησζε εκθάληζεο δηαξξνψλ ζα ειέγρνληαη νη ζπζθίμεηο θαη ζα αληηθαζίζηαληαη, εάλ θξηζεί 
απαξαίηεην απφ ηελ Τπεξεζία, νη δαθηχιηνη ζηεγάλσζεο ησλ θιαληδψλ ή ην ειαζηηθφ παξέκβπζκα 
ζηεγαλνπνίεζεο ηεο ζπζθεπήο κε δαπάλε ηνπ Αλαδφρνπ.  
 

6 ΖΛΔΚΣΡΗΚΔ   ΔΓΚΑΣΑΣΑΔΗ 

6.1 ΖΛΔΚΣΡΗΚΟΗ ΠΗΝΑΚΔ 

6.1.1 ΓΔΝΗΚΔ ΠΡΟΓΗΑΓΡΑΦΔ 

Ζ παξνχζα πξνδηαγξαθή θαζνξίδεη ηηο ζπλζήθεο ηερληθήο πξνζαξκνγήο, κειέηεο θαη ηα ηερλνινγηθά 

ραξαθηεξηζηηθά ησλ ειεθηξηθψλ πηλάθσλ. 

6.1.2 Ζιεθηξηθά δηαγξάκκαηα 

Οη ειεθηξηθνί πίλαθεο πξέπεη λα πξαγκαηνπνηεζνχλ ζχκθσλα κε ηελ παξνχζα πξνδηαγξαθή θαη κε 

ηα ηερληθά ζηνηρεία πνπ επηζπλάπηνληαη ζηα ινηπά ηεχρε.  

6.1.3 πκκόξθσζε κε ηνπο θαλνληζκνύο  

ηε πεξίπησζε πνπ έρεη παξαιεθζεί θαη δελ έρεη αλαιπηηθά αλαθεξζεί ζηε παξνχζα πξνδηαγξαθή 

θαη ζε φια ηα επηζπλαπηφκελα έγγξαθα, πξέπεη λα ζπκκνξθψλνληαη κε ηα εμήο : 

 Ηζρχνληεο Νφκνπο θαη Γηαηάγκαηα ηνπ Διιεληθνχ Κξάηνπο 

 Ηζρχνπζεο νδεγίεο ηεο ΓΔΖ 

 Καλνληζκφο IEC 439. 
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 Ηζρχνληεο Νφκνπο, Γηαηάγκαηα  θαη   θαλνληζκνχο  γηα   ηελ  πξφιεςε  ησλ αηπρεκάησλ 

6.1.4 πλζήθεο  ηνπνζέηεζεο 

Οη ειεθηξηθνί πίλαθεο ζα θαηαζθεπαζζνχλ γηα λα ηνπνζεηεζνχλ ζε εζσηεξηθφ ρψξν ή εμσηεξηθφ 

ρψξν αλάινγα κε ηελ αλαθεξφκελε πεξίπησζε. 

 Σνπνζεζία : Αγηάζνο Ννκνχ Λέζβνπ 

 Μέγηζηε Θεξκνθξαζία : + 42  C 

 Διάρηζηε ζεξκνθξαζία : -   10  C 

 Μέγηζηε ζρεηηθή πγξαζία : 85% 

 Πεξηβάιινλ  : δηαβξσηηθφ, θαη βηνκεραληθφ  

 Καηαζθεπή : α) ηχπνπ εξκαξίνπ 

 β) ηχπνπ πίιιαξ - εξκαξίνπ 

6.1.5 Ζιεθηξνινγηθέο  ζπλζήθεο  ιεηηνπξγίαο  

 χζηεκα δηαλνκήο: α) ηξηθαζηθφ + γείσζε + νπδέηεξνο 

                                              β) κνλνθαζηθφ + γείσζε + νπδέηεξνο 

 Σάζε ιεηηνπξγίαο:                   α) 380 V (+/-)10% 

                                          β) 220 V 

 Σάζε δνθηκήο:                       2500 V 

 πρλφηεηα:                         50 Hz -4% + 2% 

 Σάζε βνεζεηηθψλ α) 24 VDC γηα ηα δηάθνξα ζηνηρεία πνπ ζα 

    θπθισκάησλ:   ζπλδένληαη απ' επζείαο κε ηηο ειεθηξνληθέο κνλάδεο θαη 

   ζε πεξίπησζε δηαθνπήο ηεο ΓΔΖ πξέπεη λα 

   εμαθνινπζνχλ λα ιεηηνπξγνχλ 

 β) 24 VAC ή 24 VDC γηα ηα δηάθνξα θινηέξ θαη  

    ινηπά φξγαλα πνπ δελ αλήθνπλ ζην (α) 

 γ) 220 VAC γηα ηα ινηπά θπθιψκαηα 

 Ρεχκα βξαρπθπθιψκαηνο ζην  

 ζεκείν πνπ δίδεηαη ε ειεθηξηθή 

 ελέξγεηα 

 (1 sec)(πίλαθαο αθξνδεθηψλ):    25ΚΑ 

 Τπεξζέξκαλζε : ζχκθσλα κε θαλνληζκνχο  IEC 439.          
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6.1.6 ΚΑΣΑΚΔΤΑΣΗΚΑ ΥΑΡΑΚΣΖΡΗΣΗΚΑ : ΓΟΜΖ ΚΑΗ ΣΡΟΠΟ     ΚΑΣΑΚΔΤΖ 

6.1.6.1 Βαζκνί πξνζηαζίαο 

Οη πίλαθεο πξέπεη λα  εμαζθαιίδνπλ έλα ειάρηζην βαζκφ πξνζηαζίαο: ΗΡ 55 ζχκθσλα κε θαλνληζκφ 

IEC 529 εθηφο απφ ηα κεηαιιηθά πίιιαξ πνπ ζα εμαζθαιίδνπλ έλα βαζκφ πξνζηαζίαο ΗΡ 56. 

6.1.6.2 Γνκή πηλάθσλ 

1. Ζ ζπκπαγήο κεηαιιηθή δνκή είλαη θαηαζθεπαζκέλε απφ ζηξαηδαξηζηή θαη    ειεθηξνζπγθνιιεηή  

ιακαξίλα  κε  αζεκνθφιιεζε  decappe,  ειάρηζην  πάρνο 2 mm - βάζε θαη παξπθή ιακαξίλα 

ειάρηζηνπ πάρνπο 2 mm  - πφξηεο απφ ιακαξίλα  ειάρηζηνπ  πάρνπο 2 mm . 

Σν εζσηεξηθφ ηνπ πίλαθα φπνπ βξίζθνληαη ηα φξγαλα (επίζεο απφ ιακαξίλα ειάρηζηνπ πάρνπο 

2,5 mm ) πξέπεη λα είλαη πξνζζαθαηξεηφ. Οη κεησπηθέο κεληεζεδέληεο πφξηεο ζα έρνπλ 

θιεηδαξηά. Οη πφξηεο ζα είλαη ηεηξαγσληθνχ ζρήκαηνο. 

ηελ εζσηεξηθή άθξε ηεο πφξηαο πξέπεη λα ππάξρεη εηδηθφ θαλάιη, εηο ηξφπνλ ψζηε λα 

ηνπνζεηείηαη πξνζηαηεπηηθφ  ιάζηηρν, ειαρίζηεο επηθαλείαο 1 cm
2
. 

2. Οη πίλαθεο ζα θέξνπλ θαλάιηα θαισδίσλ θαη θαηαθφξπθν αθξνθηβψηην έηζη ψζηε λα 

δηεπθνιχλεηαη ε θαηαλνκή ησλ αγσγψλ θαη θαισδίσλ απφ ηα πάλσ πξνο ηα θάησ.  

3. Ζ βάζε θαη ε πάλσ πιεπξά ηνπ θαλαιηνχ ησλ θαισδίσλ ησλ πηλάθσλ ζα είλαη θιεηζηά κε 

πξνζζαθαηξεηέο πιάθεο, πξνζαξκνζκέλεο γηα ηελ είζνδν θαισδίσλ. Ζ πίζσ, θάησ θαη πάλσ 

πιεπξέο ησλ πηλάθσλ είλαη θιεηζηέο απφ ειεθηξνζπγθνιιεηέο ιακαξίλεο, νη νπνίεο 

εμαζθαιίδνπλ ηελ απφιπηε ζηεγαλνπνίεζή ηνπο απφ λεξφ θαη ζθφλε. Ζ είζνδνο ησλ θαισδίσλ 

ζηνλ πίλαθα ζα γίλεηαη κε θαηάιιεινπο ζηππηνζιίπηεο. 

4. Οη πίλαθεο είλαη ζρεδηαζκέλνη έηζη ψζηε λα πξνβιέπνπλ ειεχζεξν ρψξν γηα πξνζζήθεο πνπ ζα 

πξαγκαηνπνηεζνχλ αξγφηεξα. Γηα ην ιφγν απηφ ζηελ κεηαιιηθή κεησπηθή επηθάλεηα ησλ 

πηλάθσλ ζα παξακέλεη ειεχζεξνο ρψξνο ίζνο κε ηνπιάρηζηνλ 20% ηνπ νιηθνχ εκβαδνχ ηεο 

κεησπηθήο επηθάλεηαο ηνπ πίλαθα. 

5. Οη πίλαθεο ζα είλαη εθνδηαζκέλνη κε θαηάιιειεο κάπεο φπνπ απαηηείηαη  εηο ηξφπνλ  ψζηε λα 

κπνξνχλ λα ππεξπςσζνχλ ρσξίο λα ζεκεηψλεηαη ε παξακηθξή κφληκε παξακφξθσζε ή κεξηθή 

θαηαζηξνθή ηεο κεηαιιηθήο θαηαζθεπήο. 

6. ηηο κεησπηθέο πφξηεο είλαη ηνπνζεηεκέλα ηα Μπνπηάλ ρεηξηζκνχ, ελδεηθηηθέο ιπρλίεο, επηινγέο, 

πηζαλά φξγαλα κεηξήζεσο ηα νπνία είλαη κέξνο ησλ βνεζεηηθψλ θπθισκάησλ. 

7. Οη πίλαθεο ζα είλαη εθνδηαζκέλνη κε φ,ηη πξφζζεην απαηηείηαη γηα λα απνθεπρζεί ε ζπγθέληξσζε 

πγξαζίεο κέζα ζε απηνχο.  

8. Δηδηθά ηα κεηαιιηθά πίιιαξ γηα ηνπνζέηεζε ζε εμσηεξηθνχο ρψξνπο ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλα 

απφ αλνμείδσηε ιακαξίλα ειάρηζηνπ πάρνπο 1,5 mm ε νπνία πξφζζεηα ζα έρεη βαθεί 

εμσηεξηθά κε θαηάιιειν ρξψκα ηεο έγθξηζεο ηεο Τπεξεζίαο Δπίβιεςεο θαη ζα θέξεη θαηάιιειε 

θιεηδαξηά αζθαιείαο. Σα πίιιαξ απηά ζα ηνπνζεηεζνχλ πάλσ ζε θαηάιιειε βάζε απφ 

ηζηκέλην. 
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6.1.7 ΚΑΣΑΚΔΤΑΣΗΚΑ ΥΑΡΑΚΣΖΡΗΣΗΚΑ : ΜΔΣΡΖΔΗ - ΥΔΗΡΗΣΖΡΗΑ - ΔΝΓΔΗΞΔΗ - 

ΠΡΟΣΑΗΔ - ΚΑΛΩΓΗΑ - ΑΚΡΟΓΔΚΣΔ   

1. Οη ζπλδέζεηο ησλ βνεζεηηθψλ θπθισκάησλ ρεηξηζκψλ, κεηξήζεσλ, πξνζηαζίαο θαη ελδείμεσλ 

πξέπεη λα πξαγκαηνπνηνχληαη απφ εχθακπηνπο αγσγνχο κε βαζκφ κφλσζεο φρη ιηγφηεξν απφ 

4 θαη κε δηαηνκή 2,5 mm
2
. 

Οη ζπλδέζεηο ησλ θπθισκάησλ ηζρχνο πξέπεη λα πξαγκαηνπνηεζνχλ κε εχθακπηνπο αγσγνχο 

κε ειάρηζηε δηαηνκή 2,5 mm
2
. Γηα ηνλ πξνζδηνξηζκφ ησλ  δηαηνκψλ ζα ιεθζνχλ ππ' φςε νη 

πξαγκαηηθέο ζπλζήθεο ηνπνζέηεζεο θαη θνξηίνπ. 

2. Όια ηα ζεκεία ππφ ηάζε κε ην γεληθφ δηαθφπηε ζηελ αλνηθηή ζέζε, πξέπεη λα πξνζηαηεχνληαη 

κε θηλεηέο ηζρπξέο κνλψζεηο ΗΡ 20 κε απνδεδεηγκέλν απνηέιεζκα, θέξνληαο ην ζπκβνιηζκφ 

«επηθίλδπλν» . 

3. Όινη νη αγσγνί ηνπ πίλαθα πξέπεη λα είλαη εθνδηαζκέλνη θαη ζηα 2 άθξα ηνπο κε εηδηθή 

πεξηηχιημε πιαζηηθή πνπ θέξεη ηελ αξίζκεζε ησλ αγσγψλ, κε αλεμίηεια γξάκκαηα ή αξηζκνχο 

φκνηα κε ηα ιεηηνπξγηθά δηαγξάκκαηα. Κπθιψκαηα κε δηάθνξεο ειεθηξηθέο ραξαθηεξηζηηθέο 

κπνξνχλ επίζεο λα αλαγλσξίδνληαη απφ ην δηαθνξεηηθφ ρξψκα ησλ θαισδίσλ (ζπλερέο, 

ελαιιαζζφκελν ξεχκα, θπθιψκαηα ζπλαγεξκνχ, θ.ι.π.). 

4. Ζ είζνδνο θαη έμνδνο ησλ θαισδίσλ ζα γίλεηαη απφ πάλσ πξνο ηα θάησ θαη πξέπεη λα ππάξρεη 

ν θαηάιιεινο ρψξνο γηα λα δηακνξθψλνληαη νη αλαγθαίεο θακππιφηεηεο ζηα θαιψδηα. Πξέπεη 

επίζεο λα πξνβιεθζεί ε ηνπνζέηεζε ελφο πξνθίι γηα ηελ πδαηνζηεγή ζηεξέσζε ησλ 

πξναλαθεξνκέλσλ θαισδίσλ. Σα αθξνθηβψηηα πξέπεη λα ηνπνζεηνχληαη θαηαθφξπθα. Θα 

πξνβιέπεηαη έλα θαλάιη αλχςσζεο θαισδίσλ, ζπκπιεξνχκελν κε πξνζζαθαηξεηέο πιάθεο, 

ηνπνζεηεκέλεο ζηελ είζνδν ησλ θαισδίσλ. 

5. Οη αγσγνί, βάζεη ησλ θαλνληζκψλ πξέπεη λα είλαη ηνπνζεηεκέλνη ζε κηθξά θαλάιηα απφ PVC ηα 

νπνία είλαη άθαπζηα. Αλ απηνί έρνπλ κεγάιεο δηαηνκέο, επηηξέπεηαη δηαδξνκή έμσ απφ ην 

θαλάιη, αξθεί απηή λα αζθαιίδεηαη επαξθψο κε ηε βνήζεηα γάληδσλ. Αγσγνί δηαθνξεηηθήο ηάζεο 

ιεηηνπξγίαο ζα ηνπνζεηνχληαη ζε δηαθνξεηηθά θαλάιηα. 

6. Όιεο νη είζνδνη θαη έμνδνη θαισδίσλ ζηνλ πίλαθα ζα γίλνληαη κέζσ θαηάιιεισλ αξηζκεκέλσλ 

θιεκκψλ. Δπηπιένλ ησλ ζεκεξηλψλ απαηηνχκελσλ θιεκκψλ ζα ππάξρνπλ εγθαηεζηεκέλεο απφ 

ζήκεξα εθεδξηθέο θιέκκεο ζε αξηζκφ 30% ησλ ζήκεξα πξνβιεπφκελσλ. 

7. Οη θιέκκεο πξέπεη λα είλαη κε δηαηξεηνχο αθξνδέθηεο, ειαρίζηεο δηαηνκήο 4 mm
2
, κε 

δηαθξάγκαηα φπνπ είλαη απαξαίηεην. (π.ρ. ζε ζπλάξηεζε ησλ δηαθφξσλ ηάζεσλ ιεηηνπξγίαο). 

Οη θιέκκεο πξέπεη λα είλαη αξηζκεκέλνη φπσο θαίλνληαη ζηα ζρέδηα. ηηο ζπλδέζεηο ησλ 

θιεκκψλ πνπ βξίζθεηαη ζηελ εμσηεξηθή πιεπξά ηνπ πίλαθα, πξέπεη λα ηνπνζεηείηαη έλαο κφλν 

αγσγφο ζε θάζε θιέκκα.  

8. Καηά κήθνο ηνπ πίλαθα ζα πξνβιέπεηαη 1 κπάξα γείσζεο, δηαηνκήο ίζεο κε ηνλ νπδέηεξν, 

ζηαζεξνπνηεκέλε ζηνλ πίλαθα κε ηνπιάρηζηνλ 2 κπνπιφληα φρη κηθξφηεξα ησλ Μ8, πνπ 

πξνβιέπεηαη γηα ηηο ζπλδέζεηο ησλ ράιθηλσλ αγσγψλ δηαηνκήο κέρξη 95 mm
2
. Μεηά απφ ην 

γεληθφ δηαθφπηε ζα πξνβιέπνληαη φπνπ απαηηείηαη κπάξεο δηαλνκήο απφ θαζζηηεξσκέλν ραιθφ 

πνπ ζα πξνζηαηεχνληαη απφ πιάθεο plexiglass θαη ζα θέξνπλ ηα ζχκβνια R,S,T,N. Ζ κπάξα 

ηνπ νπδεηέξνπ πξέπεη λα έρεη δηαηνκή ίζε κε ηε δηαηνκή ησλ κπάξψλ θάζεο. 
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9. Όια ηα ηεκάρηα ζηνλ εζσηεξηθφ ρψξν ηνπ πίλαθα πξέπεη λα είλαη ζεκαζκέλα ζχκθσλα κε ην 

ιεηηνπξγηθφ ζρέδην. ηελ πιάθα ζην βάζνο ηνπ πίλαθα φια ηα φξγαλα ελφο εθθηλεηή ή 

κεραλήκαηνο ή νξγάλνπ πξέπεη λα είλαη μεθάζαξα αλαγλσξίζηκα σο ηα φξγαλα ησλ άιισλ 

εθθηλεηψλ, κεραλεκάησλ ή νξγάλσλ. 

10. ηε κεησπηθή φςε ζα ππάξρνπλ πιαζηηθέο πηλαθίδεο ζηεξεσκέλεο κε αλνμείδσηεο βίδεο πνπ 

ζα πεξηγξάθνπλ ην θάζε φξγαλν θαη ζα έρνπλ ηνλ αληίζηνηρν θσδηθφ ηνπο. 

11. Οη αζθάιεηεο γηα ηνπο θηλεηήξεο ζα είλαη ζπληεθηηθνχ ηχπνπ βξαδείαο ηήμεο.  

12. Ζ θαηαζθεπή ησλ ηειεδηαθνπηψλ ζα γίλεηαη ζε ζρέζε κε ηηο αληίζηνηρεο ηζρχο, ζηελ θαηεγνξία 

AC3 θαη αλάινγα κε ηηο νδεγίεο ηχπνπ: "C" IEC 292. 

ΟΝΟΜΑΣΗΚΟ  ΡΔΤΜΑ             ΟΝΟΜΑΣΗΚΖ ΗΥΤ 

(ΑΜΡ)    (kW)  

9                                           4 

   12    5.5 

   16                                       7.5 

 25                         11 

              40                                  18.5 

               50                                  22 

               63                                    30 

                                   80                                     37 

 

13. Όινη νη ηειεδηαθφπηεο ζα έρνπλ ηνπιάρηζηνλ 4 βνεζεηηθέο επαθέο 2ΝΑ + 2NC 

14. Όια ηα ζεξκηθά ξειέ ζα έρνπλ 2 βνεζεηηθέο επαθέο, 1ΝΑ + 1NC θαη ζα είλαη ζε ζέζε λα 

πξαγκαηνπνηήζνπλ ηελ εμηζνξξφπεζε ηεο ζεξκνθξαζίαο ηνπ πεξηβάιινληνο. 

15. Όινη νη ηξηπνιηθνί απνδεχθηεο ππφ θνξηίν κε αζθάιεηεο, ζα έρνπλ κία βνεζεηηθή επαθή 

ελαιιαγήο θαη νη αζθάιεηεο ζα έρνπλ επηθξνπζηήξεο θαη βνεζεηηθά επαθήο ελαιιαγήο. 

16. Όινη νη δηπνιηθνί απνδεχθηεο ζα έρνπλ κία βνεζεηηθή επαθή ελαιιαγήο. 

17. Όια ηα ξειέ πνπ ρξεζηκνπνηνχληαη γηα ηελ θαλνληθή ιεηηνπξγία ηεο εγθαηάζηαζεο ζα έρνπλ 3 

επαθέο ελαιιαγήο. Ο αξηζκφο απηψλ ησλ ξειέ θαη νη ζπλδέζεηο δείρλνληαη ζηα ζρέδηα. 

6.1.7.1 ΣΔΥΝΗΚΑ ΣΟΗΥΔΗΑ 

1. ηελ πξνκήζεηα πεξηέρνληαη (ζπκπεξηιακβαλφκελα ζηηο ηηκέο) 2 αληίγξαθα ζρέδηα + 1 

αληίγξαθν αλαπαξαγφκελν γηα ηα αθφινπζα : 

 ρέδην κεγίζησλ δηαζηάζεσλ ησλ θαηαζθεπψλ. 

 ρέδην κε ηνπνγξαθηθή αλάιπζε ηνπ εμνπιηζκνχ κε κάξθα εξγνζηαζίνπ, ηχπν θαη κε ηα 

ζπνπδαηφηεξα ραξαθηεξηζηηθά ηνπο. 
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 Ζιεθηξνινγηθά δηαγξάκκαηα ηξηψλ αγσγψλ, θαη ελφο αγσγνχ θαη ιεηηνπξγηθά δηεπθξηληζηηθά 

ηνπο ζηνηρεία. 

 Γηαγξάκκαηα θιεκκψλ κε αξίζκεζε θαη ζηνηρεηνζέηεζε ησλ θαισδίσλ εμφδνπ - εηζφδνπ. 

2. Καηάινγνο αληαιιαθηηθψλ θαη θαηαζθεπαζηψλ ησλ εμαξηεκάησλ ηνπ πίλαθα, γηα δχν (2)  

ρξφληα ιεηηνπξγίαο ηνπ. 

6.1.7.2 ΚΑΣΑΚΔΤΑΣΗΚΑ ΥΑΡΑΚΣΖΡΗΣΗΚΑ : ΥΡΩΜΑΣΗΜΟ 

 Δπνμηθνβηληιηθφο ρξσκαηηζκφο. 

 Δζσηεξηθφο ρξσκαηηζκφο : πνξηνθαιί, κε αληνρή ζηελ πγξαζία RAL 2004. 

 Δμσηεξηθφ ρξψκα      : Γθξη  RAL 7030. 

6.2 ΚΑΣΑΚΔΤΖ  ΖΛΔΚΣΡΗΚΩΝ  ΔΓΚΑΣΑΣΑΔΩΝ 

Ζ παξνχζα πξνδηαγξαθή πεξηγξάθεη ηηο ηερληθέο - πεξηβαιινληνινγηθέο ζπλζήθεο, ηηο ζρεδηαζηηθέο 
απαηηήζεηο θαη ηα ηερλνινγηθά ραξαθηεξηζηηθά ηα νπνία ν Αλάδνρνο/ θαηαζθεπαζηήο ζα πξέπεη λα 
πξνζέρεη γηα ηελ πξαγκαηνπνίεζε ησλ ειεθηξηθψλ εγθαηαζηάζεσλ θαη / ή ησλ νξγάλσλ.  

Όια ηα πιηθά πνπ ν Αλάδνρνο / θαηαζθεπαζηήο ζα ρξεζηκνπνηήζεη ζα πξέπεη λα είλαη εγθεθξηκέλα 
απφ ηελ Τπεξεζία Δπίβιεςεο. 

ε πεξίπησζε αζπκθσλίαο κεηαμχ ησλ ηερληθψλ ηεπρψλ θαη ησλ πξνδηαγξαθψλ ή ζε δηάθνξα ζεκεία 
απηψλ κεηαμχ ηνπο, ζα ππεξηζρχζεη ε πεξηζζφηεξε επλντθή γηα ηελ Τπεξεζία Δπίβιεςεο νδεγία. 

1.  ΓΔΝΗΚΖ ΠΔΡΗΓΡΑΦΖ  

1.1  Ζιεθηξηθέο εγθαηαζηάζεηο 

Οη εγθαηαζηάζεηο πξέπεη λα πξαγκαηνπνηεζνχλ ζχκθσλα κε ηελ παξνχζα πξνδηαγξαθή θαη ηα 

ινηπά ηερληθά ηεχρε θαη ζηνηρεία.  

1.2  Αληαπόθξηζε ζηνπο θαλνληζκνύο  

Γηα φζα παξαιήθζεθαλ θαη δελ δηεπθξηλίζζεθαλ ξεηά ζηελ παξνχζα πξνδηαγξαθή θαη ηα ινηπά ηεχρε 

πξέπεη λα εμαζθαιηζζεί ε αληαπφθξηζή ησλ πιηθψλ, θαηαζθεπψλ ζχκθσλα κε :   

α) Οδεγίεο θαη Νφκνπο ηνπ Διιεληθνχ Κξάηνπο θαη ηεο ΓΔΖ. 

β) Καλνληζκνχο CEI, νδεγίεο IEC, νδεγίεο DΗN, νδεγίεο VDE. 

ε πεξίπησζε αζπκθσλίαο ππεξηζρχνπλ ηα αλαθεξφκελα ζην (α) 

1.3 πλζήθεο εγθαηάζηαζεο  

 Σφπνο : Αγηάζνο   

 Μέγηζηε Θεξκνθξαζία : + 42  C 

 Διάρηζηε ζεξκνθξαζία : -   10  C 

 Μέγηζηε ζρεηηθή πγξαζία : 85% 

 Πεξηβάιινλ : δηαβξσηηθφ, θαη βηνκεραληθφ  
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2. ΚΑΣΑΚΔΤΑΣΗΚΑ ΥΑΡΑΚΣΖΡΗΣΗΚΑ ΤΛΗΚΩΝ 

2.1 σιήλεο γηα ηνπνζέηεζε θαισδίσλ  

2.1.2 Άθακπηεο ζσιελώζεηο από ζεξκνπιαζηηθό πιηθό 

Οη  ζσιήλεο πξέπεη λα είλαη βαξέσο ηχπνπ κε ειάρηζηε PN6 θαη νη ζχλδεζκνη κεηαμχ ησλ 

ζσιελψζεσλ ζα πξαγκαηνπνηνχληαη κε ηελ εηζρψξεζε αλαγθαίσλ ζπγθνιιεκέλσλ ζπλδεηηθψλ 

κεξψλ.  

Οη ζσιήλεο ζα παξάγνληαη ζχκθσλα κε ηα IEC Standards θαη ηηο πξνδηαγξαθέο ΔΛΟΣ 798.1 θαη 

799. Θα έρνπλ αληνρή ζηελ ππεξηψδε ειηαθή αθηηλνβνιία θαη εμαηξεηηθή αληνρή ζηελ ζξαχζε κε 

πίεζε ή θξνχζε.  

2.1.3 Δύθακπηεο ζσιελώζεηο    

Οη εχθακπηεο ζσιελψζεηο πξέπεη λα έρνπλ βαζκφ πξνζηαζίαο φρη θαηψηεξν απφ IP 55 θαη πξέπεη λα 

είλαη κεηαιιηθέο δηπιήο ξαθήο κε εμσηεξηθή επέλδπζε απφ NEOPREN ή πιαζηηθφ πιηθφ. ηηο 

πεξηνρέο κε απμεκέλε ζεξκνθξαζία ή AD - PE κεηαιιηθά ζα είλαη κε ηεκάρηα απνθιεηζηηθά κε 

ηνηρψκαηα παξάιιεισλ θπκαηηζκψλ θαη εμσηεξηθή επέλδπζε απφ αλνμείδσην ράιπβα.  

Σα κεηαιιηθά κέξε ησλ ζσιήλσλ θαη ησλ ζπλδέζκσλ πξέπεη λα είλαη ςεπδαξγπξσκέλα ή 

επηθαδκησκέλα ή απφ αλνμείδσην πιηθφ.  

Σα ξαθφξ ζπλδέζεσο ησλ εχθακπησλ ζσιελψζεσλ κε ηηο άθακπηεο ζσιελψζεηο ή κε ηηο ζπζθεπέο 

πξέπεη λα εμαζθαιίδνπλ κηα ζηαζεξή κεραληθή έλσζε κε ηέηνην ηξφπν πνπ λα απνθιείνπλ 

πηζαλφηεηα απνθφιιεζεο αθφκε θαη φηαλ εμαζθνχληαη δπλάκεηο έιμεο θαη θάκςεο φρη θαησηέξαο  

απφ εθείλεο  πνπ αληέρεη ν ζσιήλαο.  

Ζ έλσζε εχθακπηνπ ζσιήλα κε ηηο ζπζθεπέο πξέπεη λα είλαη επίζεο  ΗΡ 55 ή AD-PE. 

Ζ ζχλδεζε κεηαμχ εχθακπηνπ ζσιήλα θαη ξαθφξ ζε δχζθακπην ζσιήλα πξέπεη λα εμαζθαιίδεηαη 

απφ εμάξηεκα κε βίδεο. 

2.3 Μεηαιιηθά θηβώηηα 

Σα θηβψηηα  πξέπεη λα είλαη γεξήο θαηαζθεπήο απφ θξάκα αινπκηλίνπ ή απφ αηζάιηλε ιακαξίλα 

γαιβαληζκέλε ελ ζεξκψ.  

ε νξηζκέλεο εηδηθέο πεξηπηψζεηο ζηελ αγνξά ηχπνπ κεγάισλ δηαζηάζεσλ πνπ δελ βξίζθνληαη ζηελ 

αγνξά ηχπνπ pull-bux κπνξνχλ λα ρξεζηκνπνηεζνχλ θηβψηηα απφ ιακαξίλα αηζάιηλε πάρνπο 20/10. 

Σα θηβψηηα πξέπεη λα έρνπλ βαζκφ πξνζηαζίαο φρη θαηψηεξν ησλ IP 55.  

ηηο δψλεο  θαηάηαμεο AD φπνπ νξίδεηαη απφ ηνπο θαλνληζκνχο CEI 64-2 ηα θηβψηηα πξέπεη λα είλαη 

θαηά ηελ εθηέιεζε Ex-d ή Ex-e θαη ηα ραξαθηεξηζηηθά ζχκθσλα κε ηνπο ίδηνπο θαλνληζκνχο.  

Οη επηθάλεηεο ησλ αηζάιηλσλ θηβσηίσλ πξέπεη λα έρνπλ επεμεξγαζηεί κε επνμεηδηθφ βεξλίθη δηα κέζνπ 

επεμεξγαζίαο κε θσζθνξηθφ άιαο. Σα θηβψηηα πξέπεη λα έρνπλ θαπάθηα απφ ην ίδην πιηθφ θαη 

επεμεξγαζία θαη ζα θέξνπλ  πξνζηαηεπηηθά απφ Neoprene, ή άιιν πιηθφ πνπ δελ παιηψλεη. Σν 

θαπάθη δελ πξέπεη λα βγαίλεη αιιά πξέπεη λα είλαη ζηεξεσκέλν κε ηνπιάρηζηνλ 4 βίδεο αζθάιείαο  ή 

πψκαηα κε αλνμείδσηα πιηθά ρσξίο ειαηήξηα γηα ηα θαπάθηα ησλ pull-box. Σα θηβψηηα πξέπεη λα 

έρνπλ εμσηεξηθφ θαη εζσηεξηθφ κπνπιφλη γείσζεο ελψ γηα ηελ ζηεξέσζε ησλ θηβσηίσλ πξέπεη λα 
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ππάξρνπλ εμσηεξηθά ζηεξίγκαηα.   

Σα ζηεξίγκαηα πξέπεη λα είλαη θαηαζθεπαζκέλα απφ κεηαιιηθά πξνθίι, αλαβνιείο θ.ι.π. 

ςεπδαξγπξσκέλα ελ ζεξκψ θαη φπνπ είλαη δπλαηφλ πξνθαηαζθεπαζκέλα. Ζ ςεπδαξγχξσζε ησλ 

ζηεξηγκάησλ πξέπεη λα είλαη ζχκθσλε κε ηνπο θαλνληζκνχο CEI 7-6. 

2.4 Καιώδηα θαη πξόζζεηα πιηθά  

Σα θαιψδηα ζα πξέπεη λα δηαζηαζηνινγεζνχλ ζχκθσλα κε ηηο ζπλζήθεο ηνπνζέηεζεο ην ειεθηξηθφ 

θνξηίν, ηε κέγηζηε δπλαηή πηψζε ηάζεο θαη ηελ επαιήζεπζε ησλ πξνζηαζηψλ πνπ έρνπλ ηεζεί θαη’ 

επζείαλ ζηελ αξρή ηνπ αγσγνχ ζχκθσλα κε ηνπο IEC 364-5-523 θαη ηνπο ειιεληθνχο θαλνληζκνχο.  

Δηδηθψο ε ειάρηζηε δηάηαμε ζα είλαη 2,5 mm
2
 εθηφο απφ ηα θαιψδηα γηα θσηηζκφ.  

Όια ηα θαιψδηα ζα πξέπεη  λα θέξνπλ πηζηνπνηεηηθά VDE.  

Γεληθά ηα θαιψδηα ζα πξέπεη λα είλαη ζχκθσλα κε ηα παξαθάησ ραξαθηεξηζηηθά : 

2.4.1 Καιώδηα ηζρύνο κέρξη 1 kV ηάζε ιεηηνπξγίαο  

 Καλνληζκνί :  ΔΛΟΣ 384  

 Αλαθνξά Ολνκαζηηθήο Σάζεο : 0,6/1 KV 

 Μνλσηηθφ  : Πνηφηεηα PVC (2) 

 Σχπνο : J1VV (U,R,S) 

 Αγσγνί : Απφ ραιθφ ηχπνπ εκηάθακπην ή εχθακπην ζχκθσλα κε 

  ηελ επφκελε ηακπέια.  

 Καιψδην κέρξη : 16 mm
2
 

 Σχπνο : J1VV-U 

 Καιψδην : 25mm2 

 Σχπνο : J1VV-R 

 Καιψδην : άλσ ησλ 25 mm2 

 Σχπνο : J1VV-S 

 Μνξθή : 15 πφινη 

 Υξψκα αγσγψλ : Μαχξν, θαθέ, γθξη ή θφθθηλν θαη θίηξηλν 

Δηδηθψο απφ ηελ δηαηνκή ησλ 120 mm
2
 (ζπκπεξηιακβαλνκέλνπ) θαη άλσ ε κνξθή ηνπ θαισδίνπ ζα 

είλαη κνλνπνιηθή θαη γηα ηελ πξαγκαηνπνίεζε κηαο ηξηπνιηθήο θαηαλνκήο ηα θαιψδηα ζα καδεπηνχλ 

αλά ηξία (3) κε θαηάιιειεο ηαηλίεο.  

2.4.2 Καιώδηα κέρξη 1 kV ιεηηνπξγίαο γηα ρξήζε ζεκάησλ 

Χο πξνεγνχκελε παξάγξαθνο κε ηηο αθφινπζεο δηαθνξέο. 

 Σχπνο J1VV- Πνιχθισλν 

 Αγσγνί 4-30 

 Υξψκα αγσγψλ καχξν κε λνχκεξν / αξίζκεζε  
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2.4.5 Οπιηζκέλα Καιώδηα γηα κεηάδνζε ζεκάησλ κέηξεζεο  

 Καλνληζκνί : IEC 502-VDE 0250 

 Βαζκφο Μφλσζεο : 300/500 V 

 Μνλσηηθφ : PVC ηχπνπ NYSLYCYO 

 Θήθε : PVC πνηφηεηα RZ 

 Αγσγνί : εχθακπηνπ ηχπνπ  

 Θσξάθηζε : επί θάζε δεχγνπο θαη/ή εμ νινθιήξνπ 

 πξαγκαηνπνηεκέλε κε ηαηλίεο 

 αινπκηλίνπ κε αγσγφ δηαζσιήλσζεο ή 

 κε πιεθηή θνηζίδα  ραιθνχ ππθλήο 

 πιέμεο. 

 Υξσκαηηζκνί Αγσγψλ : καχξνο κε ηππσκέλε αξίζκεζε 

 

2.4.6 Δλώζεηο, Σειεηώκαηα, ύλδεζκνη  

Σα άθξα ησλ θαισδίσλ ηζρχνο ρακειήο ηάζεο πξέπεη λα είλαη πξαγκαηνπνηεκέλα ρξεζηκνπνηψληαο 

άθξε ππφ πίεζε θαζζηηεξσκέλνπ ραιθνχ (θσο). Σα άθξα γηα θαιψδηα ηζρχνο κέζεο ηάζεο πξέπεη λα 

πξαγκαηνπνηνχληαη κε κνλνπνιηθά άθξα (αθξνθηβψηηα). 

Σα ηειεηψκαηα ( άθξεο) ησλ θαισδίσλ εληνιψλ θαη ζεκάησλ ζα πξέπεη λα πξαγκαηνπνηνχληαη 

ρξεζηκνπνηψληαο άθξα ππφ πίεζε θαζζηηεξσκέλνπ ραιθνχ πξνκνλσκέλα, ελδεηθηηθνχ ηχπνπ starfix 

Legrand ή άιιν ηζνδχλακν ηεο έγθξηζεο ηεο Τπεξεζίαο.  

Θα πξέπεη λα απνθιεηζζνχλ ξεηά νη ζπλδέζεηο (κνχθεο).  

ηελ πεξίπησζε πνπ ζα ήηαλ απφιπηε αλαγθαία ελδηάκεζε ζχλδεζε (κνχθα) γηα ηα θαιψδηα ηζρχνο 

θαη εθείλα ειέγρνπ, πξέπεη απηή λα πξαγκαηνπνηεζεί δηα κέζνπ ζπλδέζκσλ ππφ πίεζε θαη πιηθψλ κε 

βάζε ηελ έγρπηε ξεηίλε.  

Σα ραξαθηεξηζηηθά κφλσζεο ησλ ζπλδέζκσλ ζα πξέπεη λα είλαη ηνπιάρηζηνλ ίδηα κε εθείλα ησλ 

θαισδίσλ.  

Όινη νη αγσγνί θάζε θαισδίνπ ζα είλαη αξηζκεκέλνη κε εηδηθέο πιαζηηθέο αλεμίηειεο έγρξσκεο 

πηλαθίδεο πνπ ζα θέξνπλ ηνλ αληίζηνηρν αξηζκφ ή ζχκβνιν πνπ ζα θαίλεηαη θαη ζηα ζρέδηα εμ 

εθηειέζεσο. ( Δλδεηθηηθφο ηχπνο πζηεκαηηθή αξίζκεζε AB3 ηεο Legrand ή άιιν ηζνδχλακν ηεο 

έγθξηζεο  ηεο Τπεξεζίαο). Δπίζεο ηα άθξα ησλ θαισδίσλ ζα είλαη αξηζκεκέλα κε έλα αληίζηνηρν 

αλεμίηειν ζχζηεκα πνπ ζα θέξεη ηνλ αξηζκφ ηνπ θαισδίνπ πνπ ζα θαίλεηαη πάιη ζηα ζρέδηα εμ 

εθηειέζεσο.  
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6.2.1 ΚΑΣΑΚΔΤΑΣΗΚΑ  ΥΑΡΑΚΣΖΡΗΣΗΚΑ  ΤΝΑΡΜΟΛΟΓΖΖ 

1 Σνπνζέηεζε νξγάλσλ  

Όια ηα φξγαλα πξέπεη λα ηνπνζεηεζνχλ ζχκθσλα κε ηηο ηππηθέο πεξηγξαθέο ηνπνζέηεζεο ηνπ 

θαηαζθεπαζηή ησλ νξγάλσλ. Πξέπεη λα ζπλαξκνινγεζνχλ ζχκθσλα κε ηηο πεξηγξαθέο ηνπ 

θαηαζθεπαζηή πξνζέρνληαο εηδηθά : 

 Σελ επζπγξάκκηζε  

 Σε δπλαηφηεηα απνδνρήο ησλ δηαθφξσλ ζπλαξκνγψλ. 

 Σε δπλαηφηεηα εηζρψξεζεο απφ ην έδαθνο, απφ ηελ νξνθή ή απφ ζηαζεξέο ζθάιεο.  

Σα φξγαλα  εθηφο απφ εηδηθέο πεξηπηψζεηο επηηξεπφκελεο απφ ηελ ππεξεζία ζα πξέπεη λα είλαη 

κνληαξηζκέλα επί ζηαζεξνχ ζηεξίγκαηνο, φπσο θνιψλεο ή θνισλάθηα ζηαζεξνπνηεκέλα ζην έδαθνο 

απνθεχγνληαο ζε θάζε πεξίπησζε ηελ παξνπζία θξαδαζκψλ θαη ηελ γεηηλίαζε ησλ κε άιια θαιψδηα 

. Ζ εθιερζείζα ζέζε ζα πξέπεη λα είλαη ζχκθσλε κε ηηο νδεγίεο θαη ζα πξέπεη λα είλαη εγθεθξηκέλε 

απφ ηελ ππεξεζία. Σα ρξεζηκνπνηεζέληα κεηαιιηθά κέξε γηα λα αληέμνπλ ηα φξγαλα ζα πξέπεη λα 

πξνζηαηεχνληαη κε επηςεπδαξγχξσζε ελ ζεξκψ.  

2 Πίλαθεο   

2.1  Ο Αλάδνρνο ζα θξνληίζεη γηα ηελ ηνπνζέηεζε ησλ ειεθηξηθψλ πηλάθσλ ζηελ θαηάιιειε ζέζε. 

Δηδηθή πξνζνρή ζα ππάξμεη ζηα έξγα επζπγξάκκηζεο, ζηαζεξνπνίεζεο θαη ζηεγαλνπνίεζεο ησλ 

πηλάθσλ επί ησλ θαηαιιήισλ βάζεσλ.  

2.2  ηελ πεξίπησζε πνπ γηα ηερληθά ή κεηαθνξηθά αίηηα, νη πίλαθεο ζα πξέπεη λα παξαδνζνχλ ζε 

πεξηζζφηεξεο ηνπ ελφο ηεκάρηα, ζα είλαη ηεο θξνληίδαο ηνπ Αλαδφρνπ, ε κεραληθή ελνπνίεζε ησλ 

δηαθφξσλ πιεπξψλ θαη ε απνθαηάζηαζε ησλ ειεθηξηθψλ ζπλδέζεσλ εζσηεξηθψο ησλ πηλάθσλ.  

2.3 Όια ηα πξφζζεηα πιηθά ζπλαξκνιφγεζεο αλαγθαία γηα πξαγκαηνπνίεζε ησλ πεξηγξαθνκέλσλ 

εξγαζηψλ ζην ζεκείν 3.2.1. θαη ζην ζεκείν 3.2.2. είλαη θξνληίδαο ηνπ πξνκεζεπηή. 

3.9 Δγθαηάζηαζε θσηηζκνύ θαη πξηδώλ 

3.9.1 ην εζσηεξηθφ ησλ νηθίζθσλ - κεραλνζηαζίσλ, νη εγθαηαζηάζεηο θσηηζκνχ ζα είλαη 

θαζζηηεξσκέλνπ ηχπνπ, κε ζηνηρεία κε βαζκφ πξνζηαζίαο φρη θαηψηεξν ησλ ΗΡ 55 , θαη πξέπεη λα 

δηαζηαζηνινγεζνχλ ζχκθσλα κε ηνπο θαλνληζκνχο.  

3.9.2 Σα θσηηζηηθά ζψκαηα ζα ηνπνζεηεζνχλ ζην ηαβάλη, ελψ ηα φξγαλα εληνιήο ζα ηνπνζεηεζνχλ 

ζηνλ ηνίρν.  

Οη αγσγνί κνλσκέλνη απφ PVC ζα είλαη ηνπνζεηεκέλνη κέζα ζε ζσιήλεο ζηνλ ηνίρν ή ζην ηαβάλη, κε 

ζπληειεζηή πιήξσζεο φρη αλψηεξν ηνπ 0,30. 

3.9.3 Σα θηβψηηα δηαθιαδψζεσο ηνίρνπ, πξνβιέπνληαη απφ κνλσηηθφ ζεξκνζθιεξπληηθφ πιηθφ θαη 

ζα πεξηιακβάλνπλ πεξάζκαηα ησλ θαισδίσλ δηα κέζνπ ζηππηνζιήπηε κε ζθνπφ ηελ εμ νινθιήξνπ 

παξνρή ηνπ δεηνχκελνπ βαζκνχ πξνζηαζίαο.  

3.9.4 Οη ζπλδέζεηο ησλ ζσιήλσλ ζα πξαγκαηνπνηεζνχλ κε ηελ πξνζζήθε αλαιφγσλ ζπλζεηηθψλ 

εμαξηεκάησλ πνπ ζα εμαζθαιίδνπλ ηνλ απαηηνχκελν βαζκφ πξνζηαζίαο.  

3.9.5 Ζ δηαηνκή ησλ αγσγψλ ζα πξνζδηνξίδεηαη ζχκθσλα κε : 
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ηηο ζπλζήθεο ηνπνζέηεζεο, ην ζεξκηθφ θνξηίν, ηε κέγηζηε απνδερηή πηψζε ηάζεο, θαη ηελ 

επαιήζεπζε ηεο πξνζηαζίαο ζηελ αξρή ησλ γξακκψλ, φια ζχκθσλα κε ηνπο  Διιεληθνχο Νφκνπο 

θαη Γηαηάμεηο θαη ην IEC 364-5-523. 

3.9.6 Δηδηθά ε ειάρηζηε ρξεζηκνπνηνχκελε δηαηνκή ζα είλαη 1,5 mm
2
 γηα ηα θπθιψκαηα θσηηζκνχ 

θαη 2,5 mm
2
 γηα ηηο πξίδεο θηλεηεξίνπ.  

3.9.7 Γηα ηνλ θσηηζκφ ησλ δηαθφξσλ ρψξσλ νη εγθαηαζηάζεηο ζα πξέπεη λα πξαγκαηνπνηεζνχλ κε 

ηέηνην ηξφπν ψζηε λα εγγπνχληαη νη παξαθάησ ηηκέο κέζνπ θσηηζκνχ.  

 Βηνκεραληθνί ρψξνη 200 lux 

 Ζιεθηξηθέο θακπίλεο 200 lux 

 Απνζήθεο 100 lux 

 Αίζνπζα πηλάθσλ 350 lux 

 Πιαηείεο θαη δξφκνη 30lux 

3.10 Σερληθέο πξνδηαγξαθέο γεληθήο ζπλαξκνιόγεζεο 

Ο Αλάδνρνο πξέπεη λα εθηειέζεη φιεο ηηο εξγαζίεο ζχκθσλα κε ηα ηεχρε ησλ ζρεδίσλ ηεο 

εγθαηάζηαζεο. Δηδηθψο, πξέπεη λα πξαγκαηνπνηεζεί ε ζπλαξκνιφγεζε ζχκθσλα κε ηηο 

πξνδηαγξαθέο. Δπηπιένλ ν Αλάδνρνο ζα πξέπεη λα πξαγκαηνπνηήζεη ηηο ζπλαξκνινγήζεηο ζχκθσλα 

κε ηνπο θαλνληζκνχο θαη κε ηελ ηζρχνπζα Ννκνζεζία.  

Ο Αλάδνρνο εηδηθά πξέπεη λα ιάβεη ππ’ φςε ηηο παξαθάησ πεξηγξαθέο: 

3.10.1  Σα θηβψηηα παξνρέηεπζεο, νη ζπλαξκνγέο θαη ηα θνπηηά πξέπεη λα είλαη θαηάιιεια  γηα λα 

αληέρνπλ ζηελ δηάβξσζε απφ ηα ζηνηρεία ηνπ πεξηβάιινληνο.  

3.10.2  Οη ειεθηξηθνί αγσγνί, ηα ειεθηξηθά θαιψδηα, θαη νη ζσιήλεο πξέπεη λα είλαη νιφθιεξα 

θνκκάηηα. Οη ζπλδέζεηο πξέπεη λα πξαγκαηνπνηεζνχλ ζχκθσλα κε ηηο ελδείμεηο ησλ ζρεδίσλ ηεο 

εγθαηάζηαζεο θαη φηαλ είλαη άθξσο απαξαίηεηεο.  

3.10.3  Σα πνιιαπιά θαιψδηα θαη νη αγσγνί ηνπο πξέπεη λα ζεκεηψλνληαη ζηα δχν άθξα κε 

δαθηπιίδηα θαισδηνδηθηχσλ. Σν ίδην ηζρχεη θαη γηα ηα κνλνπνιηθά θαιψδηα.  

3.10.4  Οη αλάινγνη αλαβνιείο, ζηεξίγκαηα θ.ι.π. ζηελ ειεθηξηθή εγθαηάζηαζε θαη ηα φξγαλα δελ 

πξέπεη λα ηνπνζεηεζνχλ ζηνπο ζσιήλεο ηξνθνδνζίαο κε ηηο πηζαλέο εμαηξέζεηο πξνβιεπφκελεο απφ 

ηα ζρέδηα ηεο εγθαηάζηαζεο.  

3.10.5  Οη αλάινγεο ζσιελψζεηο ησλ ζπλδέζεσλ ζηα ειεθηξηθά ζήκαηα ζηα πλεπκαηηθά ζήκαηα θαη 

ζηηο ειεθηξηθέο θαη πλεπκαηηθέο ηξνθνδνζίεο ζα πξέπεη λα ηεκαρηζηνχλ κε ην αλάινγν κέζν θφςεο 

θαη λα θαζαξηζηνχλ απφ ηα ππνιείκκαηα κεηάιινπ νη θνκκέλεο άθξεο έηζη ψζηε λα απνθαηαζηαζνχλ 

νη αξρηθέο ηνκέο.  

3.10.6  Οη ειεθηξηθνί αγσγνί θαη ηα ειεθηξηθά θαιψδηα πξέπεη λα είλαη ζε νιφθιεξα θνκκάηηα θαη 

πξέπεη λα θαιχπηνπλ κεγάιεο απνζηάζεηο. Οη ζπλδέζεηο πξέπεη λα γίλνληαη κέζα ζε επηζεσξνχκελα 

θνπηηά, ηνπνζεηεκέλα ζε ζέζεηο εχθνια επηζεσξνχκελεο ή ζχκθσλα κε ηηο ελδείμεηο ησλ ζρεδίσλ ηεο 

εγθαηάζηαζεο.  
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6.3 ΔΛΔΓΥΟ - ΠΗΣΟΠΟΗΖΣΗΚΑ - ΓΟΚΗΜΔ  

Γηα ηηο δνθηκέο θαη ηηο επαιεζεχζεηο απαηηνχληαη νη παξαθάησ ελέξγεηεο : 

6.3.1 Γεληθά 

 Γνθηκέο άλεπ θνξηίνπ  

 Γνθηκέο ελ θελψ 

 Γνθηκέο θνξηίνπ (φπνπ είλαη αλαγθαίν γηα λα γίλεη ε επαιήζεπζε ιεηηνπξγίαο ησλ θχθισλ εξγαζίαο 

πνπ δελ πξαγκαηνπνηείηαη ελ θελψ) 

 Δπαιήζεπζε αληηζηνηρίαο ηεο εγθαηάζηαζεο κε ηα ζρέδηα  

 Δπαιήζεπζε ηεο εγθαηάζηαζεο κε ηνπο θαλνληζκνχο θαη ηηο ηζρχνπζεο λνκνζεζίεο  

 Δπαιήζεπζε φηη πξαγκαηνπνηήζεθαλ φιεο νη αλαγθαίεο δνθηκέο κεραληθνχ ηχπνπ  

 Γηαβεβαίσζε εμαγσγηθφηεηνο ησλ ηνπνζεηεκέλσλ θαισδίσλ ζηνπο ζσιήλεο θαη ζσζηφ ζθίμηκν 

ησλ θιεκκψλ 

 Μέηξεζε κφλσζεο θαη κεηαμχ ησλ αγσγψλ θαη πξνο ηελ γε θαη νπδέηεξν φισλ ησλ θπθισκάησλ 

ηζρχνο θαη ειέγρνπ. 

6.3.2 πζηήκαηα ζπλαγεξκνύ, αζθαιείαο θαη απνθιεηζκνύ 

 δνθηκέο κφλσζεο ησλ ζσκάησλ. 

 Δπαιήζεπζε ηεο ζσζηήο αληηζηνηρίαο κεηαμχ ησλ πξσηνγελψλ ζηνηρείσλ θαη ζήκαλζεο 

ζπλαγεξκνχ ζηνλ ηειηθφ πίλαθα θαη φξγαλα ησλ ζπζηεκάησλ αζθαιείαο θαη απνθιεηζκνχ θαη 

ζσζηή ηνπο ιεηηνπξγία ειέγρνληαο εηδηθψο φηη είλαη απνδερηνί νη ρξφλνη επέκβαζεο.  

6.3.3 Κηλεηήξεο  

 Μέηξεζε ηεο αληνρήο ηεο κφλσζεο θαη ηνπ απνξξνθεκέλνπ ξεχκαηνο απφ ηελ κεραλή.  

 Έιεγρνο ηεο αληηζηνηρίαο ησλ ζπλδέζεσλ επί ησλ θάζεσλ θαη ζπλεπψο ηελ ζσζηή θνξά 

πεξηζηξνθήο ηεο κεραλήο.  

 Δπαιήζεπζε ηεο ζσζηήο ζχλδεζεο ησλ πφισλ ησλ θπθισκάησλ αλαρψξεζεο θαη ησλ ππνινίπσλ 

θπθισκάησλ.  

6.3.4 Πίλαθεο θαη Δξκάξηα  

 Δθηέιεζε  ησλ δνθηκψλ κνλψζεσο ησλ γξακκψλ, ησλ ζεκάησλ θαη ηνπ πίλαθα. 

 Έιεγρνο φηη νη αθνινπζίεο ησλ νπηηθν-αθνπζηηθψλ ζεκάησλ είλαη ζχκθσλεο κε ηηο 
πεξηγξαθφκελεο.  

 Έιεγρνο ηεο ζσζηήο ιεηηνπξγίαο ησλ νξγάλσλ ειέγρνπ θαη ησλ απνθιεηζκψλ πνπ 
πξαγκαηνπνηνχληαη απφ ηνλ πίλαθα. 

 Δθηέιεζε ησλ ειέγρσλ ησλ βνεζεηηθψλ θαη ησλ εζσηεξηθψλ πξνζηαζηψλ κεηαμχ ησλ δηαθφξσλ 
εγθαηεζηεκέλσλ πηλάθσλ ζηελ  εγθαηάζηαζε.  
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 Δπαιήζεπζε ηεο απνηειεζκαηηθφηεηνο θαη ηεο ζσζηήο ξχζκηζεο ησλ  πξνζηαηεπηηθψλ θαη ησλ 
άιισλ ζπζθεπψλ.  

6.3.5 πλζέζεηο γείσζεο  

 Δπαιήζεπζε φηη ηα φξγαλα, νη θηλεηήξεο, ηα ζεκεία θσηηζκνχ, ηα πιηθά ηεο ζεηξάο νη πίλαθεο θαη 
ηα εξκάξηα είλαη ζπλδεδεκέλα κε ην δίθηπν γείσζεο θαη φηη νη ηηκέο αληνρήο ησλ ζπλδέζεσλ είλαη 
ζχκθσλεο κε ηνπο θαλνληζκνχο θαη ηηο ηζρχνπζεο ηνπηθέο λνκνζεζίεο.  

 Έιεγρνο ζπλέρεηαο ησλ ζπλδέζεσλ γείσζεο γηα πξνζηαζία ησλ ειεθηξηθψλ θαη κε ζπζθεπψλ.  

 Μέηξεζε ησλ ζπλνιηθψλ αληνρψλ ηεο εγθαηάζηαζεο θαη ηνλ απνθιεηζκφ βιαβψλ ζηελ πεξίπησζε 
πνπ νη ηηκέο αληνρήο ππεξβαίλνπλ ηηο πεξηγξαθφκελεο απφ ηνπο θαλνληζκνχο, ζα πξέπεη λα 
αθνινπζεζεί ε επαιήζεπζε ησλ ηάζεσλ πεξάζκαηνο θαη επαθήο, θαη ζηελ πεξίπησζε πνπ απηέο 
νη ηειεπηαίεο πξνθχπηνπλ ζηελ πξαγκαηηθφηεηα επηθίλδπλεο ζα πηνζεηεζνχλ θαηάιιεια 
ηερλάζκαηα έηζη ψζηε λα νδεγεζνχλ ζηα φξηα ησλ θαλνληζκψλ.  

6.3.6 Οινθιήξσζε ηεο εγθαηάζηαζεο 

Ζ ζπλαξκνιφγεζε ηεο ειεθηξηθήο εγθαηάζηαζεο θαη ησλ νξγάλσλ ελλνείηαη νινθιεξσκέλε φηαλ ην 
ζχζηεκα δηαλνκήο, κέηξεζεο θαη ειέγρνπ πξαγκαηνπνηεζεί ζχκθσλα κε ηελ κειέηε, ηνπο 
θαλνληζκνχο , ηελ ηζρχνπζα λνκνζεζία, ηελ θαηάηαμε ηεο επηθηλδπλφηεηαο ησλ δηαθφξσλ ρψξσλ ηεο 
εγθαηάζηαζεο θαη κε ηα πξνβιεπφκελα πιηθά. Δηδηθά φηαλ : 

 Πξνθχπηνπλ εγθαηεζηεκέλα φια ηα φξγαλα δηαλνκήο (φξγαλα εγθαηάζηαζε θ.ι.π.) 

 νινθιεξψζεθαλ φιεο νη ειεθηξηθέο ζπλδέζεηο θαη ησλ νξγάλσλ φπσο επίζεο θαη ησλ ειεθηξηθψλ 
βνεζεηηθψλ νξγάλσλ.  

 Πξνθχπηνπλ επαιεζεπκέλα φια ηα φξγαλα κέηξεζεο, ξχζκηζεο ζπλαγεξκνχ θαη αζθάιεηαο νη 
δνθηκέο θαη νη επαιεζεχζεηο ησλ θηλεηήξσλ.  

 Οινθιεξψζεθαλ νη δνθηκέο ησλ δηαθφξσλ πξνζηαζηψλ. 

 Δπαιεζεχζεθε ε δπλαηή ηεο εγθαηάζηαζεο ηεο γείσζεο.  

 εκεηψζεθαλ φια ηα θαιψδηα , ηα θνπηηά δηαρσξηζκνχ , θ.ι.π.  

 Έρνπλ ηνπνζεηεζεί πιαθέηεο ζε φιεο ηηο ζπζθεπέο θαη ζηηο εγθαηαζηάζεηο . 

6.4 ΣΔΥΝΗΚΑ ΔΓΓΡΑΦΑ 

ηελ πξνκήζεηα πεξηέρνληαη (ζπκπεξηιακβαλφκελα) ζην θφζηνο 2 αληίγξαθα ζρέδηα θαη 1αληίγξαθν 

αλαπαξαγφκελν γηα ηα αθφινπζα: 

 ρέδηα ησλ δηαδξνκψλ ησλ θαισδίσλ  

 ρέδηα ηνπ δηθηχνπ γείσζεο  

 ρέδηα ηεο εγθαηάζηαζεο θψησλ  

 Έιεγρνο θαισδίσλ θαη ζρέδηα ζχλδεζεο θαη πξνο ηελ  εγθαηάζηαζε  κεηαμχ ησλ δηαθφξσλ 

πηλάθσλ. 

 ρέδηα ζπλαξκνιφγεζεο, ζρέδηα απηνκαηηζκψλ θαη ρξεζηκνπνηεζέλησλ πιηθψλ.  

Σα ζρέδηα απηά ζα γίλνπλ επί δηαθαλεηψλ κε θφξκα Φνξέα θαη ζα θέξνπλ έλαλ αξηζκφ πξννδεπηηθήο 

αθνινπζίαο πνπ ζα θνηλνπνηείηαη θαηά ηεο πξάμεο ηεο εθηέιεζεο ησλ εξγαζηψλ, ζα θέξνπλ κηα 

πηλαθίδα απηνθφιιεηε κε ηελ επσλπκία Φνξέα θαη αληίζηνηρε αξίζκεζε.   
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Δπίζεο ζα παξαδνζνχλ εγρεηξίδηα ιεηηνπξγίαο θαη ζπληήξεζεο ησλ ειεθηξνινγηθψλ εγθαηαζηάζεσλ 

(ζηα Διιεληθά θαη Αγγιηθά) 

 

7   ΖΛΔΚΣΡΟΠΑΡΑΓΧΓΟ  ΕΔΤΓΟ  ΔΦΔΓΡΗΚΖ  ΔΝΔΡΓΔΗΑ  

7.1 ΚΟΠΟ - ΥΡΖΖ 

Σα ειεθηξνπαξαγσγά δεχγε (Ζ/Ε), ηα νπνία πξνβιέπνληαη λα εγθαηαζηαζνχλ ζηνπο νηθίζθνπο ησλ 
θξεαηίσλ - αληιηνζηαζίσλ, ζα είλαη θαηλνχξηα, ζηηβαξήο θαηαζθεπήο, εθεδξηθήο ηζρχνο έθαζην 
ζχκθσλα κε ηελ ηερληθή πεξηγξαθή, θαηάιιεια λα ιεηηνπξγήζνπλ σο επηθνπξηθέο κνλάδεο 
παξαγσγήο ειεθηξηθήο ελέξγεηαο γηα ηελ άκεζε θαη απηφκαηε ειεθηξνδφηεζε ηεο εγθαηάζηαζεο ησλ 
αληιηνζηαζίσλ ζηελ πεξίπησζε, πνπ ζε αλχπνπην ρξφλν ππάξμεη πιήξεο δηαθνπή ή 
αθαηαιιειφηεηα ηνπ ξεχκαηνο ηεο ΓΔΖ, έζησ θαη ζε κηα θάζε ηνπ δηθηχνπ απηήο. Έθαζην Ζ/Ε ζα 
κπνξεί λα αλαιακβάλεη ηα θνξηία ηεο θαηαλαιψζεσο ακέζσο θαη απηφκαηα θαη ζα απνδίδεη ηελ 
πιήξε ηζρχ ηνπ γηα ζπλερή ιεηηνπξγία. 

7.2 ΘΔΖ 

 
Έθαζην  Ζ/Ε ζα είλαη ζρεδηαζκέλν θαη θαηαζθεπαζκέλν γηα λα εγθαηαζηαζεί θαη ζπλδεζεί απφ ηνλ 
αλάδνρν θαη λα ιεηηνπξγήζεη εληφο επαξθψο αεξηδφκελνπ ρψξνπ, ηνπ αληίζηνηρνπ νηθίζθνπ ηνπ 
αληιηνζηαζίνπ ιπκάησλ (αλσδνκήο).  

7.3 ΠΟΗΟΣΖΣΑ  ΔΝΩΜΑΣΟΤΜΔΝΩΝ  ΤΛΗΚΩΝ  ΚΑΗ  ΠΗΣΟΠΟΗΖΔΗ 

 

1. Όια ηα πιηθά πνπ πξφθεηηαη λα ρξεζηκνπνηεζνχλ γηα ηελ εθηέιεζε ηνπ έξγνπ ζα πξέπεη λα 
είλαη θαηλνχξγηα θαη ηππνπνηεκέλα πξντφληα γλσζηψλ θαηαζθεπαζηψλ πνπ αζρνινχληαη 
θαλνληθά κε ηελ παξαγσγή ηέηνησλ πιηθψλ, ρσξίο ειαηηψκαηα. Σα πιηθά πξέπεη λα έρνπλ ηα 
ηερληθά ραξαθηεξηζηηθά πνπ θαζνξίδνληαη ζηηο πξνδηαγξαθέο θαη ηηο δηαζηάζεηο βάξε θιπ, 
ραξαθηεξηζηηθά πνπ πξνβιέπνληαη απφ ηνπο θαλνληζκνχο θαη ηα αληίζηνηρα πξφηππα. 

2. Σα πιηθά ζα είλαη πξνειεχζεσο ρψξαο ηεο Δπξσπατθήο Έλσζεο (ΔU) θαη ζα έρνπλ 
ζρεδηαζηεί, θαηαζθεπαζηεί θαη δνθηκαζζεί ζχκθσλα κε ηνπο ηζρχνληεο Δπξσπατθνχο 
θαλνληζκνχο ΔΝ, ηηο ζρεηηθέο πξνδηαγξαθέο ΗΔC θαη ηα πξφηππα ηεο ρψξαο πξνέιεπζεο, 
φπσο EΛOT, DIN, VDE, BS θιπ. 

3. Έθαζην H/Z ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλν βάζεη ησλ νδεγηψλ (θαλνληζκψλ) αζθαιείαο ηεο Δ.Δ 
φπσο πξνβιέπεηαη απφ ην Π.Γ. 377/93 ΦΔΚ 160 θαη ζα θέξεη ζήκαλζε CE σο πιήξεο 
ζπγθξφηεκα κε ηνλ πίλαθα ειέγρνπ θαη πξνζηαζίαο. Θα ζπλνδεχεηαη ππνρξεσηηθά απφ ηελ 
πξσηφηππε δήισζε πηζηφηεηαο ηνπ θαηαζθεπαζηή. Τπφδεηγκα δήισζεο πξέπεη λα 
ππνβάιιεηαη κε ηελ πξνζθνξά θάζε πξνκεζεπηή θαη απφ ηελ νπνία ζα πξέπεη λα πξνθχπηεη 
φηη ν δεινχκελνο θαηαζθεπαζηηθφο νίθνο είλαη ν ίδηνο κε ηνλ αλαθεξφκελν ζην ππφδεηγκα 
δήισζεο πηζηφηεηαο CE.    

 

4. Ο πξνκεζεπηήο ππνρξενχηαη  κε ηελ πξνζθνξά ηνπ λα ππνβάιεη ππεχζπλε δήισζε ζηελ 
νπνία λα δειψλεηαη ην εξγνζηάζην θαηαζθεπήο ηνπ Ζ/Ε θαη λα βεβαηψλεη φηη ην Ζ/Ε ζα 
ζπλνδεχεηαη κε ηελ παξαπάλσ πξσηφηππε δήισζε πηζηφηεηαο CE ηνπ θαηαζθεπαζηή.Ζ/Ε ην 
νπνίν δελ ζα ζπλνδεχεηαη κε ηελ σο άλσ πξσηφηππε δήισζε πηζηφηεηαο ηνπ θαηαζθεπαζηή 
δελ ζα παξαιεθζεί 

5. Ζ θαηαζθεπή ηνπ Ζ/Ε ζα είλαη ηππνπνηεκέλν πξντφλ εξγνζηαζίνπ ην νπνίν πξέπεη λα έρεη 
πηζηνπνηεηηθφ δηαζθάιηζεο πνηφηεηαο ISO 9001 γηα ηνλ ζρεδηαζκφ θαη ηελ θαηαζθεπή 
ειεθηξνπαξαγσγψλ δεπγψλ. Δπίζεο ην Ζ/Ε πξέπεη λα έρεη ππνζηεί επηηπρείο δνθηκέο ηχπνπ 
θαη ζεηξάο θαη λα ζπλνδεχεηαη απφ ηα αληίζηνηρα πηζηνπνηεηηθά. 
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6. Κάζε πιηθφ ππφθεηηαη ζηελ έγθξηζε ηεο επίβιεςεο ηεο Τπεξεζίαο, ε νπνία ζε πεξίπησζε 
δηαπίζησζεο φηη απηφ δελ αληαπνθξίλεηαη ζηηο αλσηέξσ απαηηήζεηο ή φηη δελ είλαη θαηάιιειν, 
έρεη ην δηθαίσκα απφξξηςήο ηνπ θαη αληηθαηάζηαζήο ηνπ κε άιιν θαηάιιειν θαη 
θαηαινγηζκνχ ηεο ζρεηηθήο δαπάλεο πιηθνχ ζηνλ Αλάδνρν. 

7.4 ΛΔΗΣΟΤΡΓΗΑ 

1. Σν ειεθηξνπαξαγσγφ δεχγνο (Ζ/Ε) ζα είλαη θαηλνχξην θαη ακεηαρείξηζην, ζηηβαξήο 
θαηαζθεπήο, θαηάιιειν λα ιεηηνπξγήζεη σο επηθνπξηθή κνλάδα παξαγσγήο ειεθηξηθήο 
ελέξγεηαο γηα ηελ άκεζε θαη απηφκαηε ξεπκαηνδφηεζε ησλ εγθαηαζηάζεσλ ζηελ πεξίπησζε, 
πνπ ζε αλχπνπην ρξφλν ππάξμεη πιήξεο δηαθνπή ή αθαηαιιειφηεηα ηνπ ξεχκαηνο ηεο ΓΔΖ, 
έζησ θαη ζε κηα θάζε ηνπ δηθηχνπ απηήο. Θα κπνξεί λα αλαιάβεη ηα θνξηία ηεο θαηαλάισζεο 
απηφκαηα θαη ζα απνδίδεη ηελ πιήξε ηζρχ ηνπ γηα ζπλερή ιεηηνπξγία. 

2. Σν Ζ/Ε ζα εθηειεί κέζσ ηνπ επηηεξεηή ηάζεο κεγάιεο αθξίβεηαο ζπλερή έιεγρν ηεο παξνρήο 
ΓΔΖ θαη, εθφζνλ θαη νη ηξεηο θάζεηο απηήο έρνπλ θαλνληθή ηάζε, ζα θαηαιήγεη ζηνλ πίλαθα 
δηαλνκήο πξνο θαηαλάισζε. ε πεξίπησζε δηαθνπήο ή αθαηαιιειφηεηαο ηνπ ξεχκαηνο ηεο 
ΓΔΖ ζε κία ή πεξηζζφηεξεο θάζεηο ζα ελεξγνπνηείηαη απηφκαηα εηδηθφ ειεθηξηθφ ζχζηεκα, 
πνπ ζα δηαθφπηεη ηε ξεπκαηνδφηεζε κέζσ δηθηχνπ ΓΔΖ θαη ζα εθθηλεί ην Ζ/Ε γηα λα αλαιάβεη 
ηα θνξηία ηεο θαηαλάισζεο. 

3. Μεηά ηελ απνθαηάζηαζε θαη ησλ ηξηψλ θάζεσλ ηνπ δηθηχνπ ηεο ΓΔΖ ζηελ θαλνληθή ηάζε, ζα 
δηαθφπηεηαη ε ξεπκαηνδφηεζε ηεο εγθαηάζηαζεο απφ ηε γελλήηξηα θαη ζα γίλεηαη 
αλακεηαγσγή ησλ θνξηίσλ ηεο θαηαλάισζεο ζην δίθηπν ηεο ΓΔΖ. Καηφπηλ ην Ζ/Ε ζα 
εξγάδεηαη γηα κεξηθά ιεπηά ρσξίο θνξηία γηα λα απνςπρζνχλ ηα θξίζηκα ζηνηρεία ηνπ θαη ζα 
δηαθφπηεηαη ε ιεηηνπξγία ηνπ απηφκαηα γηα λα παξακείλεη ηειηθά ζε επηθνπξηθή εηνηκφηεηα. 

4. ηελ πεξίπησζε κε επηηπρνχο εθθίλεζεο, ζα ππάξρεη ζχζηεκα δχν αθφκε απηφκαησλ 
επαλαιεπηηθψλ πξνζπαζεηψλ. Αλ ην Ζ/Ε δελ εθθηλήζεη, ηφηε δίδεηαη ζήκα αθνπζηηθφ θαη 
νπηηθφ πξνο εηδνπνίεζε ηνπ ρεηξηζηνχ γηα έιεγρν. 

5. Θα ππάξρεη δπλαηφηεηα νη επαλαιεπηηθέο πξνζπάζεηεο εθθίλεζεο πνπ αλαθέξνληαη ζηελ 
παξάγξαθν 4.4, λα απμεζνχλ πιένλ ησλ ηξηψλ, έσο θαη εθηά. 

7.5 ΤΓΚΡΟΣΖΖ ΣΟΤ Ζ/Ε 

 
Σν Ζ/Ε ζα είλαη ζπκπαγνχο θαηαζθεπήο κε εληαία κεηαιιηθή βάζε θαη ζα απνηειεί απηνηειή κνλάδα 
πιήξε θαη έηνηκε γηα ιεηηνπξγία. Θα είλαη παξαγσγήο επθήκσο γλσζηνχ εξγνζηαζίνπ, 
θαηαζθεπαζκέλν θαη δνθηκαζκέλν ζχκθσλα κε απζηεξνχο δηεζλψο αλαγλσξηζκέλνπο  
θαλνληζκνχο θαη ζα θέξεη ζήκαλζε C.E. (Δπξσπατθή Έλσζε) βάζεη ηεο νδεγίαο ηεο Κνκηζηφλ 73/23.  
Δπίζεο ζα θέξεη ελζσκαησκέλα ηα παξαθάησ κέξε θαη παξειθφκελα : 
 

 Τνλ πεηξειαηνθηλεηήξα. 

 Σν ςπγείν ηνπ πεηξειαηνθηλεηήξα εηδηθήο ζρεδηάζεσο θαη θαηαζθεπήο γηα ηξνπηθά  θιίκαηα. 

 Τελ ειεθηξνγελλήηξηα. 

 Τνλ εηδηθό ζύλδεζκν δεύμεωο θαη ηνλ ζπλδεζκνζάιακν 

 Τελ εηδηθή ραιύβδηλε ζπγθνιιεηή βάζε κε ηα παξαθάηω κέξε: 

 Καηάιιεια ζηεξίγκαηα απφζβεζεο ηαιαληψζεσλ πνπ ζα παξεκβάιινληαη κεηαμχ ηνπ 
ζπγθξνηήκαηνο θηλεηήξα /γελλήηξηα θαη ηεο βάζεο, γηα ηθαλνπνηεηηθή ιεηηνπξγία θαη 
ζπκπεξηθνξά σο επζηαζέο ζχζηεκα ζε ηπρφλ δηαηαξαρέο ηνπ δηθηχνπ (απφηνκεο δεχμεηο ή 
απνδεχμεηο θνξηίσλ, βξαρπθπθιψκαηα). 

 Σε δεμακελή θαπζίκνπ κε ηα εμαξηήκαηα ηεο ελζσκαησκέλε ζην πιαίζην ηνπ Ζ/Ε 

 Σνπο ζπζζσξεπηέο κε ηνπο αθξνδέθηεο θαη ηα θαιψδηά ηνπο 
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 Τνλ πίλαθα ειέγρνπ θαη απηνκαηηζκνύ επί ηνπ Η/Ζ κε ηα παξαθάηω κέξε: 

 Πεδίν ελδείμεσλ, ιεηηνπξγίαο θαη απηνκαηηζκψλ θαη πεδίν πξνζηαζίαο ηεο   γελλήηξηαο (επί ηνπ 
Ζ/Ε). 

 Σν επηθνπξηθφ ζχζηεκα ζπληεξεηηθήο θφξηηζεο ζπζζσξεπηψλ κέζσ ΓΔΖ. 

 Σνπο απαξαίηεηνπο δηαθφπηεο, αθξνδέθηεο θαη ηηο αζθάιεηεο γηα ηα θχξηα θαη  βνεζεηηθά 
θπθιψκαηα ησλ ζπζθεπψλ ηνπ Ζ/Ε κε ηηο απαηηνχκελεο θαισδηψζεηο ηνπ πίλαθα. 

 Τνλ απνζηωπεηήξα βηνκεραληθνύ ηύπνπ. 
 

 Παξειθόκελα 
     Σν Ζ/Ε ζα ζπλνδεχεηαη κε ηα εμήο παξειθφκελα: 
  

 Αλεμάξηεην πεδίν ηζρχνο (κεηαγσγήο) επίηνηρν ή επηδαπέδην απηνζηήξηρην 

 Βηβιηνγξαθία ε νπνία ζα πεξηέρεη ηα παξαθάησ: 

■ Πξσηφηππε δήισζε πηζηφηεηαο CE ηνπ θαηαζθεπαζηή.  

■ Πηζηνπνηεηηθφ δνθηκψλ ηνπ εξγνζηαζίνπ ηνπ Ζ/Ε ηνπ θηλεηήξα θαη ηεο  γελλήηξηαο. 

■ Ζιεθηξνινγηθά ζρέδηα  

■ Δγρεηξίδην εγθαηάζηαζεο Ζ/Ε ζηελ Διιεληθή γιψζζα 

■ Δγρεηξίδην ιεηηνπξγίαο πίλαθα ειέγρνπ Ζ/Ε ζηελ Διιεληθή γιψζζα   

■ Δγρεηξίδην ιεηηνπξγίαο θηλεηήξα 

■ Δγρεηξίδην ιεηηνπξγίαο θαη ζέξβηο γελλήηξηαο 

 

7.6 ΠΔΣΡΔΛΑΗΟΚΗΝΖΣΖΡΑ 

7.6.1 Γεληθά 

       Θα είλαη βηνκεραληθνχ ηχπνπ, ηεηξάρξνλνο, πδξφςπθηνο, θαη ζα θέξεη ρηηψληα επθφισο 
αληηθαζηζηψκελα. Ο πεηξειαηνθηλεηήξαο ζα είλαη ζρεδηαζκέλνο θαη θαηαζθεπαζκέλνο ζχκθσλα 
κε δηεζλψο απνδεθηά πξφηππα πνηφηεηαο απφ ην γλσζηφ εξγνζηάζην, κε επαξθή ηζρχ γηα ηελ 
πεξηζηξνθή ηεο γελλήηξηαο ζε πιήξεο θνξηίν θαη θαηαζθεπαζκέλνο γηα εθαξκνγή ζε 
ειεθηξνπαξαγσγφ δεχγνο (electropak).  

7.6.2 Γπλαηόηεηα αλάθηεζεο θνξηίνπ (Start load delay) 

       Θα έρεη ην ειάρηζην δπλαηφηεηα αλάθηεζεο ηνπ 70 % ηνπ θνξηίνπ εληφο 10 sec απφ εθθίλεζεο 
θαη ην ππφινηπν 30 % εληφο 5 sec. 

7.6.3 Ρπζκηζηήο ζηξνθώλ (governor) 

Ο ξπζκηζηήο ζηξνθψλ ζα είλαη κεραληθνχ ή ειεθηξνληθνχ ηχπνπ, κεγάιεο επαηζζεζίαο 
θαηάιιεινο γηα ηε δηαηήξεζε ησλ ζηξνθψλ ηνπ θηλεηήξα ζχκθσλα κε ηα πξφηππα BS 5514 
Class A1 ή θαιχηεξν απηήο.  

7.6.4 ύζηεκα ςύμεσο 

       Ζ ςχμε ηνπ θηλεηήξα ζα γίλεηαη κε γιπθφ λεξφ, ζε θχθισκα θιεηζηήο θπθινθνξίαο κέζσ αληιίαο. 
Γηα ηελ ςχμε ηνπ λεξνχ, ζα ππάξρεη εηδηθφ βηνκεραληθφ θπςεισηφ ςπγείν, θαηάιιειν θαη γηα 
ηξνπηθά θιίκαηα, αλεκηζηήξαο πνπ ζα θηλείηαη απφ ηνλ θηλεηήξα θαη εηδηθφο ζεξκνζηάηεο ζε 
πεξίπησζε ππεξζέξκαλζεο ηνπ λεξνχ. 
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7.6.5 ύζηεκα ιίπαλζεο 

       Ζ ιίπαλζε ηνπ θηλεηήξα ζα γίλεηαη κε εμαλαγθαζκέλε θπθινθνξία ηνπ ιαδηνχ ιίπαλζεο κέζσ 
γξαλαδσηήο αληιίαο εμνπιηζκέλεο κε αλαθνπθηζηηθή βαιβίδα πίεζεο. Σν θχθισκα ιίπαλζεο ζα 
είλαη εθνδηαζκέλν κε θίιηξν ιαδηνχ κε εχθνια αληηθαζηζηψκελν εζσηεξηθφ ζηνηρείν. Σν ςπγείν 
ιαδηνχ ζα ςχρεηαη κε ηε βνήζεηα ηνπ θπθινθνξνχληνο γιπθνχ λεξνχ, πξηλ απφ ηελ είζνδν ηνπ 
ζην θχξην ζψκα ηνπ θηλεηήξα, ζα θέξεη έλα καλφκεηξν ιαδηνχ, θαζψο θαη πξεζζνζηαηηθή 
βαιβίδα γηα ην ζχζηεκα πξνζηαζίαο έλαληη ρακειήο πίεζεο ηνπ ιηπαληειαίνπ. 

7.6.6 ύζηεκα ηξνθνδνζίαο θαπζίκνπ 

       Σν ζχζηεκα θαπζίκνπ ζα απνηειείηαη απφ ηελ θχξηα αληιία πςειήο πίεζεο θαη ηα αθξνθχζηα γηα 
ηελ εηζαγσγή ηνπ θαπζίκνπ, ηε βνεζεηηθή αληιία πξνζαγσγήο θαπζίκνπ θαη επηπιένλ 
ρεηξνθίλεην κεραληζκφ. ηελ είζνδν ηεο γξακκήο θαπζίκνπ ζα ππάξρεη θίιηξν, ην νπνίν ζα θέξεη 
εζσηεξηθά εχθνια αληηθαζηζηψκελν ζηνηρείν.  

7.6.7 ύζηεκα ζπζζσξεπηώλ 

       Θα ππάξρεη ζπζηνηρία ζπζζσξεπηψλ 12 ή 24 V DC βαξέσο ηχπνπ κνιχβδνπ - νμέσο επί ηεο 
βάζεσο ηνπ Ζ/Ε. Θα απνζθνπεί ζηελ απηφκαηε εθθίλεζε κέζσ ηνπ ειεθηξηθνχ εθθηλεηή (κίδαο) 
κεηά ηελ δηαθνπή ή παξαηεηακέλε βχζηζε ηεο ηάζεο θαη ζα έρεη ρσξεηηθφηεηα ηθαλή γηα 
επαλεηιεκκέλεο εθθηλήζεηο ηνπ Ζ/Ε. Θα απνηειείηαη απφ ελαιιαθηήξα εληζρπκέλνπ ηχπνπ κε 
εηδηθφ κεηαζρεκαηηζηή ζπλερνχο ξεχκαηνο. Ζ ζπζηνηρία ζα ζπλνδεχεηαη απφ ηα απαξαίηεηα 
θαιψδηα ζχλδεζεο θαη ηνπο αθξνδέθηεο, ελψ ζα ππάξρεη ελαιιαθηηθά θαη ζχζηεκα επηθνπξηθήο 
ζπληεξεηηθήο θφξηηζεο απφ ηε ΓΔΖ. 

7.6.8 Φίιηξν αέξνο 

       ην ζσιήλα αλαξξφθεζεο αέξα ζα είλαη ηνπνζεηεκέλν εληζρπκέλν θίιηξν ζπγθξαηήζεσο 
ζθφλεο μεξνχ ηχπνπ, κε επθφισο αληηθαζηζηψκελν ζηνηρείν. 

7.6.9 ύζηεκα ειέγρνπ θαη πξνζηαζίαο 

      Θα ππάξρεη πιήξεο ζχζηεκα  ειέγρνπ κε ηε βνήζεηα ειεθηξηθνχ πελίνπ πνπ πξνθαιεί ηελ 
απηφκαηε δηαθνπή ηεο ιεηηνπξγίαο ηνπ θηλεηήξα (κέζσ ηππσκέλνπ θπθιψκαηνο) καδί κε ηηο 
απαξαίηεηεο ζεκάλζεηο γηα ηηο εμήο πεξηπηψζεηο : 

α. Γηαθνπή ζε πεξίπησζε πηψζεσο ηεο πίεζεο ιαδηνχ. 

β. Γηαθνπή ιφγσ πςειήο ζεξκνθξαζίαο. 

γ.  Γηαθνπή ιφγσ ππεξβνιηθνχ αξηζκνχ ζηξνθψλ 

δ.  Γηαθνπή ιφγσ ρακειήο ζηάζκεο ςπθηηθνχ πγξνχ 

7.6.10 ύζηεκα εθθεληξνθόξνπ 

       Ο εθθεληξνθφξνο άμνλαο ζα έρεη έθθεληξα απφ ζθιεξφ ράιπβα κε εηδηθή επεμεξγαζία. Ζ 
κεηάδνζε ηεο θίλεζεο απφ ηνλ ζηξνθαινθφξν άμνλα ζηνλ εθθεληξνθφξν ζα γίλεηαη κε 
νδνλησηνχο ηξνρνχο. Κάζε έκβνιν ηνπ θηλεηήξα ζα θέξεη δχν ειαηήξηα ζπκπίεζεο θαη έλα 
εηδηθήο θαηαζθεπήο ειαίνπ, κε εζσηεξηθφ εηδηθφ ζπεηξνεηδέο ειαηήξην θαζ’ φιν ην κήθνο ηεο 
εζσηεξηθήο πεξηθέξεηαο. Σα έδξαλα ηεο βάζεο θαη ηνπ δησζηήξα δελ ζα επηδέρνληαη επηζθεπήο, 
αιιά ζα αληηθαζίζηαληαη. Ζ δηακφξθσζε ηνπ ζψκαηνο ηνπ θηλεηήξα ζα είλαη επρεξήο θαη άλεηε 
γηα επηζεψξεζε θαη εμαγσγή δηαθφξσλ ηκεκάησλ απηνχ θαη φια ηα θηλνχκελα κέξε ηνπ ζα 
θαιχπηνληαη απφ κεηαιιηθά πιέγκαηα γηα πξνζηαζία. 

7.6.11 ύζηεκα ζηξνθαινθόξνπ 

Ο ζηξνθαινθφξνο άμνλαο κε φιεο ηηο κάδεο πνπ θέξνληαη επ’ απηνχ, θαζψο θαη ε επέθηαζή ηνπ, 
δειαδή ν άμνλαο ηεο γελλήηξηαο κε ηηο πεξηζηξεθφκελεο κάδεο ζα απνηεινχλ ειαζηηθφ ζχζηεκα 
δπγνζηαζκηζκέλν δπλακηθά, ψζηε ην παξαγφκελν ξεχκα λα είλαη απαιιαγκέλν απφ ηαιαληψζεηο. 
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7.6.12 ύζηεκα απαγσγήο θαπζαεξίσλ 

Ζ απαγσγή ησλ θαπζαεξίσλ απφ ηνλ θηλεηήξα ζα γίλεηαη κέζσ εηδηθνχ βηνκεραληθνχ ηχπνπ 
ζηγαζηήξα θαη κέζσ θαηαιιήινπ δηαηνκήο ζσιελψζεσλ. 

7.6.13 ύζηεκα πξνζεξκάλζεσο λεξνύ 

       Σα Ζ/Ε ζα είλαη εθνδηαζκέλα κε πξνζεξκαληήξεο λεξνχ θαηάιιειεο ηζρχνο, νη νπνίνη ζα   
ηξνθνδνηνχληαη κε 220V κέζσ ηνπ πίλαθα ειέγρνπ ησλ Ζ/Ε. Οη πξνζεξκαληήξεο ζα δηαηεξνχλ ην 
λεξφ ςχμεσο ζε θαηάιιειε ζεξκνθξαζία ψζηε λα είλαη δπλαηή ε άκεζε θαη ρσξίο πξνβιήκαηα 
εθθίλεζε ηνπ Ζ/Ε ππφ δπζκελήο θαηξηθέο ζπλζήθεο. 

7.7 ΓΔΝΝΖΣΡΗΑ 

 
Ζ γελλήηξηα είλαη ζα ζρεδηαζκέλε θαη θαηαζθεπαζκέλε απφ γλσζηφ Δπξσπατθφ εξγνζηάζην, 
ζχκθσλα κε ηα δηεζλή  πξφηππα  IEC 34-1, ISO 8528-3, BS5000 -Part 3, VDE0530, UTE 5100, 
NEMA MG1-22, CEMA, CSA 22.2 θαη AS1359. H γελλήηξηα είλαη  ζχγρξνλε, ειεθηξνληθνχ ηχπνπ, 
απηνξξπζκηδφκελε, απηνδηεγεηξφκελε, κε ειεθηξνληθή δηέγεξζε ζηνλ ίδην άμνλα. Θα είλαη ρσξίο 
ςήθηξεο (brushless) κε πιήξσο αιιεινζπλδεφκελα απνζβεζηηθά ηπιίγκαηα. 
 

Σα θύξηα ζηνηρεία ηεο γελλήηξηαο είλαη : 
Φάζεηο, ηάζε εμφδνπ    3 θάζεσλ 400/230V 
Ηζρχο      16 KVA αληίζηνηρα 
Κιάζε      H 
πληειεζηήο ηζρχνο    ζπλθ 0,8 
ηξνθέο / πεξίνδνη     1500 rpm / 50 Hz 
Παξακφξθσζε θπκαηνεηδνχο θακπχιεο THD κηθξφηεξε 1,8 ρσξίο θνξηίν 
Σειεθσληθέο παξεκβνιέο   THF κηθξφηεξεο ηνπ 2% 
 
Ζ γελλήηξηα ζα πξέπεη λα αληέρεη ζε ππεξθφξησζε θαηά VDE 530 κε ηνλ ίδην ζπληειεζηή ηζρχνο θαη 
θαλνληθή ηάζε. Ο βαζκφο απφδνζεο ηεο γελλήηξηαο γηα ζπλθ = 0,8  είλαη 85 %. 
H παξεκβνιή ζηε ξαδηνθσληθή κεηάδνζε ζα πξέπεη λα δηαηεξείηαη ζην ειάρηζην ζχκθσλα κε ηα 
πξφηππα BS800 θαη VDE θιάζε G θαη Ν. 
Ζ πξνζηαζία ηεο γελλήηξηαο  ζα  είλαη ΗΡ 22 θαηάιιειε γηα βηνκεραληθή ρξήζε, θιεηζηνχ ηχπνπ κε 
πξνθχιαμε έλαληη ζηαδφλησλ πδάησλ θαη θαιπκκέλα αλνίγκαηα ζηα άθξα ηεο γηα ηνλ απηναεξηζκφ, 
Σν θηβψηην ησλ αθξνδεθηψλ ηνπνζεηεκέλν ζηε γελλήηξηα κε εχθνιε πξφζβαζε, είλαη κεηαιιηθφ, 
ζηεγαλφ, ζχκθσλα κε ην πξφηππν ΗΡ44. 
Ζ ζπλδεζκνινγία ησλ ηπιηγκάησλ ζα είλαη θαηά αζηέξα κε ηνλ νπδέηεξν απεπζείαο γεησκέλν. 
Ο ξφηνξαο ηεο γελλήηξηαο ζα είλαη δπλακηθά δπγνζηαζκηζκέλνο θαη ειεχζεξνο απφ δνλήζεηο. 
Πεξηζηξέθεηαη κέζσ ηνπ εκπξφζζηνπ εδξάλνπ θαη απηνιηπαηλφκελνπ ηξηβέσο κεγάιεο δηάξθεηαο 
δσήο, θιεηζηνχ ηχπνπ, πνπ βξίζθεηαη ζην εκπξφζζην κέξνο ηεο γελλήηξηαο (single bearing type) 
Ζ δηέγεξζε ζα επηηπγράλεηαη κέζσ αλνξζσηηθήο γέθπξαο πνπ πεξηιακβάλεη 6 δηφδνπο θαη δηάηαμε 
πξνζηαζίαο, κέζσ VARISTOR, έλαληη αηθλίδησλ ππεξεληάζεσλ θαη ππεξηάζεσλ. Ζ ηάζε εμφδνπ ηεο 
γελλήηξηαο απηνξπζκίδεηαη κέζσ ειεθηξνληθνχ απηφκαηνπ ξπζκηζηνχ ηάζεο (AVR). Ο απηφκαηνο 
ξπζκηζηήο ηάζεο δηαζέηεη ελζσκαησκέλε δηάηαμε πξνζηαζίαο έλαληη παξαηεηακέλεο ππεξδηέγεξζεο 
πνπ είλαη πηζαλφλ λα  νθείιεηαη ζε εζσηεξηθή ή εμσηεξηθή αηηία. Ζ δηάηαμε πξνζηαζίαο απνδηεγείξεη 
ηελ γελλήηξηα κέζα απφ έλα ειάρηζην ρξνληθφ δηάζηεκα 5 sec. 
H γελλήηξηα ζα θέξεη ζε ζέζε εχθνια επηζεσξνχκελε, ηνλ απηφκαην ειεθηξνληθφ θαη πιήξσο ζηεγαλφ 
ξπζκηζηή ηάζεσο (AVR) κε δπλαηφηεηα ζηαζεξνπνίεζεο ηεο ηάζεο εληφο πεξηνρήο      ± 10 % ηεο 
νλνκαζηηθήο ηηκήο ζε νπνηαδήπνηε κεηαβνιή ηνπ θνξηίνπ θαη ηνπ ζπληειεζηή ηζρχνο απφ 0,8 έσο 1 
ζπκπεξηιακβαλνκέλεο θαη ηεο κεηαβνιήο ησλ ζηξνθψλ. 
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7.8 ΕΔΤΞΖ - ΑΝΣΗΚΡΑΓΑΜΗΚΖ ΒΑΖ 

7.8.1 Βάζε 

Σν ζπγθξφηεκα πεηξειαηνθηλεηήξα ζα εδξάδεηαη ζε ραιχβδηλε ζπγθνιιεηή βάζε βαξέσο ηχπνπ 
θαηαζθεπαζκέλε απφ ραιχβδηλεο δηαηνκέο.  

7.8.2 Εεύμε 

Ο πεηξειαηνθηλεηήξαο θαη ε γελλήηξηα ζα είλαη απ’ επζείαο ζπλδεδεκέλα (νκναμνληθά) κε ρειψλα 
πξνζαξκνγήο γηα ηε απνθπγή απεπζπγξακκίζεσο κεηά απφ καθξάλ ρξήζε. Ο άμνλαο ηεο 
γελλήηξηαο ζα ζπλδέεηαη κε ηνλ ζθφλδπιν ηνπ θηλεηήξα νκναμνληθά κέζσ ειαζηηθνχ ζπλδέζκνπ 
εηδηθήο θαηαζθεπήο, ψζηε λα κελ ππάξρνπλ βιαβεξέο ηαιαληψζεηο ζην ζπγθξφηεκα. Γεληθά ε 
κεηάδνζε ηεο θίλεζεο ζα απνηειεί έλα εληαίν ζχλνιν, αζφξπβν, επέιηθην, ηζρπξφ θαη 
απαιιαγκέλν πιήξσο απφ βιαβεξέο ηαιαληψζεηο θαη θξίζηκα ζεκεία, έηζη ψζηε ε 
αλνκνηνκνξθία ηνπ ζπγθξνηήκαηνο λα είλαη ειάρηζηε θαη ην παξαγφκελν ειεθηξηθφ ξεχκα 
ζηαζεξήο ζπρλφηεηαο. 

7.8.3 Αληηθξαδαζκηθέο βάζεηο 

Αληηθξαδαζκηθέο βάζεηο ζα παξεκβάιινληαη κεηαμχ ηνπ πιαηζίνπ θαη ησλ ζηεξηγκάησλ θηλεηήξα / 
γελλήηξηαο πνπ ζα εμαζθαιίδνπλ ηελ πιήξε απνκφλσζε ησλ θξαδαζκψλ ησλ πεξηζηξεθφκελσλ 
κεξψλ. 

7.8.4 Πξνθπιαθηήξεο αζθάιεηαο 

Δηδηθφ πιέγκα πξνζηαζίαο θαηά δπζηπρεκάησλ ζα πεξηβάιιεη ηνλ αλεκηζηήξα, ηηο ηξνραιίεο 
αλεκηζηήξα θαη ηνλ ελαιιαθηήξα θνξηίζεσο ζπζζσξεπηψλ. Δπίζεο εηδηθφο πξνθπιαθηήξαο ζα 
ηνπνζεηεζεί ζην ςπγείν γηα ηελ πξνζηαζία ηεο θπςέιεο απφ ρηππήκαηα. 

7.8.5 Γεμακελή θαπζίκνπ 

ην πιαίζην ηνπ Ζ/Ε ζα ππάξρεη δεμακελή θαη ζα πεξηιακβάλεη φια ηα απαξαίηεηα εμαξηήκαηα, 
φπσο: πψκα πιεξψζεσο αλαπλεπζηήξα, πιέγκα δηεζήζεσο, ζσιελψζεηο ηξνθνδνηήζεσο θαη 
επηζηξνθήο θαπζίκνπ πξνο ηνλ θηλεηήξα, πψκα εθθελψζεσο θαη ελδεηθηηθφ πεξηερνκέλνπ 
θαπζίκνπ. 

7.9 ΠΗΝΑΚΑ ΑΤΣΟΜΑΣΗΜΟΤ ΚΑΗ ΔΛΔΓΥΟΤ 

 (Απηόκαηεο κεηαγσγήο  ΓΔΖ - Ζ/Ε). 

Ο πίλαθαο απηνκαηηζκνχ θαη ειέγρνπ ζα επηηξέπεη ηελ απηφκαηε εθθίλεζε ηνπ Ζ/Ε θαη  ζα δηαηίζεηαη 
ζε δχν πεδία: 
 
α. Πεδίν ελδείμεσλ θαη απηνκαηηζκψλ, ην νπνίν ζα είλαη ζπλδεδεκέλν θαη ζηεξηγκέλν επί ηεο 

εληαίαο βάζεο ηνπ Ζ/Ε θαη ην νπνίν ζα πεξηιακβάλεη θαη ην circuit breaker. 
β. Πεδίν κεηαγσγήο (ηζρχνο)  επηηνίρην ή επηδαπέδην. 

7.9.1 Πεδίν Δλδείμεσλ Διέγρνπ & Απηνκαηηζκώλ   

 
Ο παξαπάλσ πίλαθαο ζα είλαη εξκάξην θιεηζηνχ ηχπνπ, ηζρπξήο κεηαιιηθήο θαηαζθεπήο θαη εηδηθήο 
βαθήο, επηζθέςηκνο απφ εκπξφο. Ο σο άλσ πίλαθαο ζα είλαη ηνπνζεηεκέλνο ζην πιαίζην ηνπ Ζ/Ε  
θαη ζα πεξηιακβάλεη ηα θάησζη φξγαλα, εμαξηήκαηα θαη ζπζθεπέο : 

7.9.1.1 Όξγαλα ειέγρνπ  

 Σξία ακπεξφκεηξα 

 Έλα ζεξκφκεηξν γηα ηελ κέηξεζε ηεο ζεξκνθξαζίαο λεξνχ 
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 Έλα καλφκεηξν γηα ηελ κέηξεζε ηεο πίεζεο ηνπ ειαίνπ ιίπαλζεο 

7.9.1.2 πζηήκαηα θαη δηαηάμεηο ειέγρνπ ιεηηνπξγίαο θαη  απηνκαηηζκνύ 

Γηα ηνλ έιεγρν, ηελ επηηήξεζε θαη ηνλ απηνκαηηζκφ ηεο ιεηηνπξγίαο ηνπ Ζ/Ε, ν πίλαθαο είλαη 
εμνπιηζκέλνο κε ην electronic control unit (ECU) (ειεθηξνληθή θάξηα)  θαη ςεθηαθή νζφλε (digital 
display) φπνπ ζα θαηαγξάθνληαη νη παξαθάησ ςεθηαθέο ελδείμεηο : 

 Έλδεημε ηάζεο γελλήηξηαο (Volt) 

 Έλδεημε ζπρλφηεηαο (Ζz) 

 Έλδεημε σξψλ ιεηηνπξγίαο  

 Έλδεημε ηάζεο κπαηαξηψλ (Volt DC) 

7.9.1.3 πζθεπέο πξνζηαζίαο θαη Alarm 

      Θα ππάξρεη ε δπλαηφηεηα απηφκαηεο θξάηεζεο ηνπ θηλεηήξα ζηηο  θάησζη πεξηπηψζεηο θηλδχλνπ 

 Τςειή ζεξκνθξαζία λεξνχ 

 Υακειή πίεζε ιαδηνχ 

 Τπεξζηξνθία ηνπ θηλεηήξα 

 Υακειή ζηάζκε ςπθηηθνχ πγξνχ 
 
Πξνο έκθαζε ησλ παξαπάλσ θαηλνκέλσλ ζα ελεξγνπνηνχληαη ερεηηθέο θαη νπηηθέο ζεκάλζεηο. 

7.9.1.4 Δλδεηθηηθέο ιπρλίεο 

 Γχν ελδεηθηηθέο ιπρλίεο γηα ηελ έλδεημε ηεο παξνρήο ξεχκαηνο, απφ θεληξηθή  

  παξνρή  ή Ζ/Ε. 

 Δλδεηθηηθή ιπρλία ζήκαλζεο απνηπρίαο εθθίλεζεο. 

 Δλδεηθηηθέο ιπρλίεο βιαβψλ 

a) Υακειήο πίεζεο ιαδηνχ 

b) Τςειήο ζεξκνθξαζίαο λεξνχ 

 Δλδεηθηηθή ιπρλία θαηάζηαζεο κπαηαξίαο 

 Δλδεηθηηθή ιπρλία επηινγήο ζέζεσο ιεηηνπξγίαο, reset, ρεηξνθίλεηε, απηφκαηε, δνθηκαζηηθή. 

 Δλδεηθηηθή ιπρλία επηινγήο ςεθηαθήο απεηθφληζεο κεηξήζεσλ, Volt, Hertz, Volt κπαηαξίαο, σξψλ 
ιεηηνπξγίαο. 

 Δλδεηθηηθή ιπρλία Ζ/Ε ππφ θνξηίν. 

 Δλδεηθηηθή ιπρλία alarm ελεξγνπνηεκέλν. 

7.9.1.5 Θέζεηο επηινγήο ιεηηνπξγίαο 

 Απηφκαην  

 Υεηξνθίλεην 

 Γνθηκή 

 Reset 

 Δπηινγέαο ςεθηαθήο απεηθφληζεο κεηξήζεσλ   
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 Έλα ηξηθαζηθφ επηηεξεηή ηάζεσο ηεο θεληξηθήο παξνρήο, κεγάιεο αθξίβεηαο, ν νπνίνο ζα 
επηηεξεί ηηο ηξεηο θάζεηο ηεο θεληξηθήο παξνρήο θαη αλ κεησζεί ε ηάζε θάησ νξηζκέλσλ 
νξίσλ, έζησ θαη ζηε κηα θάζε,  ζα δίλεηαη εληνιή κέζσ ηνπ επηηεξεηή λα εθθηλήζεη ην Ζ/Ε θαη 
λα ζπλδέζεη ηνπο θαηαλαισηέο ζην δίθηπν ηεο γελλήηξηαο. 

 Δπηθνπξηθφ ζχζηεκα ζπληεξεηηθήο θφξηηζεο ησλ ζπζζσξεπηψλ απφ ην ξεχκα ηεο θεληξηθήο 
παξνρήο (ΓΔΖ). 

 Όινπο ηνπο απαξαίηεηνπο ρξνλνδηαθφπηεο, βνεζεηηθέο αζθάιεηεο, αθξνδέθηεο γηα ηα θχξηα 
θαη βνεζεηηθά θπθιψκαηα κε ηηο απαηηνχκελεο θαισδηψζεηο ηνπ πίλαθα, ζπζηήκαηα 
επηβξάδπλζεο εθθίλεζεο θαη δηαθνπήο ηνπ θηλεηήξα θαη ζχζηεκα επηβξάδπλζεο ηεο 
ζχλδεζεο ησλ θαηαλαισηψλ απφ ηελ γελλήηξηα κεηά ηελ επαλαθνξά ηεο ηάζεο ηεο θεληξηθήο 
παξνρήο. 

 Πιεμνχδεο ζπλερνχο θαη ελαιιαζζφκελνπ ξεχκαηνο πιήξεηο εληφο ζσιήλσλ (πιεμνχδεο DC 
θαη AC). Οη πιεμνχδεο ηνπ θηλεηήξα θαη ηνπ ελαιιαθηήξα ζα ζπλδένληαη κε ηνλ πίλαθα κέζσ 
βηνκεραληθνχ ηχπνπ ζπλδεηήξα πνιιαπιψλ αθξνδεθηψλ, έηζη ψζηε λα επηηξέπεηαη ν 
γξήγνξνο εληνπηζκφο βιάβεο θαη ε εχθνιε ζχλδεζε. 

 Πξνζηαζία Γελλήηξηαο (Circuit Breaker) 

ηo πεδίν ελδείμεσλ ζα βξίζθεηαη θαη ν απηφκαηνο ηεηξαπνιηθφο  δηαθφπηεο (circuit breaker)  
ίζεο ηζρχνο κε ην Ζ/Ε, κε ζεξκηθά θαη καγλεηηθά ζηνηρεία γηα ηελ πξνζηαζία ηεο γελλήηξηαο 
απφ ππεξθφξησζε θαη βξαρπθχθισκα. 

 

7.10   Πεδίν Μεηαγσγήο - Ηζρύνο 

 
Αλεμάξηεην κεηαιιηθφ επίηνηρν ή επηδαπέδην εξκάξην θιεηζηνχ ηχπνπ επηζθέςηκν απφ εκπξφο, πνπ 
ζα πεξηιακβάλεη : 
Γχν απηφκαηνπο ηεηξαπνιηθνχο δηαθφπηεο θνξηίνπ (ξειέ) γλσζηνχ επξσπατθνχ  εξγνζηαζίνπ  ίζεο 
ηζρχνο κε ηελ ηζρχ ηνπ Ζ/Ε κε ηηο θαηάιιειεο βνεζεηηθέο επαθέο γηα ην δίθηπν ηεο θεληξηθήο παξνρήο 
θαη ηεο γελλήηξηαο. 
χζηεκα ειεθηξηθήο θαη κεραληθήο καλδάισζεο ησλ δχν σο άλσ απηνκάησλ δηαθνπηψλ ηνπ 
ζπζηήκαηνο κεηαγσγήο γηα ηνλ απνθιεηζκφ ηεο ηαπηφρξνλεο ξεπκαηνδφηεζεο ησλ εγθαηαζηάζεσλ 
απφ ηελ θεληξηθή παξνρή θαη ηνπ Ζ/Ε. 
Λπρλίεο ελδεηθηηθέο παξνρήο ξεχκαηνο απφ ην δίθηπν θεληξηθήο παξνρήο ή απφ Ζ/Ε. 
Καιψδηα κε ηνπο αθξνδέθηεο ηνπο γηα ηε ζχλδεζε ηνπ πεδίνπ ελδείμεσλ κε ην πεδίν ηζρχνο κε ηελ 
θαηάιιειε αξίζκεζε γηα ηελ ζσζηή ζχλδεζε ζηηο αληίζηνηρεο ζέζεηο ζηα δχν πεδία. 

7.11 ΣΟΗΥΔΗΑ ΠΟΤ ΘΑ ΤΠΟΒΑΛΛΔΗ Ο ΑΝΑΓΟΥΟ ΣΖΝ ΔΠΗΒΛΔΠΟΤΑ ΤΠΖΡΔΗΑ  

 Ο αλάδνρνο ππνρξενχηαη λα ππνβάιεη ζηελ Τπεξεζία Δπίβιεςεο ηνπ έξγνπ, πξηλ ηελ 
πξνκήζεηα θαη εγθαηάζηαζε ηνπ Ζ/Ε, θχιιν ζπκκφξθσζεο κε ηελ παξνχζα ηερληθή 
πεξηγξαθή. Σα ηερληθά ραξαθηεξηζηηθά θαη νη αλαθνξέο ζα πξέπεη λα ηεθκεξηψλνληαη κε ηα 
αληίζηνηρα ηερληθά θπιιάδηα. Όπνπ ππάξρνπλ απνθιίζεηο ζε ζρέζε κε ηελ ηερληθή 
πξνδηαγξαθή ζα πξέπεη λα ζεκεηψλνληαη ζην θχιιν ζπκκφξθσζεο.  

 Ζιεθηξνινγηθά ζρέδηα ησλ πηλάθσλ κεηαγσγήο θαη ειέγρνπ ψζηε λα δηαπηζηψλεηαη εχθνια 
αλ ζπκθσλεί ε πξνζθνξά κε ηελ Σερληθή Πξνδηαγξαθή θαη αλ πξνζθέξεη ηερληθά 
πιενλεθηήκαηα 

 Ζιεθηξνινγηθά ζρέδηα ζπλδέζεσο ησλ πηλάθσλ κε ην Ζ/Ε. 

 Σερληθά θπιιάδηα ησλ πιηθψλ πνπ πξνζθέξεη. 

 Φπιιάδηα ησλ θαηαζθεπαζηψλ ησλ δηαθφξσλ ηκεκάησλ ηνπ πιηθνχ, ψζηε λα δηαπηζηψλεηαη 
ε αθξίβεηα ησλ ζηνηρείσλ. 
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 Σν Ζ/Ε ζα παξαδνζεί νπσζδήπνηε κε εγρεηξίδηα ρεηξηζκψλ, OPERATORS MANUAL ησλ 
θαηαζθεπαζηψλ ησλ θηλεηήξσλ θαη ησλ γελλεηξηψλ θαη ειεθηξνινγηθά ζρέδηα ησλ πηλάθσλ. 

 Με πνηλή απφξξηςεο ηνπ Ζ/Ε θαη πξηλ ηελ πξνκήζεηα θαη πξνζθφκηζή ηνπ ζηνλ ηφπν ηνπ 
έξγνπ, ζα ππάξρεη θαη ζρεηηθή ππεχζπλε δήισζε ηνπ αλαδφρνπ πνπ ζα δειψλεη ηα 
παξαθάησ: 

 Σνλ θαηαζθεπαζηηθφ νίθν ηνπ Ζ/Ε κε ηα πιήξε ζηνηρεία απηνχ. 

 Όηη ην Ζ/Ε ζα ζπλνδεχεηαη κε ηελ πξσηφηππε δήισζε πηζηφηεηαο  CE (declaration of 
conformity) ηνπ θαηαζθεπαζηή. Τπφδεηγκα δήισζεο CE λα ππνβάιιεηαη κε ηελ πξνζθνξά 
σο παξάγξαθνη 3.3 θαη 3.4. 

 Όηη ηα ππνβιεζέληα ηερληθά ζηνηρεία θαη θπιιάδηα είλαη αιεζή. 

7.12 ΔΓΓΤΖΔΗ 

Ο αλάδνρνο ζα εγγπεζεί ηελ θαιή ιεηηνπξγία ησλ Ζ/Ε γηα έλα ηνπιάρηζηνλ έηνο. 
ηνλ θχξην ηνπ έξγνπ θαη πξηλ ηελ πξνκήζεηα ηνπ Ζ/Ε, ζα δίλεηαη απαξαίηεηα κηα πεξηγξαθή ησλ 
φξσλ ηεο εγγχεζεο πνπ ζα ζπλνδεχνπλ ην κεράλεκα. Ηδηαίηεξα ελδηαθέξνπλ : 
Ση πεξηιακβάλεη (πιηθά, εξγαζίεο θιπ). 
Πνηεο πεξηπηψζεηο δελ εκπίπηνπλ ζηελ εγγχεζε. 
Ο ρξφλνο άθημεο ηνπ ηερληθνχ ηνπ πξνκεζεπηή ζε πεξίπησζε αλαγγειίαο βιάβεο θαηά ην ρξνληθφ 
δηάζηεκα εγγχεζεο. 
Ο κέγηζηνο ρξφλνο κε ιεηηνπξγίαο ηνπ κεραλήκαηνο ιφγσ βιαβψλ (DOWN TIME) ζε φιε ηε δηάξθεηα 
ηνπ ρξφλνπ εγγχεζεο. 
Γηα θάζε κέξα ππέξβαζεο ηνπ παξαπάλσ νξίνπ DOWN TIME ζα επεθηείλεηαη ην ρξνληθφ δηάζηεκα 
ηεο εγγχεζεο θαηά 20 εκέξεο. 

7.13 ΤΝΣΖΡΖΖ - ΔΠΗΚΔΤΔ – ΑΝΣΑΛΛΑΚΣΗΚΑ 

Ο αλάδνρνο ηνπ έξγνπ  ζα πξέπεη λα ππνβάιιεη  ζηνλ θχξην ηνπ έξγνπ ππεχζπλεο δειψζεηο γηα ηα 
παξαθάησ : 

 Όηη ν πξνκεζεπηήο αλαιακβάλεη λα εθπαηδεχζεη ηερληθφ πνπ ζα ππνδείμεη ν θχξηνο ηνπ έξγνπ 
ζηε ζπληήξεζε θαη ηηο επηζθεπέο ηνπ κεραλήκαηνο, ζα δειψλεηαη ππεχζπλα ν ηφπνο θαη ε 
ρξνληθή δηάξθεηα απηήο ηεο εθπαίδεπζεο θαζψο θαη ην πσο ζα θαιπθζνχλ ηα έμνδα ηεο 
(έμνδα κεηαβίβαζεο - επηζηξνθήο – δηακνλήο- δίδαθηξα θ.ι.π.). 

 Όηη ν πξνκεζεπηήο δηαζέηεη νξγαλσκέλν ζπλεξγείν SERVICE θαη κπνξεί λα αλαιάβεη κε 
ζχκβαζε ηελ πιήξε ηερληθή θάιπςε ηνπ κεραλήκαηνο (κεηά ηελ ιήμε ρξφλνπ εγγχεζεο). 

 Όηη ζα δηαζέηεη πιήξεο θαη επαξθέο απφζεκα αληαιιαθηηθψλ ζηνλ Διιεληθφ ρψξν, γηα 
θάιπςε ηνπιάρηζηνλ 10 ρξφλσλ θαη ζα ηα ρνξεγεί ζηνλ  θχξην ηνπ έξγνπ φηαλ ηνπ δεηεζνχλ, 
αλεμάξηεηα κε ηνλ θνξέα ζπληήξεζεο ηνπ κεραλήκαηνο. 

1. ΑΞΗΟΠΗΣΗΑ ΤΛΗΚΟΤ 

 Καηά ηελ ππνβνιή ησλ δηθαηνινγεηηθψλ απφ ηνλ αλάδνρν θαη πξηλ ηελ πξνκήζεηα ηνπ Ζ/Ε, 
ζα πξέπεη λα ζεκεησζεί φηη ζα πξνηηκεζεί αμηφπηζην πιηθφ, δει. πιηθφ πνπ ζα εγγπάηαη ηελ 
θαιή ιεηηνπξγία θαη παξάιιεια ζα έρεη κηθξέο απαηηήζεηο εμφδσλ εγθαηαζηάζεσο, 
ζπληεξήζεσο θαη κεγάιε αληνρή, θαη επί πιένλ ζα θέξεη ηε ζήκαλζε ηνπ θαηαζθεπαζηή ζην 
ζπγθξφηεκα ηνπ Ζ/Ε (Μεραλή - γελλήηξηα - πίλαθαο απηνκαηηζκνχ), ηεο Δ.Δ  (CE) θαη ζα 
ζπλνδεχεηαη κε πηζηνπνηεηηθφ δνθηκψλ ηνπ θαηαζθεπαζηή. 

 Θα ιεθζνχλ επλντθά ππφςε ζηνηρεία πνπ ζα ππνβιεζνχλ απφ ηνλ αλάδνρν θαη ζα 
απνδεηθλχνπλ ηελ πείξα ηνπ πξνκεζεπηή. 

 Ζ Τπεξεζία δηαηεξεί ην δηθαίσκα λα δεηήζεη πηζηνπνηεηηθά ή δηεπθξηλήζεηο ηφζν απφ ηνλ 
πξνκεζεπηή, φζν θαη απφ ηνλ αλάδνρν. 
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8 ΤΠΟΒΡΤΥΗΔ ΑΝΣΛΗΔ ΛΤΜΑΣΩΝ   

8.1 Γεληθά  

Ζ παξνχζα αθνξά ζηα ηερληθά ραξαθηεξηζηηθά θαη ζηηο απαηηήζεηο θαηαζθεπήο ησλ αληιηψλ ιπκάησλ 
ηνπ αληιηνζηαζίνπ ιπκάησλ ΦΑ1.   
Οη ππνβξχρηεο αληιίεο ιπκάησλ ζα είλαη θαηάιιειεο γηα άληιεζε πξσηνγελψλ ιπκάησλ, ρσξίο λα 
ππάξρεη θίλδπλνο έκθξαμεο ηεο αληιίαο ή ηνπ δηθηχνπ ηθαλέο λα ιεηηνπξγνχλ ζε δίθηπν παξνρήο 
ηάζεο 380 Volt, 3  θάζεσλ, ζπρλφηεηαο 50 Hz. 
Ο νίθνο θαηαζθεπήο  ησλ ππνβξχρησλ αληιηψλ ζα είλαη πηζηνπνηεκέλνο κε ISO 9001 θαη νη 
πδξαπιηθέο απνδφζεηο ζα πηζηνπνηνχληαη κε επηζήκσο. Ο ηχπνο ηεο  αληιίαο πνπ ζα επηιεγεί απφ 
ηνλ αλάδνρν ζα πξέπεη λα έρεη ην απαηηνχκελν ζεκείν  ιεηηνπξγίαο ηεο, φζν ην δπλαηφλ πην θνληά 
ζην νλνκαζηηθφ (θαηά ην δπλαηφλ ζην κέζνλ ηεο θακπχιεο ιεηηνπξγία ηεο).   

Ζ αληιία ζα είλαη εμνπιηζκέλε κε ππνβξχρην θαιψδην (Subcable) κήθνπο δέθα (10) m θαη  ζα 
ζπλνδεχεηαη κε ζχλδεζκν εμαγσγήο απφ ρπηνζίδεξν Σα ηερληθά ραξαθηεξηζηηθά ηνπ θαισδίνπ ηζρχνο 
ζα είλαη ζχκθσλα κε ηνπο θαλνληζκνχο IEC.  

8.2 ρεδηαζκόο Αληιίαο 

Οη αληιίεο ζα ζπλδένληαη ζηαζεξά ζε ιπφκελν ζχλδεζκν εμαγσγήο θαηά ηξφπν απηφκαην θαη ζα 
νδεγνχληαη απφ έλα ή δχν νδεγνχο αλνμείδσηνπο εθηεηλφκελνπο απφ ηελ θνξπθή ηνπ αληιηνζηαζίνπ 
ζηνλ ζχλδεζκν εμαγσγήο ηεο αληιίαο. 
Ζ δηάηαμε εγθαηάζηαζεο πξέπεη λα είλαη ηέηνηα ψζηε λα κελ ρξεηάδεηαη  είζνδνο ηνπ πξνζσπηθνχ ζην 
πγξφ θξεάηην. Ζ ζηεγαλφηεηα ησλ αληιηψλ ζην ζεκείν επαθήο κε ηνλ ζχλδεζκν εμαγσγήο πξέπεη λα 
επηηπγράλεηαη κέζσ κεραληθά επεμεξγαζκέλεο κεηαιιηθήο πδαηνζηεγνχο επαθήο. 
Καλέλα ηκήκα ηεο αληιίαο δελ ζα ρξεηάδεηαη ζηήξημε θαη’ επζείαλ ζηνλ ππζκέλα ηεο δεμακελήο, παξά 
κφλν ζηνλ ζχλδεζκν εμαγσγήο. 
Οη αληιίεο ζα είλαη απζηεξά κνλνβάζκηεο κε ζθνπφ ηελ ειαρηζηνπνίεζε εκθάληζεο πξνβιεκάησλ 
εκπινθήο ηνπο. 

8.3 Καηαζθεπή αληιίαο 

Σα θχξηα εμαξηήκαηα ηεο αληιίαο ζα είλαη απφ ρπηνζίδεξν κε ιείεο επηθάλεηεο ειεχζεξεο απφ 
θπζαιίδεο ή άιιεο αλσκαιίεο. Όια ηα εθηεζεηκέλα παμηκάδηα, βίδεο θαη ξνδέιεο ζα είλαη απφ 
αλνμείδσην ράιπβα θαηά AISI - 304 ή DIN 17440 X 5 CrNi 1810 ή θαιχηεξεο πνηφηεηαο. Όιεο νη 
κεηαιιηθέο επηθάλεηεο πνπ έξρνληαη ζε επαθή κε ην αληινχκελν ξεπζηφ πγξφ πνπ δελ είλαη απφ 
αλνμείδσην ράιπβα ή νξείραιθν ζα πξνζηαηεχνληαη κε εηδηθή αληηνμεηδσηηθή βαθή. Κξίζηκεο 
ζπλδεηηθέο επηθάλεηεο φπνπ απαηηείηαη πδαηνζηεγαλφηεηα ζα είλαη κεραληθά θαηεξγαζκέλεο θαη 
ζπλαξκνινγεκέλεο κε ζηεγαλνπνηεηηθνχο δαθηπιίνπο απφ ζπλζεηηθφ θανπηζνχθ. 
Οξζνγσληθήο δηαηνκήο θιάληδεο, πνπ απαηηνχλ εηδηθή ξνπή ζηέςεο ή ζηεγαλσηηθέο νπζίεο δελ ζα 
γίλνληαη ηερληθψο απνδεθηά. 

8.4 Πηεξσηή 

Ζ πηεξσηή ζα είλαη απφ ρπηνζίδεξν Cast iron ASTM-A 48 - 35b ή GG25G θαηά DIN, πδξνδπλακηθά 
δπγνζηαζκηζκέλε κνλνθάλαιε, αλεκπφδηζηεο ξνήο (ρσξίο εκθξάμεηο) κε νκαιή δίνδν (πέξαζκα) 
ζηεξεψλ 70 mm, ρσξίο νμείεο ζηξνθέο. Ζ πηεξσηή ζα κπνξεί λα ρξεζηκνπνηείηαη γηα ηελ άληιεζε 
πγξψλ πνπ πεξηέρνπλ ζηεξεά απφβιεηα, ηλψδε πιηθά, ππθλή ιάζπε θαη άιιεο χιεο πνπ πεξηέρνληαη 
ζε ζπλήζε αθάζαξηα λεξά (ιχκαηα). 
Ζ πηεξσηή ζα είλαη κε πιήξε πηεξχγηα (full vaned). Ζ πηεξσηή ζα ζπγθξαηείηαη κε κπνπιφλη κε 
θεθάιη allen. Όιεο νη πηεξσηέο ζα είλαη επηρξηζκέλεο κε εηδηθή βαθή. Ζ ξνπή αδξάλεηαο ηεο πηεξσηήο 
ζα πξέπεη λα παξέρεηαη απφ ηνλ θαηαζθεπαζηή ηεο αληιίαο.  
Δίλαη επηζπκεηφ επίζεο λα δηαζέηεη ζχζηεκα θζεηξφκελσλ  δαθηπιίσλ γηα λα εμαζθαιίδεη απνδνηηθή 
ζηεγαλνπνίεζε κεηαμχ ηνπ πεξηβιήκαηνο θαη ηεο εηζαγσγήο αλαξξφθεζεο ηεο πηεξσηήο. Ο 
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θζεηξφκελνο δαθηχιηνο ζα είλαη ζηαζεξφο (αθίλεηνο) απφ νξείραιθν ή απφ ραιχβδηλν πιαίζην κε 
ειαζηηθή επέλδπζε θαη ζα ηνπνζεηείηαη πξεζαξηζηά ζηελ εηζαγσγή ηνπ πεξηβιήκαηνο. Οη αληιίεο ζα 
έρνπλ επίζεο έλα θζεηξφκελν δαθηχιην πηεξσηήο απφ αλνμείδσην ράιπβα X5CrNiMo 1812 θαηά DIN 
17440 πνπ ζα ηνπνζεηείηαη ζηελ εηζαγσγή αλαξξφθεζεο ηεο πηεξσηήο αθνχ πξνεγνπκέλσο 
ζεξκαλζεί (ζπλαξκνγή ζχζθημεο). 
 

1. Κέιπθνο Αληιίαο   
Σν θέιπθνο ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλν απφ ρπηνζίδεξν άξηζηεο πνηφηεηαο κε ιείεο εζσηεξηθέο 
επηθάλεηεο, ρσξίο ηξαρηά ζεκεία, θπζαιίδεο ή άιια ειαηηψκαηα ρχηεπζεο.  
ηελ αλαξξφθεζε ηνπ θειχθνπο ζα ππάξρεη ζχζηεκα απνθνπήο καθξφηλσλ ζηεξεψλ κε ξπζκηδφκελν 
πιαηψ αλαξξφθεζεο. Δπίζεο ην πιαηψ αλαξξφθεζεο ζηε βάζε ηνπ θειχθνπο ζα θέξεη θνπηήξεο γηα 
ηελ απνηξνπή έκθξαμεο απφ καθξφηλα ή άιια ζηεξεά (ζχζηεκα contra block), κε δπλαηφηεηα 
ξχζκηζεο, ψζηε ην δηάθελν  κεηαμχ πηεξσηήο θαη πιαηψ λα είλαη ην ειάρηζην δπλαηφ.  
 

2. Άμνλαο αληιίαο 
Ο άμνλαο ηεο αληιίαο θαη θηλεηήξα ζα είλαη εληαίνο θαηαζθεπαζκέλνο απφ  αλνμείδσην ράιπβα θαη 
επαξθνχο ζρεδηαζκνχ ψζηε λα αληαπνθξίλεηαη ζηε κέγηζηε ξνπή πνπ αλαπηχζζεηαη θαηά ηελ 
εθθίλεζε ή ηε ιεηηνπξγία ηνπ αληιεηηθνχ ζπγθξνηήκαηνο.  
Δίλαη επηζπκεηφ λα κελ έξρεηαη ζε επαθή κε ην αληινχκελν πγξφ (πιήξσο ζηεγαλνπνηεκέλνο).  
 

3. Μεραληθνί  ζηππηνζιίπηεο 
Κάζε αληιία ζα είλαη εθνδηαζκέλε κε κεραληθφ ζχζηεκα ζηεγαλφηεηαο άμνλα, απνηεινχκελν απφ 
κεραληθφ ζηππηνζιίπηε. Οη ζηππηνζιίπηεο ζα ιεηηνπξγνχλ κέζα ζε δνρείν ιαδηνχ ην νπνίν κε 
πδξνδπλακηθφ ηξφπν ζα ιηπαίλεη ηηο ιείεο επηθάλεηεο ησλ, κε ζηαζεξφ ξπζκφ. 
Οη ζηππηνζιίπηεο δελ ζα απαηηνχλ ζπληήξεζε νχηε ξχζκηζε θαη ε ζηεγαλνπνίεζε δελ ζα εμαξηάηαη 
απφ ηε θνξά πεξηζηξνθήο θαη δελ ζα θαηαζηξέθνληαη φηαλ ην αληιεηηθφ ζπγθξφηεκα ιεηηνπξγεί «ελ 
μεξψ» Ζ επηζεψξεζε ηνπ ιαδηνχ ζην ζάιακν ησλ ζηππηνζιηπηψλ ζα γίλεηαη ρσξίο 
απνζπλαξκνιφγεζε θάπνηνπ ηκήκαηνο ηεο αληιίαο.  
 

4. ηππηνζιίπηεο εηζόδνπ θαισδίνπ 
Ο ζρεδηαζκφο ηνπ ζηππηνζιίπηε εηζφδνπ θαισδίνπ ζα πξέπεη λα εμαζθαιίδεη πδαηνζηεγαλφηεηα, 
ρσξίο λα ρξεηάδεηαη εηδηθή ζχζθημε κε ζπγθεθξηκέλε ξνπή ζηξέςεσο. Ζ είζνδνο ηνπ θαισδίνπ ζα 
απνηειείηαη απφ έλα θπιηλδξηθφ ειαζηηθφ δαθηχιην πιαηζησκέλν κε ξνδέιιεο θαη φια καδί ζα είλαη 
ζπλαξκνινγεκέλα κε αθξίβεηα σο πξνο ηελ εμσηεξηθή δηάκεηξν ηνπ θαισδίνπ. Ζ ζπκπίεζε ηνπ 
ειαζηηθνχ παξεκβχζκαηνο ζα γίλεηαη κε ηξφπν πνπ ζα απηαζθαιίδεηαη ζε ηπρφλ ηξάβεγκα ηνπ 
θαισδίνπ. Δπνμεηθέο νπζίεο θαη άιια δεπηεξεχνληα ζπζηήκαηα ζηεγαλνπνίεζεο δελ ζα γίλνληαη 
απνδεθηά (βνπιθαληζκφο, ζηιηθφλεο θιπ). Ο ζάιακνο ζχλδεζεο ηνπ θαισδίνπ θαη ν θηλεηήξαο ζα 
δηαρσξίδνληαη απφ έλα ηεξκαηηθφ πίλαθα, ν νπνίνο ζα απνκνλψλεη ηνλ εζσηεξηθφ ρψξν ηνπ θηλεηήξα, 
ε ζηεγαλνπνίεζε απηή ζα επηηπγράλεηαη κε έλα ζηεγαλνπνηεηηθφ δαθηχιην – (O ring). Ζ ζχλδεζε ησλ 
θαισδίσλ θαη ησλ αθξνδεθηψλ ηνπ ζηάηνξα ζα γίλεηαη κε θνριησηή ζχλδεζε ζχζθημεο κφληκα 
ζηεξεσκέλεο πάλσ ζηνλ ηεξκαηηθφ πίλαθα. 
 

5. Κηλεηήξαο 
Ο θηλεηήξαο ηεο αληιίαο ζα ηξηθαζηθφο  ηχπνπ βξαρπθπθισκέλνπ δξνκέα, κε ζρεδηαζκφ ηχπνπ 
επαγσγηθνχ θισβνχ  ηνπνζεηεκέλνο κέζα ζε θέιπθνο (πεξίβιεκα) ν ζάιακνο ηνπ νπνίνπ ζα είλαη 
πιήξεο αέξνο θαη πδαηνζηεγήο θαη θαηάιιεινο  γηα ππνβξχρηα ιεηηνπξγία. Σα ηπιίγκαηα ηνπ ζηάηνξα 
ζα είλαη κνλσκέλα κε κφλσζε (θιάζεο F) αλζεθηηθή ζηελ πγξαζία θαη ππνινγηζκέλε γηα 155

ν
 C. Ο 

ζηάηνξαο ζα είλαη εκβαπηηζκέλνο ηξεηο θνξέο ζε εηδηθφ βεξλίθη θαηεγνξίαο F ηνπνζεηεκέλνο ζηνλ 
ζάιακν ηνπ θέιπθνπο ηνπ (πεξηβιήκαηνο) αθνχ πξνεγνπκέλσο ην πεξίβιεκα έρεη ζεξκαλζεί 
(ζπλαξκνγή ζχζθημεο). Ο θηλεηήξαο ζα είλαη ζρεδηαζκέλνο γηα ζπλερή ιεηηνπξγία άληιεζεο ξεπζηψλ 
ζεξκνθξαζίαο κέρξη 40

ν
 C θαη γηα 15 εθθηλήζεηο ηελ ψξα. Θα δηαζέηεη ζεξκηθνχο δηαθφπηεο ή 

δηκεηαιιηθέο επαθέο ξπζκηζκέλνπο λα αλνίγνπλ ζηνπο 140
ν
 C θαη λα θιείλνπλ ζηνπο 70

ν
 C ζα είλαη δε 

ηνπνζεηεκέλνη κέζα ζηα ηπιίγκαηα ησλ αγσγψλ ηνπ ζηάηνξα ψζηε λα ειέγρνπλ ηε ζεξκνθξαζία θάζε 
θάζεο ηνπ ηπιίγκαηνο.  
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Οη θηλεηήξεο ζα είλαη ηεηξαπνιηθνί (1.450 RPM), εθηφο αλ απνδεδεηγκέλα ηα ραξαθηεξηζηηθά 
ιεηηνπξγίαο ηεο αληιίαο επηβάιινπλ ηε ρξήζε θηλεηήξα κεγαιχηεξνπ αξηζκνχ ζηξνθψλ.  
Ο θηλεηήξαο θαη ε αληιία ζα είλαη ζρεδηαζκέλνη θαη ζπλαξκνινγεκέλνη απφ ηνλ ίδην θαηαζθεπαζηή. 

Ο θηλεηήξαο ζα κπνξεί λα ιεηηνπξγεί κε δηαθχκαλζε ηάζεσο 10%.  
Απφ ηνλ αλάδνρν ζα πξέπεη λα θαηαηεζνχλ ηερληθά θπιιάδηα ηνπ πξνζθεξφκελνπ αληιεηηθνχ 
ζπγθξνηήκαηνο, πνπ ζα πεξηιακβάλνπλ θακπχιεο ιεηηνπξγίαο θαη ην ζπγθεθξηκέλν ζεκείν 
ιεηηνπξγίαο ηεο αληιίαο, Ρνπή ζηξέςεσο, ειεθηξηθή έληαζε (Α) ζπληειεζηή ηζρχνο, βαζκφ απφδνζεο, 
ζηξνθψλ, απνξξνθνχκελεο ηζρχνο, θαζψο θαη ηζρχνο ζηνλ άμνλα. 
Ο θηλεηήξαο θαη ην θαιψδην ζα αληέρνπλ ζε ζπλερή ππνβξχρηα παξακνλή ρσξίο λα ράλνπλ ηελ 
πδαηνζηεγαλφηεηα ζχκθσλα κε ηνλ θαλφλα πξνζηαζίαο ΗΡ 68 . Ζ νλνκαζηηθή ηζρχο ηνπ θηλεηήξα ζα 
είλαη αξθεηή ψζηε ε αληιία λα κελ ππεξθνξηίδεηαη ζε φιε ηελ πεξηνρή ηεο θακπχιεο ιεηηνπξγίαο ηεο 
αληιίαο. 
 

6. ύζηεκα ςύμεσο (πξναηξεηηθό) 
Δίλαη επηζπκεηφ, θάζε κνλάδα λα είλαη εθνδηαζκέλε κε έλα θαηάιιεια ζρεδηαζκέλν πδξφςπθην 
ζχζηεκα ςχμεσο ηνπ θηλεηήξα. Σν ζχζηεκα απηφ ελδεηθηηθά ζα πεξηιακβάλεη ηα παξαθάησ: 
Τδξνρηηψλην πνπ ζα πεξηβάιεη ην θέιπθνο ηνπ ζηάηνξα, εμαζθαιίδνληαο έηζη ηε δηάρπζε ηεο 
ζεξκφηεηαο ηνπ θηλεηήξα αλεμάξηεηα απφ ηνλ ηχπν εγθαηάζηαζεο. Ο καλδχαο ςχμεο ζα εμαεξψλεηαη 
απηφκαηα θαηά ηελ εθθίλεζε ηεο αληιίαο. Υξήζε βάλαο εμαέξσζεο δελ ζα γίλεηαη απνδεθηή. Δηδηθά 
πηεξχγηα ζην πίζσ κέξνο ηεο πηεξσηήο, πξνο ηνλ θηλεηήξα, ζα εμαζθαιίδνπλ ηελ θπθινθνξία ηνπ 
ςπθηηθνχ πγξνχ δηα κέζνπ πδξνρηησλίνπ. Ζ ξνή ηνπ ςπθηηθνχ κέζα απφ ηηο απιαθψζεηο θαη ηηο νπέο 
ζα είλαη ειεχζεξε (αλεκπφδηζηε-non clossing) ράξηο ζηηο θαηάιιειεο δηαζηάζεηο ηνπο. Θα 
πξνβιέπεηαη δπλαηφηεηα γηα εμσηεξηθή ςχμε θαη απφπιπζε ησλ ζηππηνζιηπηψλ. Σν ζχζηεκα ςχμεσο 
ζα πξέπεη λα παξέρεη ηθαλνπνηεηηθή ςχμε γηα ζπλερή ιεηηνπξγία άληιεζεο ξεπζηνχ κε ζεξκνθξαζία 
κέρξη 40

ν
 C. 

 

7. Έδξαλα 
Ο άμνλαο ηεο αληιίαο /θηλεηήξα ζα εδξάδεηαη ζε ηξηβείο απηνιίπαληνπο, επαξθνχο κεγέζνπο θαη 
ηνπνζεηεκέλνπο ζε θαηάιιειεο ζέζεηο ηνπ άμνλα, ψζηε λα κεηαθέξνπλ φια ηα αθηηληθά θαη αμνληθά 
θνξηία ζην πεξίβιεκα ηεο αληιίαο θαη λα ειαρηζηνπνηνχλ ην βέινο θάκςεο. Όινη νη ηξηβείο λα είλαη 
ππνινγηζκέλνη γηα ηνπιάρηζηνλ 50.000 ψξεο ζπλερνχο ιεηηνπξγίαο ζην νλνκαζηηθφ ζεκείν 
ιεηηνπξγίαο ηεο αληιίαο. 
 

8. Γνρείν ιαδηνύ 
Κάζε αληιία ζα είλαη εθνδηαζκέλε κε ζάιακν ειαίνπ γηα ην ζχζηεκα ζηεγαλνπνίεζεο ηνπ άμνλα. Οη 
ηάπεο επηζεψξεζεο ηνπ ιαδηνχ ζα είλαη πξνζηηέο απφ έμσ. Σν ιάδη ηνπ ζπζηήκαηνο ζηεγαλνπνίεζεο 
δελ ζα παξέρεη θπθιηθνχο πδξνγνλάλζξαθεο θαη ζα είλαη εγθεθξηκέλν απφ ηελ FDA. Ο θηλεηήξαο ζα 
πξέπεη λα κπνξεί λα ιεηηνπξγήζεη ρσξίο ιάδη ρσξίο λα πάζνπλ βιάβε νη ζηππηνζιίπηεο. 
 

9. ύζηεκα αλίρλεπζεο πγξαζίαο  
Θα πξνβιεθζεί ζχζηεκα ειέγρνπ πγξαζίαο ζηελ ειαηνιεθάλε, ε νπνία ζα απνηειείηαη απφ κηα 
ειεθηξνληθή ζπζθεπή, (ηνπ νίθνπ θαηαζθεπήο ηεο αληιίαο), ε νπνία ζα ηνπνζεηεζεί θαη ζα ζπλδεζεί 
ζηνλ πίλαθα θίλεζεο θαη απηνκαηηζκνχ ηεο αληιίαο θαη ζα ζηέιλεη ζήκα  ρακειήο ηάζεο θαη έληαζεο 
ζην ειεθηξφδην αλίρλεπζεο πγξαζίαο, ην νπνίν ζα είλαη ηνπνζεηεκέλν ζηελ ειαηνιεθάλε. ε 
πεξίπησζε αλίρλεπζεο πγξαζίαο κέζα ζηελ ειαηνιεθάλε, ζα ελεξγνπνηείηαη θσηεηλφ ζήκα ην νπνίν 
ζα κεηαβηβάδεηαη ζηνλ Κεληξηθφ ηαζκφ Διέγρνπ ηνπ ζπζηήκαηνο ηειελδείμεσλ – ηειερεηξηζκψλ ηεο 
Δ.Δ.Λ, ελψ παξάιιεια ζα δηαθφπηεηαη ε ιεηηνπξγία ηνπ θηλεηήξα ηεο αληιίαο. 
 

10. Καιώδηα 
Σα θαιψδηα ηνπ θηλεηήξα πξέπεη λα πιεξνχλ ηηο πξνδηαγξαθέο IEC 245, λα έρνπλ αληνρή ζηα 
ιηπαληηθά θαηά VDE 0427  παξάγξαθνο 803 θαη λα πεξηιακβάλνπλ επηπιένλ  2 αγσγνχο 1,5 mm

2
 γηα 

ηελ παξαθνινχζεζε ησλ ζεξκηθψλ δηαθνπηψλ θαη ησλ αηζζεηήξσλ πξνζηαζίαο. 
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9 ΤΠΟΒΡΤΥΗΔ ΑΝΣΛΗΔ ΛΤΜΑΣΩΝ ΜΔ ΜΑΖΣΖΡΑ 
 
Ζ παξνχζα αθνξά ζηα ηερληθά ραξαθηεξηζηηθά θαη ζηηο απαηηήζεηο θαηαζθεπήο ησλ αληιηψλ ηνπ 
αληιηνζηαζίνπ ιπκάησλ ΦΑ2.   
Οη αληιίεο είλαη θαηάιιειεο γηα άληιεζε αλεπεμέξγαζησλ ιπκάησλ, ρσξίο λα ππάξρεη θίλδπλνο 
έκθξαμεο. Σν εξγνζηάζην θαηαζθεπήο ζα έρεη πηζηνπνηεζεί κε ΗSO 9001 θαη νη απνδφζεηο ηεο αληιίαο 
πξέπεη λα πηζηνπνηνχληαη κε αλαιπηηθή θακπχιε απφδνζεο πηζηνπνηεκέλε. 
 

Κατασκευή αντλιών 
 

Πηεξσηή: Ζ αληιία ζα δηαζέηεη εηδηθή πνιπθάλαιε πηεξσηή πεξηζηξεθφκελε εληφο δχν θνπηηθά 
δηακνξθσκέλσλ επηθαλεηψλ ηνπ θειχθνπο. Πέξαλ απηνχ ε αληιία ζα θέξεη εηδηθφ ζχζηεκα  απνθνπήο  
θαη πνιηνπνίεζεο καθξφτλσλ πιηθψλ.  

 

Κέιπθνο αληιίαο: Σν θέιπθνο ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλν απφ ρπηνζίδεξν κε ιείεο εζσηεξηθέο 
επηθάλεηεο, ρσξίο ηξαρηά ζεκεία, θπζαιίδεο ή άιια ειαηηψκαηα ρχηεπζεο. Σν πιαηψ αλαξξφθεζεο 
ζηελ βάζε ηνπ θειχθνπο  ζα θέξεη ζπεηξνεηδέο απιάθη  απνηξνπήο έκθξαμεο απφ καθξφηλα ή άιια 

ζηεξεά θαη ζα έρεη  δπλαηόηεηα ξύζκηζεο ψζηε ην δηάθελν κεηαμχ πηεξσηήο θαη πιαηψ λα είλαη ην 
ειάρηζην δπλαηφ. 
 

Πεξηζηξεθόκελα ηκήκαηα: Σα πεξηζηξεθφκελα ηκήκαηα (πηεξσηή, άμνλαο & ξφηνξαο) ζα είλαη 
ζηαηηθά θαη δπλακηθά δπγνζηαζκηζκέλα έηζη ψζηε λα κελ παξαηεξνχληαη θαηά ηε ιεηηνπξγία ηνπ 
αληιεηηθνχ ζπγθξνηήκαηνο αδηθαηνιφγεηεο ηαιαληψζεηο, θξαδαζκνί ή άιια κε επηζπκεηά θαηλφκελα. 
 

Άμνλεο: Ο άμνλαο ηεο αληιίαο & ηνπ θηλεηήξα ζα είλαη θνηλφο, θαηαζθεπαζκέλνο απφ αλνμείδσην 
ράιπβα θαη επαξθνχο ζρεδηαζκνχ ψζηε λα αληαπνθξίλεηαη ζηελ κεγίζηε ξνπή πνπ αλαπηχζζεηαη 
θαηά ηελ εθθίλεζε ή ιεηηνπξγία ηνπ αληιεηηθνχ ζπγθξνηήκαηνο. Σν κέγηζην βέινο θάκςεο δελ  
μεπεξλά ηα 0.05 mm ζην ζεκείν ηνπ θάησ ζηππηνζιίπηε. Ο άμνλαο ηεο αληιίαο ζα έρεη ππνζηεί 
θαηεξγαζία ηέιεηαο ιείαλζεο θαηά ηελ θάζε ηνπ θηληξίζκαηνο θαη ζα έρνπλ θαηαζθεπαζηεί πάλσ ζ‘ 
απηφλ παηνχξεο αζθαιείαο γηα ηελ ζηήξημε ησλ ηξηβέσλ, ζηππηνζιηπηψλ & ηεο πηεξσηήο. 
 

Μεραληθνί ζηππηνζιίπηεο: Οη αληιίεο ζα είλαη εθνδηαζκέλεο κ΄ έλα κεραληθφ ζηππηνζιίπηε. Ο 
κεραληθφο ζηππηνζιίπηεο ηνπνζεηείηαη πίζσ απφ ηελ πηεξσηή θαη ηα «πξφζσπα» ηνπ είλαη 
θαηαζθεπαζκέλα απφ silicon carbide.  
Οη ζηππηνζιίπηεο δελ ζα απαηηνχλ ζπζηεκαηηθή ζπληήξεζε θαη ξπζκίζεηο θαη δελ ζα θαηαζηξέθνληαη 
φηαλ ην αληιεηηθφ ζπγθξφηεκα ιεηηνπξγεί ελ μεξψ. Ζ επηζεψξεζε ηνπ ιαδηνχ ζηνλ ζάιακν ησλ 
ζηππηνζιηπηψλ ζα πξαγκαηνπνηείηαη ρσξίο απνζπλαξκνιφγεζε θάπνηνπ ηκήκαηνο ηεο αληιίαο.   

 

Σξηβείο: Θα είλαη απηνιίπαληνη, επαξθνχο κεγέζνπο θαη ηνπνζεηεκέλνη ζε θαηάιιειε ζέζε ζηνλ 
άμνλα ψζηε λα κεηαθέξνπλ φια ηα αθηηληθά θαη αμνληθά θνξηία ζην πεξίβιεκα ηεο αληιίαο θαη λα 
ειαρηζηνπνηνχλ ην βέινο θάκςεο. Ο ρξφλνο δσήο ηνπο ζα είλαη θαη΄ ειάρηζηνλ 50.000 ψξεο 
ιεηηνπξγίαο  

 

ηεγαλνπνηεηηθνί δαθηύιηνη & θνριηνζπλδέζεηο: Όιεο νη επηθάλεηεο ζχλδεζεο κεηαμχ ησλ 
δηαθφξσλ ηκεκάησλ ηεο αληιίαο θαη ηνπ θηλεηήξα  ζα έρνπλ ππνζηεί κεραληθή θαηεξγαζία θαη φπνπ 
απαηηείηαη ζηεγαλνπνίεζε έρνπλ πξνζαξκνζηεί ζηεγαλνπνηεηηθνί δαθηχιηνη o-rings απφ ζπλζεηηθφ 
θανπηζνχθ. Ζ ζηεγαλνπνίεζε επηηπγράλεηαη ιφγσ ηνπ ηέιεηαο εθαξκνγήο ηνπο θαη φρη ιφγσ 
εμαζθνχκελεο πίεζεο ή ξνπήο. Όινη νη εμσηεξηθνί θνριίεο ζα είλαη απφ αλνμείδσην ράιπβα. Όιεο νη 
επηθάλεηεο πνπ έξρνληαη ζε επαθή κε ην αληινχκελν πγξφ θαη δελ είλαη απφ αλνμείδσην ράιπβα ζα 
πξνζηαηεχνληαη απφ αληηδηαβξσηηθή βαθή. 
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Κηλεηήξαο: Τπνβξχρηνο ηξηθαζηθφο βξαρπθπθισκέλνπ δξνκέα, κε ζρεδηαζκφ ηχπνπ επαγσγηθνχ 
θισβνχ, κέζα ζε πδαηνζηεγή ζάιακν αέξα. Δίλαη θαηάιιεινη γηα ζπλερή ιεηηνπξγία ζε εκβαπηηδφκελε 
εγθαηάζηαζε.  Ζ ςχμε  ηνπ θηλεηήξα γίλεηαη απφ ην αληινχκελν πγξφ κέζα  ζην νπνίν είλαη 
ηνπνζεηεκέλνο. 
Οη θηλεηήξεο ζα κπνξνχλ λα εθηεινχλ  δέθα πέληε εθθηλήζεηο αλά ψξα. Σα ηπιίγκαηα ηνπ ζηάηε θαη ηα 
θαιψδηα ζα έρνπλ κφλσζε θαηά ηεο πγξαζίαο, θιάζεο  F (155

0 
C). 

 

Βάζε ιπνκέλνπ ζπλδέζκνπ 
Ζ αληιία ζα εδξάδεηαη ζε ρπηνζηδεξέληα βάζε ιπνκέλνπ ζπλδέζκνπ. Ζ αληιία ζα νδεγείηαη κε έλα 
νδεγφ ζσιήλα πνπ ζα εθηείλεηαη απφ ην θαπάθη ηνπ θξεαηίνπ ζηελ βάζε ιπφκελνπ ζπλδέζκνπ θαη ζα 
«θνκπιάξεηαη απηφκαηα ζ’ απηή. Ζ ζηεγαλνπνίεζε κεηαμχ αληιίαο θαη βάζεο ιπνκέλνπ ζπλδέζκνπ 
ζα επηηπγράλεηαη κε εηδηθφ ειαζηηθφ παξέκβπζκα. 
 
Τιηθά Καηαζθεπήο 
Κέιπθνο θηλεηήξα                          : GG25 0.6025 ASTM A48 CLASS 30 
Κέιπθνο αληιίαο                            : GG25 0.6025 ASTM A48 CLASS 30  
Πηεξσηή                                         : GG25 0.6025 ASTM A48 CLASS 30 
Άμνλαο                                           : 1.4021 [ 420 SS] (X20 Cr13) 
 

Κνριίεο θαη πεξηθόριηα    
(ζε επαθή κε αληινχκελν πγξφ)    : Stainless steel (316SS) 
Μεραληθφο ζηππηνζιίπηεο (θάησ)  : Silicon carbide 
 
Βαθή Δμσηεξηθή 
Αζηάξη                                             : Ομείδηα ηνπ Φεπδαξγχξνπ 
Σειηθή  επίζηξσζε                          : Αθξπιηθέο ξεηίλεο. 
 

ηνηρεία Λεηηνπξγίαο                   
Μέζε ζεξκνθξαζία                     :   Μax. 40

0
 C. 

Παξνρή                                        :  15   m
3
/h     

πλνιηθφ καλνκεηξηθφ                :    37  m.Τ.. 
 
Σχπνο πηεξσηήο   :  καζεηήξαο 
Σαρχηεηα πεξηζηξνθήο                :  2900  rpm 
 

ηνηρεία θηλεηήξα 
Σάζε ιεηηνπξγίαο                        :   380   V 

πρλφηεηα                                  :   50     Hz/3  
Μήθνο Καισδίνπ                     :   10      m 
Σχπνο Καισδίνπ                     :   7G1,5 
 
 

10 ΤΣΖΜΑ ΑΠΟΜΖΖ ΤΓΡΧΝ ΘΑΛΑΜΧΝ ΛΤΜΑΣΧΝ   

10.1 ΓΔΝΗΚΑ - ΚΟΠΟ  ΔΓΚΑΣΑΣΑΖ  

Γηα ηνλ έιεγρν ησλ εθιπφκελσλ νζκψλ απφ ηνπο πγξνχο ζαιάκνπο ησλ ιπκάησλ, ζα εγθαηαζηαζεί ζε 
θάζε αληιηνζηάζην πνπ αλαθέξεηαη ζηελ ηερληθή πεξηγξαθή θαη κέζα ζηνλ αληίζηνηρν νηθίζθν, 
θαηάιιειν ζχζηεκα απφζκεζεο, ην νπνίν ζα αλαξξνθά ηνλ αέξα απφ ηνλ πγξφ ζάιακν θαη ζα ηνλ 
επεμεξγάδεηαη ζε θηβψηην κε θαηάιιεια θίιηξα.  
Ο απνζκεκέλνο αέξαο ζηε ζπλέρεηα ζα απνξξίπηεηαη ζην εμσηεξηθφ πεξηβάιινλ.  
Ζ δπλαηφηεηα επεμεξγαζίαο ηνπ θάζε ζπζηήκαηνο απφζκεζεο, ζα είλαη θαηάιιειε γηα αλαλέσζε ηνπ 
αέξα ηνπ πγξνχ ζαιάκνπ ηνπιάρηζηνλ 10 θνξέο ηελ ψξα. Ήηνη, ε δπλαηφηεηα επεμεξγαζίαο αέξα ζα 
είλαη ηνπιάρηζηνλ 10 θνξέο ηελ ψξα ν φγθνο ηνπ πγξνχ ζαιάκνπ. 
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Ο ζθνπφο ηεο εγθαηάζηαζεο ησλ κνλάδσλ απφζκεζεο, είλαη ε δέζκεπζε ησλ νζκψλ ησλ ιπκάησλ 
κέζα ζηνπο πγξνχο ζαιάκνπο θαη ε αδξαλνπνίεζε ηνπο, ψζηε λα απνθεπρζεί ε δηάρπζε ηνπο θαη ε 
φριεζε ζην πεξηβάιινλ.  

Οη κνλάδεο απφζκεζεο ζα πξέπεη ηεθκεξησκέλα  λα δεζκεχνπλ απνηειεζκαηηθά ηα αέξηα H2S, SO2 , 

ηηο πηεηηθέο νξγαληθέο ελψζεηο  (VOCs) θιπ .  
Δηδηθφηεξα, ν αλάδνρνο ηνπ έξγνπ ζα πξέπεη λα πξνζθνκίζεη βεβαηψζεηο θαη ηερληθά έληππα ησλ 
θαηαζθεπαζηηθψλ νίθσλ ησλ ζπζηεκάησλ απφζκεζεο, ζηα νπνία ζα θαίλεηαη κε ζαθήλεηα ε 
νλνκαζηηθή δπλακηθφηεηα  ησλ κνλάδσλ, (ζε παξνρή απνζκνχκελνπ αέξα),  ε κέγηζηε κεησπηθή 
ηαρχηεηα εηζφδνπ ηνπ αέξα ζην ζηνηρείν, θαζψο θαη ε ζχζηαζε  θαη ε νλνκαζηηθή δπλακηθφηεηα ησλ 
θίιηξσλ ζε απνκάθξπλζε ησλ ρεκηθψλ  ελψζεσλ πνπ πεξηγξάθεθαλ πξνεγνπκέλσο θαη ε πηψζε 
πίεζεο ηνπ αέξα.  
Δπηπξνζζέησο ν αλάδνρνο ζα πξέπεη λα πξνζθνκίζεη βεβαίσζε ηνπ πξνκεζεπηηθνχ νίθνπ ησλ 
ρεκηθψλ θίιηξσλ γηα δσξεάλ παξνρή δεηγκαηνιεςίαο γηα ην έιεγρν θνξεζκνχ ησλ, ψζηε λα γλσξίδεη 
ν θνξέαο πφηε πξέπεη απηά λα αληηθαηαζηαζνχλ.  
Σέινο ν αλάδνρνο ζα πξέπεη λα πξνζθνκίζεη ηα πηζηνπνηεηηθά δηαζθάιηζεο πνηφηεηαο ηνπ 
θαηαζθεπαζηηθνχ νίθνπ ησλ θίιηξσλ (ISO 9001)  

10.2 ΘΔΔΗ   ΔΓΚΑΣΑΣΑΖ  

Μνλάδεο  απφζκεζεο ζα εγθαηαζηαζνχλ ζηα Α/ ιπκάησλ πνπ βξίζθνληαη κέζα ζηηο θαηνηθεκέλεο 
πεξηνρέο ηνπ δήκνπ ήηνη :  

Αληιηνζηάζηα ιπκάησλ ΦΑ1 & ΦΑ2 

χλνιν : 2 ηεκάρηα.  

10.3 ΡΤΘΜΗΖ  ΚΑΗ ΣΡΟΠΟ  ΛΔΗΣΟΤΡΓΗΑ  

Πξνηείλεηαη ε ιεηηνπξγία ησλ κνλάδσλ απφζκεζεο γηα ζπλνιηθά 3 ψξεο ηελ εκέξα θαηά ηνπο 
ζεξηλνχο κήλεο θαη γηα  2 ψξεο θαηά ηνπο ρεηκεξηλνχο.  
Ζ ιεηηνπξγία ηνπο ζα γίλεηαη θαηά δηαζηήκαηα, κε θαηάιιειν ρξνλνπξφγξακκα κέζα απφ ηνλ 
αληίζηνηρν Πξνγξακκαηηδφκελν Λνγηθφ Διεγθηή, (PLC), ηνπ αληιηνζηαζίνπ.  
Δλαιιαθηηθά, ε ξχζκηζε ηεο ιεηηνπξγίαο ησλ κπνξεί λα γίλεη κε ηε ξχζκηζε αληίζηνηρνπ 
ειεθηξνκεραληθνχ  ρξνλνδηαθφπηε (πξνκήζεηα – εγθαηάζηαζε – ξχζκηζε απφ ηνλ αλάδνρν).  
Δπίζεο, πξηλ ην άλνηγκα ησλ θαπαθηψλ  ησλ πγξψλ ζαιάκσλ (γηα ηνλ πεξηνδηθφ θαζαξηζκφ ηνπ 
εζραξφθαδνπ, ή γηα έιεγρν  ησλ αληιηψλ θιπ), ζα πξέπεη λα ηίζεηαη ρεηξνθίλεηα ζε ιεηηνπξγία ε 
αληίζηνηρε κνλάδα απφζκεζεο γηα 20 πεξίπνπ ιεπηά.  

10.4 ΠΔΡΗΓΡΑΦΖ – ΠΡΟΓΗΑΓΡΑΦΔ ΣΟΤ ΤΣΖΜΑΣΟ  ΑΠΟΜΖΖ   

Σν πιήξεο ζχζηεκα απφζκεζεο ζα πεξηιακβάλεη :  

 Σνλ πιαζηηθφ θπθιηθφ αεξαγσγφ αλαξξφθεζεο  

 Σελ θπξίσο κνλάδα απφζκεζεο 

 Σν δηάθξαγκα ξχζκηζεο ηεο παξνρήο αέξα (damper) 

 Σν θηβψηην ηνπ θπγνθεληξηθνχ αλεκηζηήξα (fan section) 

 Σν ηκήκα  ζχλδεζεο ηεο κνλάδαο απφζκεζεο κε ην θηβψηην αλεκηζηήξα (πιέλνπκ) 

 Σνλ πιαζηηθφ θπθιηθφ αεξαγσγφ απφξξηςεο ηνπ αέξα  

 

 Αλαιπηηθά :  

 Αγσγφο αλαξξφθεζεο αέξα απφ ηνλ πγξφ ζάιακν  

Πιαζηηθφο αεξαγσγφο θπθιηθήο δηαηνκήο νλνκαζηηθήο πίεζεο 6 ΑΣΜ θαη νλνκαζηηθήο δηακέηξνπ Φ 

250 mm, κε ηα εηδηθά ηεκάρηα (θακπχιεο θιπ).  
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 Μνλάδα απφζκεζεο  

Θα πεξηιακβάλεη :  

 ην θηβώηην ηεο κνλάδαο κε πιατλά ηνηρψκαηα αινπκηλίνπ θαη νδεγνχο  ζηήξημεο θαη 

ζηεξέσζεο απφ πξνθίι αινπκηλίνπ εηδηθψλ δηαηνκψλ.  

 ζηεγαλέο πιατλέο πόξηεο κε ειαζηηθά παξεκβχζκαηα θαη απφ ηηο δπν πιεπξέο ηνπ 

θηβσηίνπ, γηα ηνλ έιεγρν θαη αληηθαηάζηαζε ησλ θίιηξσλ.  

 Σε βάζε ζηήξημεο ηνπ θηβσηίνπ απφ κνξθνζίδεξν κε αληηδηαβξσηηθή – αληηζθσξηαθή βαθή  

 Σν ηκήκα ησλ θίιηξσλ θαη εηδηθφηεξα :  

 Πξψην ζηάδην, (κεραληθφ θηιηξάξηζκα), κε θίιηξν αινπκηλίνπ θαη θαηαθξάηεζε 65% -

75% γηα ηελ ζπγθξάηεζε θπξίσο ηεο πγξαζίαο θαη ησλ κηθξνζσκαηηδίσλ ζθφλεο πνπ 

κπνξεί λα πξνθχςνπλ.  Σν πξψην ζηάδην θηιηξαξίζκαηνο είλαη απαξαίηεην, 

πξνθεηκέλνπ ζπγθξνηεζνχλ ε πγξαζία θαη ε νπνηαζδήπνηε κνξθήο ζθφλε πξηλ 

πεξάζεη ζην δεχηεξν ζηάδην θαη αδξαλνπνηήζνπλ ηα ρεκηθά θίιηξα. Σν πην πάλσ 

θίιηξν ζα είλαη πιελφκελνπ ηχπνπ. 

 Γεχηεξν ζηάδην κε δηάηξεηα πιαζηηθά θάληζηξα απνξξηπηφκελνπ ηχπνπ, πνπ 

πεξηέρνπλ ρεκηθά θίιηξα κε βάζε ηνλ ελεξγφ άλζξαθα, γηα ηελ ζπγθξάηεζε ηνπ Ζ2S, 

SO2, θαη ησλ πηεηηθψλ νξγαληθψλ ελψζεσλ (VOCs) θαη πηζηνπνηεκέλεο πνζφηεηαο 

ψζηε απνδεδεηγκέλα λα κπνξνχλ λα  απνκαθξχλνπλ ηνπιάρηζηνλ 9 θηιά πδξφζεην πξηλ 

ηελ αληηθαηάζηαζε ηνπο.   

 Σα θίιηξα ζα πξέπεη λα ιεηηνπξγνχλ ππφ ηηο παξαθάησ ζπλζήθεο :    

- Θεξκνθξαζία ιεηηνπξγίαο απφ  -20
0
C έσο 51

0
C.  

- ρεηηθή πγξαζία 10-95% RH  

- UL Class 2 (άθαπζην)  

- Με ηνμηθφ  

Σέινο ην ρεκηθφ θίιηξν ζα έρεη ηε δπλαηφηεηα ειέγρνπ θνξεζκνχ κε δεηγκαηνιεςία,  (ε 
νπνία ζα παξέρεηαη δσξεάλ απφ ηνλ πξνκεζεπηηθφ νίθν), ψζηε λα γλσξίδεη ν θνξέαο 
πφηε πξέπεη λα αληηθαηαζηαζεί.  

 Γηάθξαγκα ξχζκηζεο αέξα (damper) 

Θα είλαη αληηνμεηδσηηθνχ ηχπνπ θαη ζα ηνπνζεηεζεί ζηελ αλαξξφθεζε ηνπ αλεκηζηήξα.  

 Φπγνθεληξηθφο αλεκηζηήξαο κέζα ζε θηβψηην  

θηβψηην αλεκηζηήξα κε πιατλά ηνηρψκαηα αινπκηλίνπ θαη νδεγνχο  ζηήξημεο θαη ζηεξέσζεο απφ 

πξνθίι αινπκηλίνπ εηδηθψλ δηαηνκψλ. 

Φπγνθεληξηθφο αλεκηζηήξαο αληηνμεηδσηηθνχ ηχπνπ, νλνκαζηηθήο παξνρήο 10 ελαιιαγψλ αέξα ηελ 

ψξα ηνπ φγθνπ ηνπ πγξνχ ζαιάκνπ γηα ηνλ νπνίν πξννξίδεηαη θαη ζηαηηθήο πίεζεο ηθαλήο λα θαιχςεη 

ηηο απψιεηεο ξνήο ησλ αεξαγσγψλ αλαξξφθεζεο θαη εμφδνπ, θαζψο θαη ηεο θπξίσο κνλάδαο 

απφζκεζεο.   

 Σκήκα ζχλδεζεο ηεο κνλάδαο απφζκεζεο κε ηνπο αεξαγσγνχο  

Θα είλαη θαηαζθεπαζκέλα απφ αινπκίλην κε θαηάιιειεο εληζρχζεηο θαη ζα θαηαιήγνπλ ζε θιάληδεο ή 
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ιαηκνχο ζχκθσλα κε ηηο δηακέηξνπο ησλ αεξαγσγψλ θαη ηνπ θηβσηίνπ ηνπ αλεκηζηήξα.  

 Αεξαγσγφο απφξξηςεο αέξα  

Πιαζηηθφο αεξαγσγφο θπθιηθήο δηαηνκήο νλνκαζηηθήο πίεζεο 6 ΑΣΜ θαη νλνκαζηηθήο δηακέηξνπ Φ 

200 mm, κε ηα εηδηθά ηεκάρηα (θακπχιεο θιπ).  

 

11 ΤΠΟΒΡΤΥΗΟ  ΑΝΑΓΔΤΣΖΡΑ  ΛΤΜΑΣΧΝ  

11.1 ΓΔΝΗΚΑ - ΚΟΠΟ  ΔΓΚΑΣΑΣΑΖ  

Ο ζθνπφο ηεο εγθαηάζηαζεο ησλ αλαδεπηήξσλ ιπκάησλ, είλαη λα αλακίμνπλ ην πεξηερφκελν ησλ 
ζαιάκσλ άληιεζεο, πξηλ νη αληιίεο ιπκάησλ εθθηλήζνπλ.  Έηζη, κε ην πέξαο ηεο αληιήζεσο δελ 
κέλνπλ επηθαζίζεηο ζηνλ ππζκέλα ηνπ αληιηνζηαζίνπ. 

Δπηπξφζζεηα, ν αλαδεπηήξαο εκπνδίδεη ηε δεκηνπξγία θξνχζηαο, (απφ ιηπαξέο νπζίεο), ζηελ 
ειεχζεξε ζηάζκε ηνπ πγξνχ ζαιάκνπ. 

11.2 ΣΡΟΠΟ  ΛΔΗΣΟΤΡΓΗΑ  

Αλά ηαθηά ρξνληθά δηαζηήκαηα (1,5 – 2 ψξεο θαηά κέγηζην), ηίζεηαη ζε ιεηηνπξγία ν αλαδεπηήξαο 
ιπκάησλ, ν νπνίνο ιεηηνπξγεί γηα 2 – 3 ιεπηά θαη πξηλ ηελ εθθίλεζε ησλ ππνβξχρησλ αληιηψλ 
ιπκάησλ.   
Ο έιεγρνο ηεο ιεηηνπξγίαο ησλ αλαδεπηήξσλ επηηπγράλεηαη κε ηε βνήζεηα πξνγξακκαηηζκνχ ηνπ 
αληίζηνηρνπ Πξνγξακκαηηδφκελνπ Λνγηθνχ Διεγθηή (PLC) ηνπ αληιηνζηαζίνπ.  
Σν καζεκαηηθφ κνληέιν αλάδεπζεο ησλ ιπκάησλ έρεη επηιπζεί απφ ηνπο νίθνπο θαηαζθεπήο ησλ 
αλαδεπηήξσλ.  
Έηζη, ζε θάζε πεξίπησζε, ε θαηαιιειφηεηα ηνπ ζπγθεθξηκέλνπ ηχπνπ αλαδεπηήξα γηα ηελ θάζε 
εθαξκνγή, πξέπεη λα πηζηνπνηείηαη απφ ηνλ νίθν θαηαζθεπήο ηνπ.  
Ο αλάδνρνο ηνπ έξγνπ νθείιεη λα πξνζθνκίζεη βεβαίσζε ηνπ νίθνπ θαηαζθεπήο ή πξνκήζεηαο ησλ 
αλαδεπηήξσλ, φηη ν ζπγθεθξηκέλνο ηχπνο αλαδεπηήξα είλαη θαηάιιεινο γηα ηηο δηαζηάζεηο ησλ πγξψλ 
ζαιάκσλ ησλ αληιηνζηαζίσλ ιπκάησλ, γηα ηνπο νπνίνπο πξννξίδνληαη.   
Δπίζεο νθείιεη λα πξνζθνκίζεη ηερληθά έληππα ησλ αλαδεπηήξσλ (prospectus), κε ηηο αληίζηνηρεο 
νδεγίεο νξζήο εγθαηάζηαζεο.  

11.3 ΣΔΥΝΗΚΔ  ΠΡΟΓΗΑΓΡΑΦΔ  

Κάζε ππνβξχρηνο αλαδεπηήξα ζα απνηειεί κηα ζηηβαξή, πδαηνζηεγή κνλάδα πνπ ζα πεξηιακβάλεη ηνλ 

ειεθηξνθηλεηήξα, ηελ πξνπέια θαη ηνλ ελζσκαησκέλν βξαρίνλα γηα ηελ ζηήξημε ηνπ αλαδεπηήξα ζε 

ζσιήλα αλνμείδσην 1 1/2".  

 

Πξνπέια 
Ζ πξνπέια ζα έρεη δηάκεηξν πεξίπνπ 200mm θαη ζα είλαη δχν πηεξπγίσλ απφ ρπηνζίδεξν GG25, 
απηνθαζαξηδφκελε. Σέινο, ζα είλαη εηδηθνχ ζρεδηαζκνχ, ψζηε λα επηηπγράλεη κεγάιεο σζηηθέο 
δπλάκεηο θαη ζπλεπψο πςειή απφδνζε αμνληθήο ξνήο 

 

Κηλεηήξαο 
Θα είλαη ηξηθαζηθφο βξαρπθπθισκέλνπ δξνκέα, κε βαζκφ πξνζηαζίαο ΗΡ 68, θιάζε κφλσζεο F (155 
ºC). Σν θέιπθνο ηνπ θηλεηήξα ζα είλαη απφ ρπηνζίδεξν GG25. Ο άμνλαο ζα είλαη αλνμείδσηνο (AISI 
420) θαη νλνκαζηηθήο Ηζρχνο Ρ =1,92 kW, 1450 rpm. 

 

Άμνλαο 
Θα είλαη θαηαζθεπαζκέλνο απφ αλνμείδσην ράιπβα AISI 420. 
 

Σξηβείο 
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Ο άμνλαο ζα εδξάδεηαη ζε απηoιίπαvηoπο ηξηβείο, πνπ ε δηάξθεηα δσήο ηνπο ζα είλαη ηνπιάρηζηνλ 
50.000 ψξεο ιεηηνπξγίαο.  

 

ηεγαλνπνίεζε  
Ζ ζηεγαλνπνίεζε ηνπ άμνλα απφ ηελ πιεπξά ηνπ αλαδεπφκελνπ πγξνχ ζα επηηπγράλεηαη κε κεραληθφ 
ζηππηνζιίπηε απφ silicon carbide, πνπ ζα ζηεγαλνπνηεί αλεμάξηεηα απφ ηε θνξά πεξηζηξνθήο ηνπ 
θηλεηήξα. Οη ηάζεηο πνπ αλαπηχζζνληαη θαηά ηελ εθθίλεζε ζα αληηκεησπίδνληαη απφ αλνμείδσην 
ειαηήξην. 
Ζ ζηεγαλνπνίεζε ηνπ άμνλα απφ ηελ πιεπξά ηνπ θηλεηήξα ζα επηηπγράλεηαη κε ηζηκνχρα 
ηππνπνηεκέλε θαηά DlN 3760. 
Ζ ιίπαλζεο ζα επηηπγράλεηαη κε ην ιάδη ηεο ειαηνιεθάλεο ην νπνίν θαη ζα ςχρεη ηνλ κεραληθφ 
ζηππηνζιίπηε ζε πεξίπησζε ιεηηνπξγίαο «ελ μεξψ». 

 

ύζηεκα ειέγρνπ ηεο ζηεγαλνπνίεζεο. 
Γηα ηελ απνθπγή βξαρπθπθιψκαηνο ηνπ ειεθηξνθηλεηήξα ζηελ πεξίπησζε εηζφδνπ πγξαζίαο, ζα έρεη 
πξνβιεθζεί απφ ηνλ νίθν θαηαζθεπήο ηνπ αλαδεπηήξα, ζχζηεκα ειέγρνπ ησλ δηαξξνψλ ζην ζάιακν 
ηνπ θηλεηήξα, ε νπνία ζα πεξηιακβάλεη :  
Μηα ειεθηξνληθή ζπζθεπή ζπλδεδεκέλε ζηνλ πίλαθα απηνκαηηζκνχ ζα ζηέιλεη ζήκα ρακειήο ηάζεο -
θαη έληαζεο ζην ειεθηξφδην αλίρλεπζεο πγξαζίαο. Δάλ εηζέιζεη λεξφ ζηνλ ειαηνζάιακν, ν αληρλεπηήο 
ζα θιείλεη ην ειεθηξηθφ θχθισκα θαη ζα ελεξγνπνηεί έλα θσηεηλφ ζήκα θηλδχλνπ ζηελ πξφζνςε ηνπ 
ειεθηξηθνχ πίλαθα,  ελψ παξάιιεια ζα δηαθφπηεηαη ε ιεηηνπξγία ηνπ θηλεηήξα. Σαπηφρξνλα, ην ζήκα 
ζα κεηαβηβάδεηαη ζηνλ Κεληξηθφ ζηαζκφ Διέγρνπ ηεο Δ.Δ.Λ ηνπ δήκνπ.  

 

Θεξκηθή πξνζηαζία 
ε θάζε θάζε ζα ππάξρεη δηκεηαιιηθφο αληρλεπηήο ζεξκνθξαζίαο ηνπνζεηεκέλνο ζηελ πάλσ πιεπξά 
ησλ ηπιηγκάησλ ηνπ ζηάηε. Οη αληρλεπηέο ζα είλαη ζπλδεδεκέλνη ελ ζεηξά κεηαμχ ηνπο θαη κε ηελ 
επαθή ηνπ ζεξκηθνχ ζηνλ εθθηλεηή ηνπ θηλεηήξα, έηζη ψζηε κε ην «άλνηγκα» ελφο δηκεηαιιηθνχ λα 
δηαθφπηεηαη ε ιεηηνπξγία ηνπ αλακηθηήξα. Ζ ζεξκνθξαζία ελεξγνπνίεζεο ηνπο ζα είλαη 140ºC Όηαλ ε 
ζεξκνθξαζίαο ηνπ ζηάηε επηζηξέςεη ζηα θπζηνινγηθά επίπεδα ε δηκεηαιιηθή επαθή ζα θιείλεη 
απηφκαηα.  
 

Τιηθά θαηαζθεπήο 
 Κέιπθνο θηλεηήξα          : Υπηνζίδεξνο GG25 
 Πξνπέια                                  : Υπηνζίδεξνο GG25 
 Άμνλαο                                 : Αλνμείδσηνο ράιπβαο AISI 420. 
 Μεραληθφο ζηππηνζιίπηεο       : Silicon carbide / Silicon carbide 
 Κνριηνζπλδέζεηο                         : Αλνμείδσηνο ράιπβαο AISI 420. 
 
 

12 ΦΧΣΗΣΗΚΟ ΧΜΑ  ΚΑΣΑΛΛΖΛΟ ΓΗΑ ΧΛΖΝΧΣΟΤ 
ΛΑΠΣΖΡΔ LED  

12.1 ΓΔΝΗΚΑ ΥΑΡΑΚΣΖΡΗΣΗΚΑ  

Oξζνγώλην θσηηζηηθό ζώκα νξνθήο 1,20x0,30 m, θαηάιιειν γηα 1 ιακπηήξα LED 

θαηάιιειεο ηζρύνο , νξαηφ, κε κεηαιιηθή ζθάθε, ζηεγαλφ . 

12.2 ΜΔΣΑΛΛΗΚΖ ΚΑΦΖ  

Ζ κεηαιιηθή ζθάθε ζα έρεη δηαζηάζεηο ζχκθσλα κε ηα παξαπάλσ θαη  βάζνο πεξίπνπ 100 mm. Ζ 
θαηαζθεπή ηεο ζα γίλεη απφ ιακαξίλα   DKP πάρνπο ηνπιάρηζηνλ 0,6 mm κε ηηο θαηάιιειεο 
λεπξψζεηο. 
ηα πιάγηα ή πίζσ απφ ηνπο ιακπηήξεο, ζα δηακνξθσζεί θαηάιιειε ζέζε, γηα ηελ ηνπνζέηεζε ησλ 
νξγάλσλ ησλ ιακπηήξσλ LED θαη ησλ ζπξκαηψζεσλ, πνπ ζα θαιπθζεί απφ ιακαξίλα ηεο ίδηαο 



ΤΜΠΛΖΡΧΜΑΣΗΚΑ ΓΗΚΣΤΑ ΑΠΟΥΔΣΔΤΖ ΣΖ ΑΓΗΑΟΤ  (Η/Μ  ΕΡΓΑ)              

 

 
 
ΣΔΥΝΗΚΔ  ΠΡΟΓΗΑΓΡΑΦΔ  Ζ/Μ  ΔΡΓΧΝ           ειίδα 51 απφ 51 

πνηφηεηαο, έηζη ψζηε ην εζσηεξηθφ ηνπ θσηηζηηθνχ λα απνηειεί κία    εληαία επηθάλεηα αλάθιαζεο πνπ 
ζα είλαη απαιιαγκέλε απφ  εμαξηήκαηα. Όια ηα κεηαιιηθά κέξε ηνπ θσηηζηηθνχ ζα ππνζηνχλ  εηδηθή 
αληηδηαβξσηηθή θαηεξγαζία θαη βαθή.  

12.3 ΟΡΓΑΝΑ ΑΦΖ  

Σν θσηηζηηθφ ζψκα ζα είλαη εθνδηαζκέλν κε ηα  θαηάιιεια φξγαλα αθήο πνπ πξνβιέπνληαη απφ ηνλ 
θαηαζθεπαζηή . 
 

13 ΠΡΟΒΟΛΔΑ   ΔΞΧΣΔΡΗΚΟΤ  ΥΧΡΟΤ   
 
Ο πξνβνιέαο ζα είλαη θαηάιιεινο γηα ππαίζξηα ηνπνζέηεζε, ηζρπξήο θαηαζθεπήο, επξείαο θσηεηλήο 
δέζκεο θαη θαηάιιεινο γηα ιακπηήξεο LED 100 W.  
Σν θέιπθνο ηνπ ζα είλαη θαηαζθεπαζκέλν απφ ραιπβδφθπιιν εκαγηέ ρξψκαηνο ιεπθνχ εζσηεξηθά θαη 
καχξν εμσηεξηθά.  
Σν θάιπκκα ζα είλαη απφ δηαθαλέο γπαιί pyrex θαη ζα ζηεγαλψλεη ζην θέιπθνο κέζσ ζηεθάλεο απφ 
ειαζηηθφ neoprene.  
Ζ ζηεθάλε πξέπεη λα είλαη αλζεθηηθή ζηηο δηαβξψζεηο θαη ηελ πςειή ζεξκνθξαζία πνπ αλαπηχζζεηαη 
θαη λα εμαζθαιίδεη ηέιεηα ζηεγαλφηεηα βαζκνχ ηνπιάρηζηνλ IP 54.  
Ο πξνβνιέαο ζα είλαη θαηάιιεινο λα δερζεί ιακπηήξα  LED 100 W, ζχκθσλα κε ηελ Σερληθή 
Πεξηγξαθή ηεο Μειέηεο.  
Ζ ζπλδεζκνινγία ησλ δηαθφξσλ ειεθηξηθψλ νξγάλσλ ζα πξαγκαηνπνηείηαη κε εχθακπηνπο αγσγνχο 
θαηάιιεινπο γηα πςειέο ζεξκνθξαζίεο.  
Όια ηα ειεθηξηθά φξγαλα αθήο θαη ιεηηνπξγία ηνπ θσηηζηηθνχ ζψκαηνο ζα είλαη αληηδηαβξσηηθήο 
θαηαζθεπήο, θαηάιιεια γηα ηνπνζέηεζε κέζα ζην θσηηζηηθφ ζψκα αλζεθηηθά ζε ζεξκνθξαζίεο κέρξη 
80

0
 C αλεπεξέαζην απφ ηηο θιηκαηνινγηθέο ή ινηπέο ζπλζήθεο ηνπ πεξηβάιινληνο. Θα είλαη δε επίζεο 

εμαζθαιηζκέλε ε κεηαμχ ηνπο ζπλεξγαζία.  
Σέινο ν πξνβνιέαο ζα θέξεη κεηαιιηθφ ζηέιερνο γηα ηε ζηήξημή ηνπ θαη ηελ νξηδφληηα θαη θαηαθφξπθε 
ξχζκηζή ηνπ.  
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